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75 Truman Road
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Phone:1-877-VAN-SANT
E-mail: sales@trick-tools.com

Here at Trick Tools we believe that our customers deserve the best
value in their tool and equipment purchases. We are constantly at
work searching out a variety of high quality, high performance tools
to offer at the best prices possible. Our commitment to you is that
we will not offer “cheap junk” anywhere on our website. You, the
customer, help us to evaluate our products constantly and as soon as
an ongoing quality issue is uncovered we will correct it or discontinue
that product immediately. We hope to earn your continued trust.
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Originalbetriebsanleitung Rundschleifvorrichtung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und
Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine
verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksam-

keit auf mogliche Gefahrdungen bei der Arbeit mit dieser
Maschine zu lenken.

Symbol Begriff, Bedeutung

> Aktion

Beriihren verboten

®

Allgemeines Gebotszeichen

0

Dokumentation lesen

© O

Augenschutz benutzen

©®O

Gehdrschutz benutzen

®®

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

o

Warnung vor Gefahr

A

Europiisches Konformititszeichen

Ce

Zu lhrer Sicherheit.

@ Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor
Sie diese Betriebsanleitung griindlich gele-
sen und vollstiandig verstanden haben, ein-

schlieBlich der Abbildungen, Spezifikationen und

Sicherheitsregeln.

Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen Bestim-

mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in

Deutschland: BGV A2, BGR 500).

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum

elektrischen Schlag, Brand und/oder einer ernsten Ver-

letzung fithren.

Diese Betriebsanleitung zum spéteren Gebrauch aufbe-

wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der

Maschine iiberreichen.

@ @R Lesen und beachten Sie die Betriebsanlei-
tung des Bandschleifers GI75/GI150, der an
diese Maschine montiert werden soll.

Verwenden Sie zur Montage der Rundschleifvorrichtung am

Bandschleifer nur das mitgelieferte Befestigungsmaterial.

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass sich die

Rundschleifvorrichtung wahrend des Arbeitsvorganges

vom Bandschleifer 16st und schwere Unfille verursacht.

@ Benutizen Sie eine Schutzbrille. Die Schutzbrille muss

sich eignen, die bei unterschiedlichen Arbeiten weg-
geschleuderten Partikel abzuwehren.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass kein Werkstiick
in die Rundschleifvorrichtung eingelegt ist. Das Werkstiick
kann herausgeschleudert werden und zu schweren
Unfillen fiihren.

Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband. Es

besteht Verletzungsgefahr.
Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort den Not-Aus-
schalter am Bandschleifer. Die Maschine lduft bis zu 50
Sekunden nach.
Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsoffnungen der
Maschine. Das Motorgeblése zieht Staub in das Gehéuse.
Dies kann bei iibermaBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.
Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektrofach-
mann montiert werden. Der Schutzleiter in der Netzsteck-
dose muss mit der Schutzerdung des Stromnetzes
verbunden sein.
Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.
Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelméBig
iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!
Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrichtung
des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das Werk-
stlick weggeschleudert werden und Unfille verursachen.
Die Drehrichtung darf nur von einem Elektrofachmann
umgestellt werden.
Arheiten Sie stets mit hoher Aufmerksamkeit und Sorgfalt,
besonders beim Einfiihren und Herausnehmen des Materi-
als. Bei nachlassender Aufmerksamkeit kénnen lhre
Hinde schwer verletzt werden.
Vorsicht beim Bearbeiten von kurzem oder diinnen Material.
Beim Einfiihren und Herausnehmen kénnen lhre Hinde
vom Schleifband oder Bremsrad erfasst und schwer ver-
letzt werden.
Vorsicht nach dem Ausschalten. Die Maschine lduft noch
ca. 1 Minute nach. Nehmen Sie Einstell- und Wartungs-
arbeiten nur bei stillstehendem Schleifband vor.

Auf einen Blick.
Schieifband-Spannvorrichtung (GI75/61150)
Abdeckung/Anschlag (GI75/G1150)
Funkenschutz (GI75/G1150)
Sterndrehschraube, Spinekasten (G175/G1150)
Schleifauflage (G175/G1150)

Spénekasten (GI75/G1150)

Hebel fiir Kippvorrichtung (G175/G1150)
Seitendeckel (G175/G1150)
Exzenterklemmen GIC

Exzenterhebel

Montageschrauben

Antriebsmotor, Bremsrad

Spannhebel, Bremsradparallelitit
Anschlusshuchse

Wanne mit Container

Griff

StellfiiBe

Hebel, Bremsrad an Werkstiick anlegen

Pl e U ST G Y
ONNOCTIAEAWN= OO ~WN =
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Bremsrad

Spannhebel

Spannhebel, Bremsradabstand
Kurbel, Anpressdruck einstellen
Schraube, Einstellung Leitschiene
Leitschiene

Spaltiffnung

Spannhebel

Kiihimittelschlauch mit Diise
Absperrventil

Magnethalter

Ein-/Ausschalter, Kiihimittel]pumpe
Anschlussstutzen, Kiihimittelriicklauf
Kiihimittelbehilter

Bestimmung der Maschine.

Die Rundschleifvorrichtung GIC ist ausschlieBlich fiir das
Schleifen und Polieren von runden Stahlrohren, Leicht-
metallrohren sowie massivem Rundstahl mit einem
Durchmesser von D =10 - 130 mm verwendbar.

Die KiihImitteleinheit GXW ist bestimmt zur Kiihlung
des Werkstiickes.

Montageanweisungen (Bild 1 + 2 + 3).
Bandschleifer GI75/G1150

YY YVY VY

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
Demontieren Sie die den Funkenschutz (3).
Demontieren Sie die Schleifauflage (5), den Spine-
kasten (6) und die Sterngriffschraube (4).
Offnen Sie den Seitendeckel (8).
Losen Sie die Spannvorrichtung (1) und entfernen
Sie das Schleifband.
SchlieBen Sie den Seitendeckel.
Losen Sie den Hebel fiir die Kippeinrichtung (7) und
stellen Sie den Bandschleifer ungefihr waagrecht.

Rundschleifvorrichtung GIC

>

>

Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und
montieren Sie das Zubehér, wie im Beilageblatt
beschrieben.

Schieben Sie die Rundschleifvorrichtung gegen den
Bandschleifer und richten Sie die Bohrungen der
Schrauben (11) aus.

Verbinden Sie beide Maschinen, indem Sie die bei-
den Exzenterklemmen (9) mit den 4 Schrauben (11)
befestigen und anschlieBend mit dem Exzenterhebel
(10) festziehen. Ziehen Sie den Spannhebel (26)
sowie die Schraube mit der Mutter fest.

SchlieBen Sie das Zuleitungskabel an den Anschluss-
punkt am Schalter des Bandschleifers GI75/G1150 an.

Kiihimitteleinheit GXW (Bild 3 + 4)

>

>

>

Stellen Sie den Behilter auf die Bodenplatte der
Rundschleifvorrichtung.

Fiillen Sie den Kiihlmittelbehilter mit ca. 30 - 35
Liter Kiihlmittel auf.

Setzen Sie den Deckel mit der Pumpeneinheit auf
den Behilter auf und montieren Sie den Ablauf-
schlauch am Anschlussstutzen an der Wanne (15).

>

>

Montieren Sie den KiihImittelschlauch (27) an der
Rundschleifvorrichtung.
Der Kiihimittelschlauch muss so montiert sein, dass
er nicht vom Bremsrad oder Werkstiick erfasst wer-
den kann.
Stecken Sie den Stecker der Kiihimitteleinheit in die
Steckdose (14).

Schleifband montieren/wechseln.

>
>

>

>

>

>

>

A

Ziehen Sie vor allen Arheiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
Losen Sie die Spannvorrichtung (1).
Legen Sie ein Schleifband mit der Linge 75 x 2000/
150 x 2000 mm ein.
Die Laufrichtungskennzeichnung des Schleifbandes
muss mit der Drehrichtung {ibereinstimmen.
Spannen Sie das Schleifband mit der Spannvorrich-
tung (1).
Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand und beo-
bachten Sie, ob es nach links oder rechts von der
Kontaktrolle auswandert.
Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des
Antriebsrades so ein, dass das Schleifband mittig
lauft. Die exakte Justierung erfolgt bei eingeschalte-
ter Maschine.
Schalten Sie den Bandschleifer kurz ein. Uberpriifen
Sie, ob sich die Kontaktscheibe entsprechend der
Pfeilrichtung dreht.
Schalten Sie den Bandschleifer wieder aus.
Wenn die Kontaktscheibe entgegen der Pfeilrichtung
dreht, muss die Drehrichtung des Motors von einem
Fachmann umgestellt werden.

Fiihrungsschiene einstellen (Bild 3 + 5).

>

>

Ziehen Sie vor allen Arheiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
Ldsen Sie die beiden Schrauben (23) und stellen Sie
den Abstand der Fiihrungsschiene zum Bremsrad
ein:
Roht&lrchmesser 10 - 12 mm: Einstellung gemaB
Bild @.
Rohtmélrchmesser 12 - 130 mm: Einstellung gemaB

Bild
Ziehen Sie die beiden Schrauben (23) wieder fest.

Bremsrad einstellen (Bild 3).

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.

Parallelitat einstellen

>

Losen Sie den Spannhebel (13) und stellen Sie mit
dem Griff (16) das Bremsrad (19) so ein, dass es von
oben gesehen parallel zur Kontaktscheibe l4uft.
Dadurch wird ein gleichmiBiger Anpressdruck und
gleichformiges Schliffbild erreicht. Die optimale Ein-
stellung muss durch praktischen Versuch ermittelt
werden.
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Neigung einstellen
» Ldsen Sie den Spannhebel (20) und stellen Sie das
Bremsrad (19) so ein, dass es in Bezug auf das Werk-
stiick leicht nach links geneigt ist.
Je stirker das Bremsrad geneigt ist, desto gréBer
wird die Vorschubgeschwindigkeit. Die optimale
Einstellung muss durch praktischen Versuch ermit-
telt werden.
Abstand zwischen Bremsrad, Werkstiick und
Kontaktrolle einstellen
Losen Sie den Spannhebel (21).
Schwenken Sie die Antriebseinheit mit dem Hebel
(18) zuriick.
Legen Sie das zu bearbeitende Werkstiick ein.
Schwenken Sie die Antriebseinheit wieder nach
vorne, so dass das Bremsrad am Werkstiick anliegt.
Stellen Sie das SpaltmaB (25) von 1 mm ein.
Ziehen Sie den Spannhebel (21) wieder fest.

Anpressdruck einstellen

» Stellen Sie mit der Kurbel (22) den Anpressdruck
des Bremsrades auf das Werkstiick ein:

- Drehung im Uhrzeigersinn: groBer Anpressdruck.

- Drehung gegen den Uhrzeigersinn: geringer
Anpressdruck.

Ein zu hoher Anpressdruck kann zu erhidhtem VerschleiB

von Bremsrad und Schleifband fiihren!

Ein- und Ausschalten.

Schalten Sie die Maschine erst ein, nachdem alle
erforderlichen Einstellungen vorgenommen wurden.
Es darf kein Werkstiick in der Maschine eingelegt
sein.
» Stecken Sie den Stecker der Rundschleifvorrichtung
in die Steckdose am Bandschleifer.

YY YVY VYY

Bandschleifer/Rundschleifvorrichtung ein-/

ausschalten

» Schalten Sie den Bandschleifer ein.

A Die Rundschleifvorrichtung wird automatisch mit ein-
geschaltet.

A Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Bremsrades. Die
Drehrichtung des Motors darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.

» Schalten Sie nach Beendigung des Arbeitsvorganges
den Bandschleifer aus. Die Rundschleifvorrichtung
wird automatisch mit ausgeschaltet.

NOT-Aus-Taste

» Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote NOT-
Aus-Taste am Bandschleifer um beide Maschinen
auszuschalten.

Kiihimittelpumpe ein- /Ausschalten

» Stellen Sie den Schalter in Position ,, 1% . Die Kiihl-
mittelpumpe muss bei hohem Schleif-abtrag immer
eingeschaltet sein.

Betriehsanweisungen.
A Schutzbrille tragen.

Stellen Sie vor dem Arbeitsheginn sicher, dass alle
zuvor beschriebenen Einstellungen korrekt durchge-
fiihrt und iiberpriift worden sind.

Rohre schleifen
» Schwenken Sie das Bremsrad mit dem Hebel (18)
zuriick.
» Legen Sie das Werkstiick mindestens 30 mm in die
Materialaufnahme ein (Bild 5).
» Offnen Sie das Kiihmittelventil (28). Regulieren Sie
die Kiihlmittelmenge mit dem Absperrventil (28).
» Schwenken Sie das Bremsrad mit dem Hebel (18)
wieder nach vorne, so dass sich das Werkstiick mit-
dreht und durch die Maschine lduft.
Ziehen Sie den Hebel (18) zuriick, wenn das Werk-
stiick noch ca. 30 mm in der Fiihrung aufliegt
(Bild 6).
» Nehmen Sie das Werkstiick aus der Maschine.
Bei zu hoher oder zu geringer Vorschubgeschwin-
digkeit muss die Neigung des Bremsrades gedndert
werden.

Instandhaltung und Kundendienst.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig
durch:
Tégliche Wartungsarbeiten
» Entfernen Sie den Metallstaub und Anhaftungen mit
Druckluft.
» Reinigen Sie die Wanne (15). Beseitigen Sie ggf. Ver-
stopfungen im Ablaufsystem.
» Entleeren Sie den KihImittelbehilter. Trennen und
entsorgen Sie Kiihimittel und Metallstaub.

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemiB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend der
FEIN-Hersteller-Garantieerklarung. Details diesbeziiglich
erfahren Sie bei Inrem Fachhindler, der FEIN-Vertretung
in Ihrem Land oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitétserklarung.

Die Firma GRIT erklirt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschldgigen Bestim-
mungen entspricht.

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemiB nationalem Recht einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

\
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Gerausch-Emissionswerte

Gemessener A-bewerteter Schallleistungspegel L,z

(re 1 pW), in Dezibel 94
Unsicherheit K, , in Dezibel: 3

Gemessener A-bewerteter Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz LPA (re 20 pPa), in Dezibel: 100,5

Unsicherheit K5, in Dezibel: 3

Technische Daten.

Typ

Bestellnummer 7 90 21..
Leerlaufdrehzahl [min]
Leistungsaufnahme [W]
Spannung [V]

Frequenz [Hz]

Gewicht entsprechend EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Schutzklasse

Typ

Bestellnummer 7 90 10 ..
Leistungsaufnahme [W]
Spannung [V]

Frequenz [Hz]
Durchflussmenge [I/min]

Gewicht entsprechend EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Schutzklasse

Anschlussschaltbilder.
Typ GIC Anlage 78
Typ GIC2V  Anlage 79
Typ GXW Anlage 80
Typ GXW2V Anlage 81

GIC

..200 443

1440
180
3x400
50

65
=)

GXW

.. 400 44 3

60
3x400
50
23

9
e

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kén-

nen.

®@®

Gehdrschutz benutzen!
Messwerte ermittelt nach zutreffender Pro-

duktnorm (siehe die letzte Seite dieser Betriebsanlei-
tung).

GIC

..200 443

1725
180
3x440
60

65
=)

GXW

.. 400 44 3

60
3x440
60
28

9
e

GICAUS

. 206 443

1440
180
3x400
50

65
=)

GXWAUS

.400233

60
3x230
50
23

9
e

GICAUS

. 206 443

1725
180
3x440
60

65
e

GXWAUS

..400233

60
3x220
60
28

9
e

GIc2V

.200233

1440
180
3x230
50

65
e

GXW2v

.. 406 44 3

60
3x400
50
23

9
Ne)

GIc2V

.200233

1725
180
3x220
60

65
e

GXWw2v

.. 406 44 3

60
3x440
60
28

9
e
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Original Instructions for Cylindrical Grinding Device.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the
machine shall aide in directing your attention to possible
hazardous situations when working with this machine.

Symbol Term, meaning

> Action

Touching prohibited

®

General mandatory sign

0

Read documentation

© e

Use eye-protection

©C®O

Wear ear protection

®@®

Use dust mask

Use protective gloves

o

Danger warning

A

European conformity symbol

ce

For your safety.

@ @R Do not use this machine before you have
thoroughly read and completely under-
stood these operating instructions, includ-

ing the figures, specifications, and safety regulations.

Please also observe the relevant national industrial safety

regulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).

Non-observance of the safety instructions can lead to an

electric shock, fire and/or severe injuries.

These operating instructions should be kept for later use

and enclosed with the power tool, should it be passed on

or sold.
@ E@ of the GI75/GI150 belt grinder, which is to
be mounted to this machine.
For assembly of the cylindrical grinding device to the belt
grinder, use only the fastening material provided. Faulty
assembly can cause the cylindrical grinding device to
loosen from the belt grinder during operation and lead to
serious accidents.

Use safety glasses. The safety glasses must be capa-
ble of protecting against flying particles generated
by the various different operations.

Before switching on, make sure that no work piece is

inserted in the cylindrical grinding device. The work piece

can be thrown from the machine and cause serious acci-

dents.

@ Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.

Read and observe the operating instructions

Press the emergency-off switch immediately in danger sit-
uations. The machine runs on for up to 50 seconds.
Clean the ventilation slots of the machine regularly. The
motor fan draws dust into the housing. Excessive accumu-
lation of metal dust can cause electrical dangers.

The mains plug of the machine may be mounted only by a
qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair! Switch-
ing the machine on unintentionally can lead to serious
injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regularly
in accordance with statutory regulations. For machines
that have not been checked, there may be danger of elec-
trical shock!

Check the rotation direction of the motor before starting the
operation of the machine for the first time. If the rotation
direction of the motor is incorrect, the workpiece can be
thrown from the machine and cause an accident. The
rotation direction may be changed only by a qualified
electrician.

Always work with great attention and care, especially when
guiding in and removing the working material. Diminishing
attention can lead to serious injuries of your hands.

Be careful when working short or thin material. When
guiding in and removing, the grinding belt or the brake
wheel can catch hold of your hands and cause serious
injuries.

Be careful after switching off. The machine will run on for
approx. 1 minute. Carry out adjustments and mainte-
nance only when the grinding belt has come to a com-
plete stop.

At a glance.
1 Belt tension lever (GI75/GI150)
2 Cover/stop (G175/G1150)
3 Spark guard (GI75/61150)
4 Star-knob bolt for dust box (G175/G1150)
5 Grinding rest (GI75/G1150)
6 Dust collector (GI75/G1150)
7 Lever for swivel device (GI75/G1150)
8 Side cover (GI75/G1150)
9 Eccentric clips, GIC
10 Eccentric lever
11 Mounting bolts
12 Drive motor for brake wheel
13 Clamping lever for brake-wheel parallelism
14 Connection socket
15 Basin with container
16 Handle
17 Adjustable feet
18 Lever for applying the brake wheel to the work piece
19 Brake wheel
20 Belt tension lever
21 Clamping lever for brake-wheel clearance
22 Crank for feed pressure
23 Bolt for guide-rail adjustment
24 Guide rail
25 Gap opening
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26 Clamping lever

27 Coolant hose with nozzle

28 Shut-off valve

29 Holder

30 On/Off switch, coolant pump

31 Connection sleeve for return of coolant
32 Coolant container

Intended use of the machine.

The GIC cylindrical grinding device is intended exclu-
sively for grinding and polishing of steel pipes, light metal
pipes as well as for solid round steel bars with diameters
ranging between D =10 - 130 mm.

The GXW coolant unit is intended for cooling of the
work piece.

Mounting instructions (Figure 1 + 2 + 3).

Belt grinder GI75/G1150

A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.

Dismount the spark guard (3).

Dismount the grinding rest (5), the dust collector (6)

and the star knob bolt (4).

Open the side cover (8).

Loosen the belt tension lever (1) and remove the

grinding belt.

Close the side cover.

Loosen the lever for the swivel device (7) and posi-

tion the belt grinder approx. level.

Cylindrical grinding module GIC

» Take the module out of the packaging and mount the
accessories as described in the data sheet.

» Position the cylindrical grinding device against the
belt grinder and align the drill holes of the
screws (11).

» Connect both machines by fastening the two eccen-
tric clips (9) with the 4 bolts (11) and then tightening
with the eccentric lever (10). Tighten clamping lever
(26) as well as the bolt with the nut.

Connect the power cable at the connecting point of
the switch of the GI75/GI150 belt grinder.

Coolant unit GXW (Figure 3 + 4)

» Position the tank on the base plate of the cylindrical

grinding device.

»  Fill up the coolant tank with approx. 30 - 35 litres of

coolant.

» Place the lid with the pump unit onto the tank and

mount the return hose to the connection sleeve of
the basin (15).

» Mount the coolant hose (27) to the cylindrical grind-

ing device.

A The coolant hose must be mounted in such a manner
that the brake wheel or work piece cannot catch hold
of it.

» Plug the plug of the coolant unit into socket

outlet (14).

YY YVY VYY

Mounting/replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the power

plug from the socket outlet.

» Release the belt tension lever (1).

» Mount a grinding belt, size 75 x 2000/

150 x 2000 mm.
The direction-of-rotation mark of the grinding belt
must correspond with the direction of rotation.

» Tension the grinding belt with the belt tension
lever (1).

» Move the sanding belt manually and observe, if it
moves off towards the left or right of the contact
roller.

» Adjust the guidance of the drive wheel on the belt
grinder in such a manner that the grinding belt runs
centred. The exact adjustment is made with the
machine running.

» Switch the belt grinder on. Check if the contact pul-
ley rotates in the direction of the arrow.

»  Switch the belt grinder off again.

When the contact pulley is turning in the opposite
direction of the arrow, then the rotation direction of
the motor must be changed by a qualified electrician.

Adjusting the guide rail (Figure 3 + 5).
A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.
» Loosen both bolts (23) and adjust the clearance of
the guide rail to the brake wheel:

- Pipe diameter 10 - 12 mm: Adjustment according to
Figure 6

- Pipe diameter 12 - 130 mm: Adjustment according to
Figure 5

» Tighten both bolts (23) again.

Adjusting the brake wheel (Figure 3).

& Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.

Adjusting the parallelism
» Release clamping lever (13) and adjust the brake
wheel (19) with the handle (16) in such a manner
that it runs parallel to the contact pulley when
viewed from above. With this measure, a uniform
feed pressure and grinding pattern are achieved. The
optimal setting must be determined by practical test-
ing.
Adjusting the incline
» Release the clamping lever (20) and adjust the brake
wheel (19) in such a manner that it is lightly inclined
to the left with reference to the work piece.
The more the brake wheel is inclined, the higher
the feed speed. The optimal setting must be deter-
mined by practical testing.
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Setting the clearance between brake wheel, work

piece and contact roller

Unclamp the clamping lever (21).

Tilt the drive unit back with lever (18).

Insert the work piece to be ground.

Tilt the drive unit toward the front again so that the

brake wheel faces against the work piece.

Adjust the gap clearance (25) to 1 mm.

Tighten clamping lever (21) again.

Adjusting the feed pressure

» Adjust the feed pressure of the brake wheel against
the work piece with the crank (22):

- Turning in clockwise direction: High feed pressure.
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- Turning in anticlockwise direction: Low feed pressure.

Excessive feed pressure can lead to increased wear of the
brake wheel and the grinding belt!

Switching ON and OFF.

A Do not switch the machine on until all required
adjustments have been carried out. Make sure that
no work piece is inserted in the machine.
» Plug the plug of the cylindrical grinding device into
the socket outlet on the belt grinder.

Switching the belt grinder/cylindrical grinding
device on/off
» Switch the belt grinder on.
A The cylindrical grinding device is switched on auto-
matically.
Check the rotation direction of the brake wheel. The
rotation direction of the motor may only be reversed
by a qualified electrician.
> Switch the belt grinder off after the work cycle. The
cylindrical grinding device is switched off automati-
cally.

Emergency OFF pushbutton

» Inssituations of danger, push the red emergency OFF
pushbutton on the belt grinder to switch both
machines off.

Switching the coolant pump on/off

» Set the switch to position “1”. The coolant pump
must always be switched on for high material
removal.

Operating instructions.
A Wear safety glasses.

Before starting to work, ensure that all previously
described adjustments have been properly set and
checked.
Grinding pipes
» Tilt the brake wheel back with lever (18).
» Insert the work piece at least 30 mm deep into the
pipe guide (Figure 5).
» Open the shut-off valve (28). Regulate the coolant
rate with the valve (28).
» Tiltthe brake wheel forward again with lever (18) so
that the work piece rotates and runs through the
machine.

» Pull lever (18) back again when the work piece is still
approx. 30 mm deep in the pipe guide (Figure 6).
» Take the work piece out of the machine.
When the feed speed is too high or too low, the
inclination of the brake wheel must be changed.

Repair and customer service.

A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
Carry out the following maintenance regularly:
Daily maintenance
» Remove metal dust and adherent grinding dust with
compressed air.
» Clean the basin (15). If required, remove any clogs in
the drain system.
» Empty the coolant tank. Separate and dispose of
coolant and metal dust.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s guarantee. For further
details on this, please contact your specialist dealer, your
national FEIN representative, or the FEIN customer serv-
ice centre.

Declaration of conformity.

GRIT declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for environment-
friendly recycling in accordance with national laws.

Noise emission values

Measured A-weighted sound power level L, 5 (re 1 pW),
in decibels 94

Measuring uncertainty K, in decibels: 3

A-weighted emission pressure power level measured at
the workplace L5 (re 20 pPa), in decibels: 100.5
Measuring uncertainty K, in decibels: 3

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear ear protection!

Measured values determined in accordance
with the corresponding product standard (see last page in
this Instruction Manual).
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Specifications.
Type

Reference number 7 90 21 ..

No-load speed [min]
Power input [W]
Voltage [V]
Frequency [Hz]

Weight according to EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Class of protection

Type

Reference number 7 90 10..

Power input [W]
Voltage [V]
Frequency [Hz]
Flow rate [I/min.]

Weight according to EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Class of protection

Connection diagrams.
Type GIC Appendix 78
Type GIC2V Appendix 79
Type GXW Appendix 80
Type GXW2V  Appendix 81

GIC

..20044 3

1440
180
3x400
50

65
)

GXW

..400 44 3

60
3x400
50
23

9
=)

GIC

..20044 3

1725
180
3x440
60

65
)

GXW

..400 44 3

60
3x440
60
28

9
=)

GICAUS

..206 443

1440
180
3x400
50

65
e

GXWAUS

..40023 3

60
3x230
50
23

9
Ve

GICAUS

. 206443

1725
180
3x440
60

65
e

GXWAUS

..40023 3

60
3x220
60
28

9
e

GIC2v

.200233

1440
180
3x230
50

65
I’

GXW2v

.. 406 44 3

60
3x400
50
23

9
I’

GIC2V
.200233
1725

180
3x220

60

65
I

GXW2v

.. 406 44 3
60

3x440

60

28

9
e
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Notice originale module de poncage de tubes.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d'utilisation et, le
cas échéant, sur I'appareil, servent a attirer votre atten-
tion sur les dangers éventuels que comporte le travail
avec cet appareil.

Symhole Terme, signification
> Action

®
0

©
©®0
®®
()

A

Ce

Pour votre sécurite.

@ N’utilisez pas cet appareil avant d’avoir soi-

gneusement lu et complétement compris
cette notice d’utilisation, y compris les figu-

res, les spécifications et les régles de sécurité.

Tenir également compte des réglementations nationales

de sécurité électrique et protection du travail en vigueur

(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).

Le non-respect des instructions de sécurité peut entrai-

ner un choc électrique, un incendie et / ou de graves bles-

sures.

Gardez bien cette notice en vue d’une utilisation ulté-

rieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de trans-

mission ou de vente a une tierce personne.

@ Lisez et respectez la notice de la ponceuse a
bande GI75/GI150 qui doit étre montée sur
cet appareil.

N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis avec I'appa-

reil pour monter le dispositif de poncage de radius sur la

ponceuse a hande. Un montage incorrect peut provoquer

de graves accidents en raison du dispositif de pongage de

radius qui se serait détaché de la ponceuse a bande pen-

dant 'opération de travail.

@ Porter des lunettes de protection. Les lunettes de
protection doivent étre portées pour les particules
projetées lors de travaux de différente nature.

Interdit de toucher

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Porter une protection oculaire

Porter une protection acoustique

Porter une protection anti-poussiére

Utiliser un protége-main

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

Avant de mettre I'appareil en service, assurez-vous
qu‘aucune piéce ne se trouve dans le dispositif de pongage
de radius. La piéce peut étre éjectée et entrainer de gra-
ves accidents.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation. |l y
@ a un risque de blessures.
En cas de danger, appuyez toujours immédiatement sur
I'arrét d’urgence de la ponceuse a bande. L’appareil conti-
nue a tourner pendant 50 secondes environ.
Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation de appareil.
La ventilation du moteur aspire de la poussiére dans le car-
ter. Une trop grande quantité de poussiére de métal accu-
mulée peut constituer des dangers électriques.
Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.
Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la fiche
de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche I'appa-
reil par mégarde peut entrainer de graves blessures.
Faire réguliérement contrdler la sécurité électrique de
I'appareil conformément a la législation en vigueur. Pour
les appareils non contrélés, il y a risque de choc électri-
que !
Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piece a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.
Travailler toujours avec la plus grande vigilance et le plus
grand soin, surtout lors de I'introduction et I'enlévement du
matériau. Lorsque votre vigilance diminue, vous risquez
de vous blesser gravement.
Attention lors des travaux de matériau court ou mince. Lors
de l'introduction et I’enlévement, vos mains peuvent étre
happées par la bande de pongage ou la roue de freinage
et étre gravement blessées.
Attention apreés avoir éteint I'appareil. L’appareil continue
a tourner pendant env. 1 seconde. N’effectuer des tra-
vaux de réglage et d’entretien que lorsque la bande de
pongage est a I'arrét.

Vue génerale.

Dispositif de serrage de la bande de pongage (GI75/
G1150)

2 Capot/butée (GI75/61150)

3 Protection contre les étincelles (G175/G1150)

4 Vis étoile, hoite a copeaux (GI175/G1150)

5 Support de pongage (GI75/G1150)
6
7
8

Boite a copeaux (GI75/G1150)
Levier pour dispositif de basculement (G175/G1150)
Capot latéral (GI75/G1150)
9 Pince excentrique GIC

10 Levier excentrique

11 Vis d’assemblage

12 Moteur d’entrainement, roue de freinage

13 Levier de serrage, parallélisme de la roue de freinage

14 Douille de raccordement

15 Cuve avec conteneur

16 Poignée
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17 Pieds

18 Levier, positionner la roue de freinage sur la piéce

19 Roue de freinage

20 Levier de serrage

21 Levier de serrage, écartement roue de freinage

22 Manivelle, réglage de la pression

23 \Vis, réglage de la glissiére de guidage

24 Glissiére de guidage

25 Ouverture de la fente

26 Levier de serrage

27 Tuyau flexible du produit de refroidissement avec buse

28 Vanne d’arrét

29 Support magnétique

30 Interrupteur Marche/Arrét, pompe du produit de refroi-
dissement

31 Tubulure de raccordement, retour du produit de refroi-
dissement

32 Reéservoir du produit de refroidissement

Utilisation de I'appareil.

Le dispositif de pongage de radius GIC ne peut &tre utilisé
que pour le pongage et le polissage de tuyaux circulaires
en acier, de tuyaux en métal léger ainsi que de ronds en
acier massif d’un diamétre de D =10 - 130 mm.

L’unité de refroidissement GXW est congue pour refroi-
dir la piéce.

Indications de montage (Figure 1 + 2 + 3).

Ponceuse a bande GI75/G1150

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.

Démonter la protection anti-étincelles (3).

Démonter le support de pongage (5), la boite a

copeaux (6) et la vis a poignée-étoile (4).

Ouvrir le capot latéral (8).

Desserrer le dispositif de serrage (1) et retirer la

bande de pongage.

Fermer le capot latéral.

Desserrer le levier du dispositif de basculement (7)

et régler la ponceuse a bande le plus horizontale-

ment possible.

Dispositif de poncage de radius GIC
» Sortir 'appareil de 'emballage et monter les acces-
soires conformément aux descriptions se trouvant
dans la feuille annexe.
Poussez le dispositif de pongage de radius contre la
ponceuse 4 bande et ajustez les pergages des vis (11).
Raccordez les deux appareils en fixant les deux pin-
ces excentriques (9) a Iaide des 4 vis (11) ; serrez-
les ensuite a 'aide du levier excentrique (10). Serrez
le levier de serrage (26) et la vis avec ’écrou.
Raccordez a cet effet le cable d’alimentation au point
de raccordement de l'interrupteur de la ponceuse a
bande GI75/G1150.
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Unité de refroidissement GXW (Figure 3 + 4)

» Placez le récipient sur la plaque de base du dispositif
de pongage de radius.

» Remplir le récipient du produit de refroidissement
de 30 - 35 litres de produit de refroidissement envi-
ron.

» Placez le capot avec I'unité de pompe sur le récipient
et montez le tuyau flexible d’évacuation sur la tubu-
lure de raccordement au niveau de la cuve (15).

» Montez le tuyau flexible du produit de
refroidissement (27) sur le dispositif de pongage de
radius.

A Le tuyau flexible du produit de refroidissement doit
étre monté de fagon a ne pas pouvoir étre happé par
la roue de freinage ou par la piéce.

» Enfoncez la fiche de 'unité de refroidissement dans

la prise (14).

Montage/Changement de la bande de

pongage.

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la

fiche de la prise du courant.

» Desserrez le dispositif de serrage (1).

» Introduisez une bande de pongage d’une longueur
de 75 x 2000/150 x 2000 mm.

Le marquage du sens de rotation de la bande de
pongage doit coincider avec le sens de rotation.

» Serrer la bande de pongage a 'aide du dispositif de
serrage (1).

» Bougez la bande de pongage a la main et observez si
elle se déplace vers la gauche ou vers la droite du
rouleau de contact.

» Sur la ponceuse a bande, régler le guidage de la roue
d’entrainement de fagon a bien centrer la bande de
pongage. L’ajustage précis s’effectue quand I’appareil
est mis en marche.

» Mettez brievement en marche la ponceuse a bande.
Contrdlez si le disque de contact tourne conformé-
ment au sens de la fleche.

> Eteignez la ponceuse a bande.

A Si le disque de contact tourne dans le sens opposé a

la fléche, faire changer le sens de rotation du moteur
par un spécialiste.

Réglage du rail de guidage (Figure 3 + 5).
A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.
» Desserrez les deux vis (23) et réglez la distance
entre le rail de guidage et la roue de freinage :

- Diamétre du tuyau 10 - 12 mm : Réglage conformé-
ment a la figure :

- Diamétre du tuyau 12 - 130 mm : Réglage conformé-
ment a la figure & :

» Resserrez les deux vis (23).
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Réglage de la roue de freinage (Figure 3).

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.

Réglage du parallélisme

» Desserrez le levier de serrage (13) et, 4 I'aide de la
poignée (16), réglez la roue de freinage (19) de sorte
qu'elle tourne parallélement au disque de contact, vu
du haut. Ceci permet d’obtenir une pression de tra-
vail réguliére et une surface homogeéne. Trouvez le
réglage optimal en effectuant des essais pratiques.

Régler I'inclinaison
» Desserrez le levier de serrage (20) et réglez la roue
de freinage (19) de sorte a ce qu’elle soit légérement
inclinée vers la gauche par rapport a la piéce a tra-
vailler.
Plus la roue de freinage est inclinée, plus grande est
la vitesse d’avance. Trouver le réglage optimal en
effectuant des essais pratiques.

Réglage de la distance entre la roue de freinage, la
piéce et le disque de contact

Desserrer le levier de serrage (21).

Faites basculer I'unité d'entrainement vers larriére 2
Paide du levier (18).

Monter la piéce a travailler.

Faites basculer 'unité d’entrainement vers I’avant de
sorte que la roue de freinage soit en contact avec la
piéce.

» Réglez linterstice (25) de 1 mm.

» Resserrez le levier de serrage (21).

Réglage de la pression
» Alaide de la manivelle (22), réglez la pression de la
roue de freinage sur la piéce :

- Rotation dans le sens des aiguilles d’une montre : pres-
sion élevée.

- Rotation dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre : pression faible.

Une pression trop élevée peut entrainer une usure accrue

de la roue de freinage et de la bande de poncage !

Mise en fonctionnement/Arrét.

A Ne mettre en marche I'appareil qu’une fois tous les
réglages nécessaires effectués. Aucune piéce ne doit
se trouver dans I'appareil.

» Enfoncez la fiche du dispositif de pongage de radius

dans la prise sur la ponceuse a bande.

Mettre en marche/éteindre la ponceuse a bande/le

dispositif de poncage de radius

» Mettez en marche la ponceuse a bande.

A Le dispositif de poncage de radius est automatique-
ment mis en marche.

A Contrdlez le sens de rotation de la roue de freinage.
Seul un électricien professionnel a le droit d’inverser
le sens de rotation du moteur.

» Une fois 'opération de travail terminée, éteignez la

ponceuse a bande. Le dispositif de pongage de radius
s’éteint ainsi automatiquement.
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Touche Arrét d’urgence

» Dans des situations dangereuses, appuyez sur la tou-
che d’arrét d’urgence sur la ponceuse a bande afin
d’arréter les deux appareils.

Mise en marche/arrét de la pompe du produit de

refroidissement

» Mettre l'interrupteur en position « 1 ». Lors d’un
enlévement de matériau élevé, toujours mettre en
marche la pompe du produit de refroidissement.

Instructions pour le service.
A Porter des lunettes de sécurite.

Avant de commencer les travaux, s’assurer que tous
les réglages décrits ci haut ont été effectués et con-
trdlés correctement.

Poncage de tuyaux
» Faites basculer la roue de freinage vers I'arriére a
Paide du levier (18).
» Enfoncez la piéce de 30 mm min. dans la fixation du
matériau (fig. 5).
» Ouvrez la soupape du produit de
refroidissement (28). A aide de la vanne
d’arrét (28), réglez la quantité du produit de refroi-
dissement.
> Faites basculer la roue de freinage de nouveau vers
P’avant a aide du levier (18) de sorte que la piéce
tourne en méme temps et passe a travers I'appareil.
» Tirez le levier (18) en arriére quand la piéce se
trouve encore dans le guidage sur une longueur de
30 mm environ (figure 6).
» Sortez la piéce de I'appareil.
Si la vitesse d’avance est trop élevée ou trop basse,
modifier I'inclinaison de la roue de freinage.

Travaux d’entretien et service aprés-vente.

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.
Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Effectuer régulierement les travaux d'entretien suivants :
Travaux d’entretien quotidiens
» Enlevez la poussiere métallique et les particules
adhérant avec de I'air comprimé.
» Nettoyez la cuve (15). Si nécessaire, éliminez ce qui
pourrait boucher le systéme d’écoulement.
» Videz le récipient du produit de refroidissement.
Séparez le produit de refroidissement et la poussiére
métallique pour les éliminer.
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Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appareils FEIN
sont garantis conformément a notre déclaration de
garantie de fabricant. Pour plus de précisions, veuillez
sentant FEIN dans votre pays ou auprés du service aprés-
vente FEIN.

Declaration de conformite.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Caractéristiques techniques.

Protection de I'environnement, élimination.

Conformément a la Iégislation nationale, les appareils sta-
tionnaires doivent suivre une voie de recyclage appro-
priée.

Valeurs d’émission acoustique
Mesure réelle (A) du niveau d’intensité acoustique pon-
déré L, (re 1 pW), en décibel 94
Incertitude K, a, en décibel : 3
Mesure réelle (A) du niveau de pression acoustique sur le
lieu de travail LpA (re 20 pPa), en décibel : 100,5
Incertitude K, en décibel : 3
REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de 'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.
@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément
a la norme correspondante du produit (voir la derniére
page de la présente notice d’utilisation).

Type GIC GIC GICAUS GICAUS GIc2v GIC2v
Référence 7 90 21 .. ..200443 .200443 .206443 .206443 .200233 .200233
Vitesse de rotation en marche a

vide [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Puissance absorbée [W] 180 180 180 180 180 180
Tension [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Poids suivant EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Classe de protection ) ) I o) @ o)
Type GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
Référence 7 90 10.. ..400443 ..400443 ..400233 .400233 . 406443 . 406443
Puissance absorbée [W] 60 60 60 60 60 60
Tension [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Débit [I/min] 23 28 23 28 23 28
Poids suivant EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Classe de protection I® I® e) e e) e

Schémas de connexion.

Type GIC Installation 78
Type GIC2V Installation 79
Type GXW Installation 80

Type GXW2V Installation 81
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Istruzioni originali dispositivo di levigatura per tubi.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati nelle presenti istruzioni ed ev. sulla
macchina hanno la funzione di richiamare I'attenzione
relativamente a possibili pericoli durante il lavoro con la
macchina stessa.

Simbolo Termine, Significato

> Azione

Vietato toccare

®

Segnale generale di prescrizione

0

Leggere la documentazione

© O

Utilizzare la protezione per gli occhi

©®O

Utilizzare la protezione acustica

®®

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le mani

o

Avvertimento di pericolo generico

A

Marcatura europea di conformita

Ce

Per la Vostra sicurezza.

@ @R Non utilizzare questa macchina prima di
aver letto accuratamente e compreso com-
pletamente le presenti istruzioni d’uso,

comprese le figure, le specifiche e le regole di sicurezza.

Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative

alla sicurezza elettrica ed all'antinfortunistica (in Germa-

nia: BGV A2, BGR 500).

In caso di inosservanza delle norme e delle leggi locali

inerenti la sicurezza vi & il pericolo dello sviluppo di

scossa di corrente elettrica, incendio e/o serio incidente.

Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso

futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita

della macchina.

@ Leggere ed osservare le istruzioni d’'uso
della levigatrice a nastro GI75/GI150 che
deve essere montata su questa macchina.

Per il montaggio del dispositivo di levigatura per tubi sulla

levigatrice a nastro utilizzare esclusivamente il materiale di

fissaggio fornito in dotazione. Un montaggio effettuato in

modo non corretto potrebbe causare un distacco del
dispositivo di levigatura per tubi dalla levigatrice a nastro
durante operazione di lavoro e causare gravi incidenti.

@ Utilizzare occhiali protettivi. Gli occhiali di prote-

zione devono essere adatti a proteggere da scintille
che nel corso dei diversi tipi di lavorazione possono
essere proiettate in aria.

Prima dell’accensione assicurarsi che non vi sia alcun
pezzo in lavorazione nel dispositivo di levigatura per tubi. ||
pezzo in lavorazione puo essere scaraventato fuori cau-
sando gravi incidenti.

Mai toccare il nastro abrasivo in movimento. Vi & il
@ rischio di provocare incidenti.
In situazioni di pericolo premere immediatamente I'inter-
ruttore d’emergenza sulla levigatrice a nastro. La macchina
rimane in funzione ancora fino a 50 secondi.
Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. Il ventilatore del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono subentrare situazioni pericolose di origine elet-
trica.
La spina della macchina pué essere montata esclusiva-
mente da personale elettricista specializzato. || conduttore
di terra nella presa elettrica deve essere collegata con il
collegamento a terra della rete elettrica.
In caso di lavori di manutenzione e di riparazione, estrarre
la spina dalla presa di corrente! Se la macchina viene
accesa involontariamente, vi ¢ il pericolo di provocare
gravi incidenti.
Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni legali.
In caso di macchine non controllate vi ¢ il serio pericolo
di una scossa elettrica!
Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso di
senso di rotazione errato vi & il pericolo che il pezzo in
lavorazione possa essere proiettato in aria provocando
seri incidenti. Il senso di rotazione pud essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.
Lavorare sempre con la massima attenzione ed accura-
tezza, particolarmente durante I'inserimento e la rimozione
del materiale. In caso di una diminuzione della soglia di
attenzione vi ¢ il pericolo di seri incidenti e di ferire seria-
mente le mani.
Attenzione in caso di lavorazione di piccoli pezzi oppure di
materiale sottile. Durante I'inserimento e la rimozione vi
& il pericolo che le mani rimangano incastrate nel nastro
di levigatura oppure nella ruota frenante provocando gra-
vissimi incidenti.
Attenzione dopo aver spenta la macchina. La macchina
continua a muoversi ancora per ca. 1 minuto. Eseguire
interventi di registrazione e di manutenzione soltanto
quando il nastro di levigatura & fermo.

Guida rapida.
1 Dispositivo di tensione del nastro di levigatura
(GI75/G1150)
2 Coperchio/battuta (G175/G1150)
3 Protezione antiscintille (GI75/G1150)
4 Vite a stella, cassetta per trucioli (G175/G1150)
5 Superficie di levigatura (G175/G1150)
6 Cassetta per trucioli (GI75/G1150)
7 Levetta per il dispositivo di ribaltamento (GI75/GI150)
8 Coperchio laterale (G175/G1150)
9 Fissaggio eccentrico GIC
10 Leva eccentrica
11 Viti di montaggio
12 Motore di trasmissione, ruota frenante
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13 Levetta di fissaggio, parallelismo della ruota frenante

14 Boccola di collegamento

15 Vasca con mobile contenitore

16 Maniglia

17 Piedino regolabile

18 Leva, per poggiare la ruota frenante sul pezzo in lavo-
razione

19 Ruota del freno

20 Levetta di fissaggio

21 Levetta di fissaggio, distanza della ruota frenante

22 Manovella, regolazione pressione

23 \Vite, regolazione guide di scorrimento

24 Guide di scorrimento

25 Apertura della fessura

26 Leva di bloccaggio

27 Tubo flessibile del refrigerante con ugello

28 Valvola di chiusura

29 Supporto magnetico

30 Interruttore di avvio/arresto, pompa refrigerante

31 Manicotto di collegamento, flusso di ritorno refrige-
rante

32 Contenitore per il liquido refrigerante

Uso regolare della macchina.

Il dispositivo di levigatura per tubi GIC & previsto esclusi-
vamente per levigare e lucidare tubi circolari in acciaio,
tubi in metallo leggero nonché cilindri in acciaio pieno
con un diametro di D =10 - 130 mm.

L’unita refrigerante GXW ¢ prevista per il raffredda-
mento del pezzo in lavorazione.

Istruzioni di installazione (Figura 1 + 2 + 3).

Levigatrice a nastro GI75/GI150

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

» Smontare la protezione antiscintille (3).

» Smontare il piano d’appoggio per la smerigliatura (5),

la cassetta raccoglitrucioli (6) e la vite della manopola

a crociera (4).

Aprire il coperchio laterale (8).

Allentare il dispositivo di serraggio (1) e rimuovere il

nastro di levigatura.

Chiudere il coperchio laterale.

Allentare la leva per il dispositivo di ribaltamento (7)

e mettere la levigatrice a nastro in posizione appros-

simativamente orizzontale.

Dispositivo di levigatura per tubi GIC

» Estrarre la macchina dall'imballo e montare I'accesso-
rio come da descrizione contenuta nel foglio alle-
gato.

» Spingere il dispositivo di levigatura per tubi contro la
levigatrice a nastro ed allineare i fori delle viti (11).

» Collegare entrambe le macchine fissando entrambi i
fissaggi eccentrico (9) con le 4 viti (11) e serrare
quindi saldamente con la leva eccentrica (10). Serrare
saldamente la leva di bloccaggio (26) e la vite con il
dado.
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Collegare il cavo di alimentazione al punto di collega-
mento sull'interruttore della levigatrice a nastro
GI75/G1150.

Unita refrigerante GXW (Figura 3 + 4)

» Posizionare il serbatoio sulla piastra di base del
dispositivo di levigatura per tubi.

» Riempire il contenitore per il liquido refrigerante con
ca. 30 - 35 litri di liquido di raffreddamento.

» Applicare il coperchio con I'unita pompa sul serba-
toio e montare il tubo flessibile di scarico al mani-
cotto di collegamento sulla vasca (15).

» Montare il tubo flessibile del refrigerante (27) al
dispositivo di levigatura per tubi.

Il tubo flessibile del refrigerante deve essere mon-
tato in modo che non possa essere toccato dalla
ruota frenante oppure dal pezzo in lavorazione.

» Inserire la presa dell’unita refrigerante nella
presa (14).

Montaggio/sostituzione del nastro

abrasivo.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,

estrarre la spina dalla presa per la corrente.

» Allentare il dispositivo di fissaggio (1).

» Inserire un nastro abrasivo con lunghezza
75 x 2000/150 x 2000 mm.

La marcatura del senso di rotazione del nastro di
levigatura deve corrispondere con il senso di rota-
Zione.

» Tendere il nastro abrasivo tramite il dispositivo di
serraggio (1).

» Muovere manualmente il nastro abrasivo ed osser-
vare se lo stesso si sposta verso sinistra oppure verso
destra dal rullo di contatto.

» Alla levigatrice a nastro, regolare la guida della ruota
di azionamento in modo tale che il nastro di leviga-
tura scorra centralmente. La registrazione precisa si
esegue a macchina accesa.

» Accendere brevemente la levigatrice a nastro. Con-
trollare se la ruota di contatto ruota conformemente
alla direzione della freccia.

» Spegnere nuovamente la levigatrice a nastro.

Se il disco di contatto ruota in senso contrario alla
direzione della freccia, si deve affidare ad un elettri-
cista specializzato il cambio del senso di rotazione
del motore.

Regolare le guide (Figura 3 + 5).
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.
» Allentare entrambe le viti (23) e regolare la distanza
delle guide rispetto alla ruota frenante:

- Diametyo del tubo 10 - 12 mm: regolazione secondo
figura 6

- Diametro del tubo 12 - 130 mm: regolazione secondo
figura é

» Serrare nuovamente entrambe le viti (23).



o it

Regolazione della ruota frenante

(Figura 3).

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

Regolazione della parallelita

» Allentare la levetta di fissaggio (13) e con la
maniglia (16) regolare la ruota frenante (19) in modo
che la stessa, vista dall’alto, ruoti parallelamente alla
ruota di contatto. Questa procedura consente di
ottenere una pressione pil costante ed un tipo di
levigatura uniforme. La regolazione ottimale deve
essere determinato effettuando delle prove pratiche.

Regolazione della pendenza
» Allentare la leva di fissaggio (20) e regolare la ruota
del freno (19) in modo tale che sia inclinata legger-
mente verso sinistra in relazione al pezzo in lavora-
zione.
Quanto pit la ruota frenante & inclinata, tanto mag-
giore sara la velocita di avanzamento. La registra-
zione ottimale deve essere determinata eseguendo
delle prove pratiche.

Regolare la distanza tra la ruota frenante, il pezzo in
lavorazione e la ruota di contatto
Allentare la levetta di fissaggio (21).
Con laleva (18) orientare indietro I'unita di aziona-
mento.
Inserire il pezzo che si intende lavorare.
Riportare nuovamente in avanti I'unita di aziona-
mento in modo che la ruota frenante appoggi sul
pezzo in lavorazione.
» Regolare la misura della fessura (25) di 1 mm.
» Serrare saldamente di nuovo la levetta di
fissaggio (21).
Regolare la pressione
» Con la manovella (22) regolare la pressione della
ruota frenante sul pezzo in lavorazione:
- Rotazione in senso orario: pressione maggiore.
- Rotazione in senso antiorario: pressione minore.
Una pressione troppo elevata pud causare una maggiore
usura della ruota frenante e del nastro abrasivo!

Accendere e spegnere.

A Accendere la macchina solo dopo aver eseguito tutte
le registrazioni necessarie. Nella macchina non deve
trovarsi inserito alcun pezzo in lavorazione.

» Inserire la spina del dispositivo di levigatura per tubi

nella presa sulla levigatrice a nastro.

Accensione/spegnimento levigatrice a nastro/

dispositivo di levigatura per tubi

» Accendere la levigatrice a nastro.

A Il dispositivo di levigatura per tubi viene anch’esso
acceso automaticamente.

A Controllare il senso di rotazione della ruota frenante.
Il senso di rotazione del motore puo essere modifi-
cato esclusivamente da un elettricista qualificato.

» Al termine dell’operazione di lavoro spegnere la levi-

gatrice a nastro. Il dispositivo di levigatura per tubi
viene anch’esso spento automaticamente.
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Tasto di emergenza

» In situazioni pericolose premere il tasto rosso arre-
sto d’emergenza sulla levigatrice a nastro per spe-
gnere entrambe le macchine.

Inserimento/disinserimento pompa refrigerante

» Mettere l'interruttore alla posizione «1». In caso di
elevata levigatura si deve tenere sempre accesa la
pompa refrigerante.

Istruzioni operative.
A Portare occhiali di protezione.

Prima di iniziare a lavorare accertarsi che siano state
eseguite correttamente e controllate le operazioni di
registro precedentemente descritte.

Levigatura di tubi

» Con laleva (18) orientare indietro la ruota frenante.

» Inserire il pezzo in lavorazione almeno 30 mm nel
supporto del materiale (figura 5).

» Aprire la valvola del refrigerante (28). Regolare il
quantitativo del refrigerante con la valvola di
chiusura (28).

» Con la leva (18) riportare nuovamente in avanti la
ruota frenante in modo che il pezzo in lavorazione
ruoti anch’esso e passi attraverso la macchina.

» Tirare indietro la leva (18) quando il pezzo in lavora-
zione appoggia ancora per ca. 30 mm nella guida
(figura 6).

» Estrarre il pezzo in lavorazione dalla macchina.

In caso di velocita di avanzamento troppo elevata
oppure troppo bassa si deve modificare I’angola-
zione della ruota frenante.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.
Interventi di manutenzione correttiva possono
essere eseguiti esclusivamente da personale specia-
lizzato operante in conformita con le leggi e nor-
mative vigenti.
Per lavori di manutenzione correttiva raccomandiamo il
Centro di Assistenza Clienti FEIN, le officine autorizzate
FEIN e le rappresentanze FEIN.
Eseguire regolarmente i seguenti interventi di manuten-
zione:
Interventi di manutenzione giornalieri
» Con aria compressa rimuovere la polvere di metallo
ed aderenze.
» Pulire la vasca (15). Eliminare ev. ostruzioni nel
sistema di scarico.
» Svuotare il serbatoio del refrigerante. Separare e
smaltire refrigerante e polvere metallica.
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Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
'immissione sul mercato.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente al Certi-
ficato di garanzia del costruttore FEIN. Per ulteriori det-
tagli a proposito, rivolgersi al proprio Rivenditore di
fiducia, alla Rappresentanza FEIN presente nel Vostro
Paese oppure al Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta GRIT dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni d’uso.

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere inviati ad
una riutilizzazione ecologica conforme alle norme vigenti
sul territorio nazionale.

Valori di emissione del rumore
La misurazione A del livello di potenza acustica L,z
(re 1 pW), in decibel 94
Incertezza K, p, in decibel: 3
La misurazione A del livello di pressione acustica sul
posto di lavoro L, (re 20 pPa), in decibel: 100,5
Incertezza della misura K5, in decibel: 3
NOTA: Il totale del valore di emissione misurato e la
relativa insicurezza rappresenta il limite superiore dei
valori che possono essere rilevati in occasione di misura-
zioni.

Utilizzare la protezione acustica!
@ @ Valori misurati rilevati secondo la relativa
norma del prodotto (vedi l'ultima pagina delle presenti
istruzioni per I'uso).

Dati tecnici.
Tipo GIC GIC GICAUS GICAUS GIc2v GIc2v
Numero d’ordine 7 90 21 .. ..200443 .200443 .206443 .206443 .200233 .200233
Numero di giri a vuoto [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Potenza assorbita nominale
W] 180 180 180 180 180 180
Tensione [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60
Peso conforme alla EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Classe protezione ) ) o) e) e) e)
Tipo GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
Numero d’ordine 7 90 10.. ..400443 .. 400443 ..400233 .400233 . 406443 . 406443
Potenza assorbita nominale
W] 60 60 60 60 60 60
Tensione [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60
Portata [I/min] 23 28 23 28 23 28
Peso conforme alla EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Classe protezione ) o) o) I o) o)
lllustrazioni degli schemi dei collegamenti.
Tipo GIC Allegato 78
Tipo GIC2V  Allegato 79
Tipp GXW  Allegato 80

Tipp GXW2V Allegato 81
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing rondschuurvoorzie-
ning.

Gebruikte symbolen, afkortingen en
begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de
machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht
te vestigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamhe-
den met deze machine.

Symbool Begrip, betekenis

> Actie

Aanraken verboden

®

Algemeen gebodsteken

0

Lees de documentatie

© o

Gebruik een oogbescherming

€@

Gebruik een gehoorbescherming

®@®

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

o

Waarschuwing voor gevaar

A

Europees conformiteitsteken

ce

Voor uw veiligheid.
@ @R Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en
volledig hebt begrepen, inclusief de afbeel-
dingen, specificaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:
BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften
kan tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel
leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de

machine.
© €
machine moet worden gemonteerd, en
neem deze in acht.
Gebruik voor de montage van de rondschuurvoorziening op
de bandschuurmachine uitsluitend het meegeleverde
bevestigingsmateriaal. Een foutieve montage kan ertoe
leiden dat de rondschuurvoorziening tijdens de werk-
zaamheden van de bandschuurmachine losraakt en ern-
stige ongevallen veroorzaakt.

Lees de gebruiksaanwijzing van de band-
schuurmachine G175/Gl1150, die op deze

@ Gebruik een veiligheidsbril. De veiligheidsbril moet
geschikt zijn om bij verschillende werkzaamheden
weggeslingerde deeltjes tegen te houden.

Controleer voor het inschakelen dat er geen werkstuk in de
rondschuurvoorziening ligt. Het werkstuk kan naar buiten
worden geslingerd en dit kan tot ernstige ongevallen lei-
den.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat

verwondingsgevaar.
Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de noodknop
van de bandschuurmachine. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de machine.
De motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij
overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren
veroorzaken.
De stekker van de machine mag alleen door een elektro-
monteur worden gemonteerd. De aardaansluiting in het
stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.
Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud en repa-
raties. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.
Laat de elektrische veiligheid van de machine overeenkom-
stig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren. Bij
machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairichting
van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk weggeslingerd worden en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen door een elektromon-
teur worden omgekeerd.
Werk altijd met grote aandacht en zorgvuldigheid, in het
bijzonder bij het invoeren en uitnemen van het materiaal.
Als uw aandacht verslapt, kunnen uw handen ernstig
gewond raken.
Voorzichtig bij het bewerken van kort of dun materiaal. Bij
het invoeren of uithemen kunnen uw handen door de
schuurband of het remwiel worden meegenomen en
ernstig gewond raken.
Voorzichtig na het uitschakelen. De machine loopt nog ca.
1 minuut uit. Voer instel- en onderhoudswerkzaamhe-
den alleen uit als de schuurband stil staat.

In één oogopslag.
1 Spanvoorziening voor schuurband (G175/G1150)
2 Afdekking en aanslag (GI75/G1150)
3 Vonkbescherming (GI75/G1150)
4 Kruisknop spanenbak (G175/G1150)
5 Schuursteun (GI75/G1150)
6 Spanenbak (GI75/GI150)
7 Hendel voor kantelvoorziening (G175/G1150)
8 Zijdeksel (GI75/G1150)
9 Excenterklemmen GIC
10 Excenterhendel
11 Montageschroeven
12 Aandrijfmotor remwiel
13 Spanhendel voor remwielparallelliteit
14 Aansluitbus
15 Kuip met container
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16 Greep

17 Stelvoeten

18 Hendel, remwiel tegen werkstuk plaatsen
19 Remwiel

20 Spanhendel

21 Spanhendel voor remwielafstand

22 Zwengel voor instelling aandrukkracht
23 Schroeven voor instelling geleidingsrail
24 Geleidingsrail

25 Spleetopening

26 Spanhendel

27 Koelmiddelslang met sproeier

28 Afsluiter

29 Magneethouder

30 Aan/uit-schakelaar koelmiddelpomp

31 Aansluitstuk voor koelmiddelretour

32 Koelmiddelreservoir

Bestemming van de machine.

De rondschuurvoorziening GIC mag uitsluitend worden
gebruikt voor het schuren en polijsten van ronde stalen
buizen, buizen van licht metaal en massief rondstaal met
een diameter van D =10 - 130 mm.

De koelmiddeleenheid GXW is bestemd voor de koeling
van het werkstuk.

Montagevoorschriften
(Afbeelding 1 + 2 + 3).

Bandschuurmachine GI75/G1150

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.

Demonteer de vonkenbescherming (3).

Demonteer de schuursteun (5), de spanenbak (6) en

de kruisknop (4).

Open het zijdeksel (8).

Draai de spanvoorziening (1) los en verwijder de

schuurband.

Sluit het zijdeksel.

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (7) los en

stel de bandschuurmachine ongeveer horizontaal.

Rondschuurvoorziening GIC

» Neem het apparaat uit de verpakking en monteer het
toebehoren, zoals in de bijlage beschreven.

» Duw de rondschuurvoorziening tegen naar de band-
schuurmachine en breng de boorgaten op één lijn
met de bouten (11).

» Verbind beide machines door de beide excenter-
klemmen (9) met de 4 schroeven (11) te bevestigen
en vervolgens met de excenterhendel (10) vast te
draaien. Draai de spanhendel (26) en de schroef met
de moer vast.

Sluit de stroomkabel op het aansluitpunt van de
schakelaar an de bandschuurmachine GI75/G1150
aan.
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Koelmiddeleenheid GXW (Afbeelding 3 + 4)

» Plaats de tank op de bodemplaat van de rondschuur-
voorziening.

» Vul het koelmiddelreservoir met ca. 30 - 35 liter
koelmiddel.

» Zet de deksel met de pompeenheid op de tank en
monteer de afvoerslang op het aansluitstuk van de
kuip (15).

» Monteer de koelmiddelslang (27) op de rondschuur-
voorziening.

A De koelmiddelslang moet zo zijn gemonteerd dat deze
niet door het remwiel of werkstuk kan worden mee-
genomen.

» Steek de stekker van de koelmiddeleenheid in het

stopcontact (14).

Schuurband monteren of vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de

stekker uit het stopcontact.

» Draai de spanvoorziening (1) los.

» Breng een schuurband met een lengte van
75 x2000/150 x 2000 mm aan.

De markering van de looprichting van de schuur-
band moet overeenkomen met de draairichting.

» Span de schuurband met de spanvoorziening (1).

» Beweeg de schuurband met uw hand en kijk of deze
links of rechts van de contactrol wegloopt.

» Stel op de bandschuurmachine de geleiding van het
aandrijfwiel zodanig in dat de schuurband in het mid-
den loopt. De nauwkeurige instelling vindt plaats
wanneer de machine ingeschakeld is.

» Schakel de bandschuurmachine kort in. Controleer
of de contactschijf in de richting van de pijl draait.

» Schakel de bandschuurmachine weer uit.

Als de contactschijf tegen de richting van de pijl
draait, moet de draairichting van de motor door een
vakman worden omgekeerd.

Geleidingsrail instellen (Afbeelding 3 + 5).
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.
» Draai de beide schroeven (23) los en stel de afstand
van de geleidingsrail tot het remwiel in:
- Buisdiameter 10 - 12 mm: instelling volgens afbeelding

- Buisdiémeter 12 - 130 mm: instelling volgens afbeel-
ding &.
» Draai de beide schroeven (23) weer vast.

Remwiel instellen (Afheelding 3).

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.

Parallelliteit instellen

» Draai de spanhendel (13) los en stel met de
greep (16) het remwiel (19) zo in dat het van boven
gezien parallel met de contactschijf loopt. Daardoor
worden een gelijkmatige aandrukkracht en een
gelijkvormig schuurbeeld bereikt. Stel de optimale
instelling proefondervindelijk vast.
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Helling instellen
» Draai de spanhendel (20) los en stel het remwiel
(19) zo in dat het ten opzichte van het werkstuk licht
naar links neigt.
Hoe sterker het remwiel helt, hoe groter de voe-
dingssnelheid wordt. Stel de optimale instelling
proefondervindelijk vast.
Afstand tussen remwiel, werkstuk en contactrol
instellen
Draai de spanhendel (21) los.
Draai de aandrijfeenheid met de hendel (18) terug.
Plaats het te bewerken werkstuk.
Draai de aandrijfeenheid weer naar voren zodat het
remwiel tegen het werkstuk ligt.
Stel de spleetmaat (25) op 1 mm in.
Draai de spanhendel (21) weer vast.

Aandrukkracht instellen
» Stel met de zwengel (22) de aandrukkracht van het
remwiel op het werkstuk in:

- Draaien met de wijzers van de klok mee: grote aan-
drukkracht.

- Draaien tegen de wijzers van de klok in: geringe aan-
drukkracht.

Een te hoge aandrukkracht kan tot verhoogde slijtage van

remwiel en schuurband leiden!

In- en uitschakelen.

A Schakel de machine pas weer in nadat alle vereiste
instellingen zijn uitgevoerd. Er mag geen werkstuk in
de machine zijn geplaatst.

» Steek de stekker van de rondschuurvoorziening in

het stopcontact van de bandschuurmachine.

Bandschuurmachine en rondschuurvoorziening in-

en uitschakelen

» Schakel de bandschuurmachine in.

A De rondschuurvoorziening wordt automatisch mee

ingeschakeld.

A Controleer de draairichting van het remwiel. De
draairichting van de motor mag alleen door een elek-
tromonteur worden omgekeerd.

» Schakel de bandschuurmachine na beé&indiging van

de werkzaamheden uit. De rondschuurvoorziening
wordt automatisch mee uitgeschakeld.

Noodknop

» Druk in gevaarlijke situaties op de rode noodknop
van de bandschuurmachine om beide machines uit te
schakelen.

Koelmiddelpomp in- en uitschakelen

» Zet de schakelaar in stand ,,1”. De koelmiddelpomp
moet bij een grote schuurafname altijd ingeschakeld
zijn.
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Gebruiksvoorschriften.
A Draag een veiligheidsbril.

Verzeker u er voor het begin van de werkzaamheden
van dat alle hiervoor beschreven instellingen correct
uitgevoerd en gecontroleerd zijn.

Buizen schuren

» Draai het remwiel met de hendel (18) terug.

» Leg het werkstuk minstens 30 mm in de materiaal-
opname (afbeelding 5).

» Open het koelmiddelventiel (28). Regel de koelmid-
delhoeveelheid met het afsluitventiel (28).

» Draai het remwiel met de hendel (18) weer naar
voren, zodat het werkstuk mee draait en door de
machine loopt.

» Trek de hendel (18) terug als het werkstuk nog ca.
30 mm in de geleiding ligt (afbeelding 6).

» Neem het werkstuk uit de machine.

Bij een te hoge of te lage voedingssnelheid moet de
helling van het remwiel worden gewijzigd.

Onderhoud en klantenservice.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.
Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-
tig uit:
Dagelijks onderhoud
» Verwijder het metaalstof en aanhechtsels met per-
slucht.
» Reinig de kuip (15). Verwijder eventuele verstoppin-
gen in het afvoersysteem.
» Maak de koelmiddeltank leeg. Verwijder koelmiddel
en metaalstof en voer het af.

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht.

Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig de FEIN-
fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg voor meer infor-
matie hierover uw vakhandel, de FEIN-vertegenwoordi-
ging in uw land of de FEIN-klantenservice.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Milieubescherming en afvoer van afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal recht op
een voor het milieu verantwoorde manier te worden
gerecycled.
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Geluidemissiewaarden

Gemeten A-gewogen geluidsvermogenniveau L a

(re 1 pW), in decibel 94
Onzekerheid Ky, in decibel: 3

Gemeten A-gewogen emissiegeluidsdrukniveau op de

werkplek LPA (re 20 pPa), in decibel: 100,5

Onzekerheid K5, in decibel: 3
Technische gegevens.

Type

Bestelnummer 7 90 21 ..
Onbelast toerental [min]
Opgenomen vermogen [W]
Spanning [V]

Frequentie [Hz]

Gewicht volgens EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Isolatieklasse

Type

Bestelnummer 7 90 10..
Opgenomen vermogen [W]
Spanning [V]

Frequentie [Hz]
Doorstroomhoeveelheid
[I/min]

Gewicht volgens EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Isolatieklasse

Aansluitschakelschema’s.

Type GIC Installatie 78
Type GIC2V Installatie 79
Type GXW Installatie 80
Type GXW2V Installatie 81

GIC

..200443

1440
180
3x400
50

65
e

GXW

..400 443

60
3x400
50

23

9
@

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en

bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de

waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gebruik een gehoorbescherming!
Meetwaarden bepaald volgens de in aanmer-

king komende productnorm (zie de laatste pagina van

deze gebruiksaanwijzing).

GIC GICAUS GICAUS gIC2V gIC2V
.200443 .206443 .206443 .200233 ..200233
1725 1440 1725 1440 1725

180 180 180 180 180
3x440 3x400 3x440 3x230 3x220

60 50 60 50 60

65 65 65 65 65

o) e e e N

GXW  GNWAUS  GXWAUS /XW2v aXw2v
.400443 .400233 .400233 . 406443 . 406443
60 60 60 60 60

3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
60 50 60 50 60

28 23 28 23 28

9 9 9 9 9

@ e e e e
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Manual original para dispositivo de lijado cilindrico.

Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Término, significado

Accion

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

e’

Leer documentacién

© e

Usar una proteccién para los ojos

©®O

Emplear unos protectores auditivos

®®
@

Usar una proteccién contra el polvo

Emplear una proteccién para las
manos

Advertencia de peligro

>

Simbolo europeo de conformidad

ce

Para su seguridad.

@ No emplee esta mdquina sin haber leido
detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad,
inclusive las ilustraciones, especificaciones y reglas de
seguridad.

Asimismo deberan observarse la directrices nacionales

pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccién en el

trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).

En caso de no respetarse las instrucciones de seguridad,

ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o

lesién grave.

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-

sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-

der la maquina.

@ Lea y aténgase a las instrucciones de uso de
la lijadora de cinta GI75/Gl150 que debera
montarse en esta maquina.

Para acoplar el dispositivo de lijado cilindrico a la lijadora

de banda, solamente utilice el material de sujecion que se

adjunta. Un montaje incorrecto puede causar que el dis-
positivo de lijado cilindrico se afloje de la lijadora de
banda durante el proceso de trabajo, acarreando serios
accidentes.

@ Utilice unas gafas de proteccion. Las gafas de protec-
cion deberdn ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al traba-
jar.

Antes de efectuar la conexion asegurarse de que no se
encuentra ninguna pieza en el dispositivo de lijado cilin-
drico. La pieza de trabajo podria salir despedida violenta-
mente Yy causar serios accidentes.

Jamas toque la banda de lija en funcionamiento. Peli-

gro de accidente.
Al presentarse una situacion de peligro, accione inmediata-
mente el interruptor de parada de emergencia de la lijadora
de banda. La maquina sigue en marcha por inercia unos
50s.
Limpie periddicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el inte-
rior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de metal
en exceso, ello puede provocar al usuario una descarga
eléctrica.
El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccién de la toma
de corriente debera estar conectado a la toma de tierra
de la red.
iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion extraer
el enchufe de la red! Si la maquina se conecta accidental-
mente, ello puede acarrear lesiones graves.
Deje controlar periddicamente la seguridad eléctrica de la
maquina segun las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas que no han sido sometidas a este control pue-
den causar una electrocucion!
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
debera ser realizado por un electricista.
Siempre trabaje concentrado y con cuidado, especialmente
al introducir y sacar el material. En caso de una distrac-
cion, sus manos pueden llegar a lesionarse gravemente.
Tenga cuidado al trabajar material que sea corto o fino. Al
introducir o retirar el material puede que resulte grave-
mente lesionado a tocar la banda de lija o el rodillo de
frenado.
Tenga cuidado al desconectar la maquina. La maquina
sigue en marcha por inercia 1 minuto, aprox. Unica-
mente efectie trabajos de ajuste y mantenimiento con la
banda de lija detenida.

De un vistazo.
1 Tensor de la banda de lija (GI75/G1150)
2 Tapaltope (G175/G1150)
3 Proteccion contra chispas (G175/G1150)
4 Manilla, caja colectora de virutas (GI75/G1150)
5 Base lijadora (G175/G1150)
6 Caja colectora de virutas (G175/G1150)
7 Palanca de dispositive de inclinacion (G175/G1150)
8 Tapa lateral (G175/G1150)
9 Mordazas excéntricas GIC
10 Palanca excéntrica
11 Tornillos de montaje
12 Motor de accionamiento del rodillo de frenado
13 Palanca de fijacion para el ajuste paralelo del rodillo
de frenado
14 Conector hembra
15 Bandeja con contenedor
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16 Empuiadura

17 Pies

18 Palanca para asentar el rodillo de frenado contra la
pieza

19 Rodillo de frenado

20 Palanca tensora

21 Palanca de fijacion para ajuste de la separacion del
rodillo de frenado

22 Manivela de ajuste de la presion de apriete

23 Tornillo de ajuste de regleta guia

24 Regleta guia

25 Rendija

26 Palanca de sujecion

27 Manguera de refrigerante con hoquilla

28 Llave de paso

29 Soporte magnético

30 Interruptor de conexion/desconexion de la homba de
refrigerante

31 Racor de conexion para retorno de refrigerante

32 Deposito de refrigerante

Uso reglamentario de la maquina.

El dispositivo de lijado cilindrico GIC debera utilizarse
exclusivamente para lijar y pulir barras de acero y tubos
cilindricos de acero y de aleacién ligera con diametros
comprendidos dentro del margen D =10 - 130 mm.
La unidad de refrigeracion GXW ha sido disefiada para
refrigerar la pieza de trabajo.

Instrucciones de instalacion
(Figura 1 + 2 + 3).

Lijadora de banda GI75/GI150

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

Desmonte la proteccién contra chispas (3).
Desmonte la base lijadora (5), la caja colectora de
virutas (6), y la manija (4).

Abra la tapa lateral (8).

Afloje el tensor (1) y retire la banda de lija.
Cierre la tapa lateral.

Afloje la palanca del dispositivo de inclinacién (7) y
ajuste la lijadora de banda de manera que quede
aprox. horizontal.

Dispositivo de lijado cilindrico GIC

» Retire el aparato del embalaje y monte los accesorios
segun se indica en el suplemento.

» Aproxime el dispositivo de lijado cilindrico a la lija-
dora de banda y haga coincidir los taladros para los
tornillos (11).

» Una vez sujetas ambas mordazas excéntricas (9) con
los 4 tornillos (11) acople ambas méquinas apre-
tando la palanca excéntrica (10). Apriete la palanca
de sujecion (26) y la tuerca del tornillo.

Conecte el cable de alimentacién al terminal del inte-
rruptor de la lijadora de cinta GI75/GI150.
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Unidad de refrigeracion GXW (Figura 3 + 4

» Coloque el depdsito sobre la placa base del disposi-

tivo de lijado cilindrico.

» Llene el depésito con aprox. 30 a 35 litros de refri-

gerante.

> Monte la tapa junto con la unidad de bomba sobre el

depésito, y acople la manguera de salida al racor de
conexién de la bandeja (15).

» Monte la manguera de refrigerante (27) en el dispo-

sitivo de lijado cilindrico.

A La manguera de refrigerante debera montarse de
manera que no sea posible su contacto con el rodillo
de frenado o la pieza de trabajo.

» Conecte el enchufe de la unidad de refrigeracién a la

toma de corriente (14).

Montaje/cambio de la banda de lija.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina

extraiga el enchufe de red.

» Afloje el dispositivo de fijacién (1).

» Coloque una banda de lija con una longitud de
75 x 2000/150 x 2000 mm.

El sentido de marcha indicado en la banda debera
coincidir con el sentido de giro del rodillo.

» Tense la banda de lija con el tensor (1).

» Arrastre la banda de lijar con la mano, y observe si
ésta tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha
del rodillo de contacto.

» Ajuste en la lijadora de banda la guia del rodillo
motriz de manera que la banda de lija marche cen-
trada. El ajuste exacto se realiza con la maquina en
funcionamiento.

» Conecte brevemente la lijadora de banda. Com-
pruebe si la rueda de contacto se mueve en direccién
de la flecha.

» Desconecte la lijadora de banda.

A Si la rueda de contracto gira en sentido contrario al
que indica la flecha, debera recurrirse a un profesio-
nal para que invierta el sentido de giro del motor.

Ajuste del carril guia (Figura 3 + 5).

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina

extraiga el enchufe de red.
» Afloje ambos tornillos (23) y ajuste la separacién
entre el carril guia y el rodillo de frenado:
- Didmetro del tubo 10 - 12 mm: Ajuste segiin
figura 6

- Didmetro del tubo 12 - 130 mm: Ajuste segin
figura é

» Apriete de nuevo ambos tornillos (23).

Ajuste del rodillo de frenado (Figura 3).

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

Ajuste de la paralelidad

» Afloje la palanca de sujecién (13) y ajuste el rodillo
de frenado (19) con la empufiadura (16) de manera
que, visto desde arriba, marche paralelo a la rueda de
contacto. De esta manera se consigue una fuerza de
apriete uniforme y un lijado homogéneo. El ajuste
Sptimo conviene determinarlo probando.
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Ajuste de la inclinacién
» Afloje la palanca de sujecién (20) y ajuste el rodillo
de frenado (19) de manera que éste quede ligera-

mente inclinado hacia la izquierda respecto a la pieza.

Cuanto mayor sea la inclinacién del rodillo de fre-
nado tanto mayor sera la velocidad de avance. El
ajuste éptimo conviene determinarlo probando.

Ajuste de la separacion entre el rodillo de frenado, la
pieza de trabajo y el rodillo de contacto

Afloje la palanca de fijacién (21).

Retraiga la unidad de accionamiento con la

palanca (18).

Coloque la pieza de trabajo a procesar.
Seguidamente aproxime hacia delante la unidad de
accionamiento de manera que el rodillo de frenado
asiente contra la pieza de trabajo.

» Ajuste la medida de la ranura (25) a 1 mm.

» Apriete de nuevo la palanca de sujecién (21).

Ajuste de la presion de apriete
» Regule con la manivela (22) la presion de apriete
ejercida por el rodillo de frenado contra la pieza de
trabajo:
- Giro en el sentido de las agujas del reloj: presién de
apriete elevada.
- Giro en sentido contrario a las agujas del reloj: presién
de apriete reducida.
iUna presion de apriete excesiva puede causar un mayor
desgaste del rodillo de frenado y de la banda de lija!

Conexion y desconexion.

A No conectar la maquina antes de haber realizado los
ajustes necesarios. No debera encontrarse ninguna
pieza dentro de la maquina.

» Conecte el enchufe del dispositivo de lijado cilin-

drico a la toma de corriente de la lijadora de banda.

Conexion/desconexion de la lijadora de banda/

dispositivo de lijado cilindrico

» Conecte la lijadora de banda.

A Automaticamente es conectado también el disposi-
tivo de lijado cilindrico.

A Controle el sentido de giro del rodillo de frenado. La
inversion del sentido de giro del motor solamente
debera ser realizado por un electricista.

» Desconecte la lijadora de banda al finalizar el proceso

de trabajo. Automiticamente es desconectado tam-
bién el dispositivo de lijado cilindrico.

Tecla de parada de emergencia

» Al presentarse una ssituacion de peligro, pulse la tecla
de parada de emergencia de la lijadora de banda para
desconectar ambas maquinas.

Conexion/desconexion de la bomba de refrigerante
» Coloque el interruptor en la posicion “1”. La bomba

de refrigerante debera conectarse siempre que el
arranque de material sea elevado.
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Instrucciones de manejo.
A Utilice unas gafas de proteccion.

Antes de iniciar el trabajo, asegurese de que hayan
sido correctamente realizados y controlados todos
los ajustes previamente descritos.

Lijado de tubos

» Retraiga el rodillo de frenado con la palanca (18).

» Deposite la pieza de trabajo de manera que asiente
como minimo 30 mm sobre el soporte de material
(figura 5).

» Abra la llave de paso de refrigerante (28). Ajuste el
caudal de refrigerante con la llave de paso (28).

» Aproxime hacia delante el rodillo de frenado con la
palanca (18) para hacer girar la pieza de trabajo y
transportarla por la maquina.

» Empuje hacia atras la palanca (18) en el momento en
que todavia asiente sobre la guia aprox. 30 mm de la
pieza trabajo (figura 6).

» Retire la pieza de trabajo de la maquina.

Si la velocidad de avance fuese demasiado répida, o
demasiado lenta, debera modificarse la inclinacién
del rodillo de frenado.

Reparacion y servicio técnico.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico, de acuerdo a las prescripciones vigentes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:
Mantenimiento diario
» Elimine el polvo de metal y deposiciones de material
con aire comprimido.
» Limpie la bandeja (15). Elimine posibles obturacio-
nes en el sistema de evacuacion.
» Vacie el depésito de refrigerante. Deseche por sepa-
rado el refrigerante y el polvo de metal.

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN. Detalles al respecto los puede obtener en su
comercio especializado habitual, la representante FEIN
en su pais, o un servicio técnico FEIN.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.
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Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Conforme a lo que marca la legislacion nacional, es obli-

gatorio que las méaquinas estacionarias sean sometidas a
un reciclaje que respete el medio ambiente.

Valores de emision de ruido

Nivel de potencia acustica L, (re 1 pW) medido con
filtro A, en decibelios 94
Inseguridad K, en decibelios: 3

Nivel de presion de sonido L, (re 20 pPa) medido con
filtro A en el puesto de trabajo, en decibelios: 100,5
Inseguridad K5, en decibelios: 3

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.

@ @ iUtilizar unos protectores auditivos!
Valores de medicion determinados segin

normativa del producto pertinente (ver ultima pagina en

estas instrucciones de uso).

Datos técnicos.
Tipo GIC GIC GICAUS GICAUS GIc2v GIC2V
N¢ de pedido 7 90 21 .. ..200443 .200443 .206443 .206443 .200233 .200233
Revoluciones en vacio [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Potencia absorbida [W] 180 180 180 180 180 180
Tensién [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Peso segiin EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Clase de proteccién e} I® e) e e) e
Tipo GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
N® de pedido 7 90 10.. ..400443 ..400443 ..400233 .400233 . 406443 . 406443
Potencia absorbida [W] 60 60 60 60 60 60
Tensién [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Caudal [I/min] 23 28 23 28 23 28
Peso segiin EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Clase de proteccion e} e} e) e) e) e)

Esquemas de conexion.

Tipo GIC Anexo 78
Tipo GIC2V  Anexo 79
Tipo GXW  Anexo 80
Tipo GXW2V Anexo 81
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Manual original para dispositivo de lijado cilindrico.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Termo, significado
Acgio

Proibido tocar

Simbolo geral de proibigdo

e’

Ler a documentagao

i)
0@
®@®

@ Usar protecgdo contra po

Usar protecgdo para os olhos

Usar protecgio auricular

Usar luvas protectoras

@

Adverténcia de perigo

Simbolo de conformidade europeu

ce

Para a sua seguranca.

@ No emplee esta mdquina sin haber leido

detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad,

inclusive las ilustraciones, especificaciones y reglas de

seguridad.

Observe também as respectivas directivas nacionais para

seguranga eléctrica e protecgdo no trabalho (na Alema-

nha: BGV A2, BGR 500).

O desrespeito das indicagdes de seguranga a choques

eléctricos, incéndios e/ou a graves lesGes.

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-

sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-

der la maquina.

@ Lea y aténgase a las instrucciones de uso de

la lijadora de cinta GI75/G1150 que debera
montarse en esta maquina.

Para montar o dispositivo de lixar cilindrico na lixadeira de

rolos sé deve ser usado o material de fixacao fornecido.

Uma montagem incorrecta pode fazer com que o dispo-

sitivo de lixar cilindrico se solte da lixadeira de rolos

durante o trabalho, causando graves acidentes.

Utilizar éculos de protecgdo. Oculos de proteccio
devem ser apropriados para resistir as particulas
expulsas durante os diversos tipos de trabalhos.

Antes de ligar, assegure-se de que nenhuma peca a ser tra-
balhada se encontre no dispositivo de lixar cilindrico. A
pega a ser trabalhada poderia ser atirada para fora e cau-
sar graves acidentes.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta esti-

ver em movimento. Ha risco de lesGes.
Premir o interruptor de emergéncia da lixadeira de rolos em
situacdes perigosas. A maquina funciona por inércia até
durante 50 segundos.
Limpar regularmente as aberturas de ventilacao da
maquina. 0 ventilador do motor puxa po para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.
A ficha da maquina so deve ser montada por um técnico
electricista. O condutor de protecgdo na tomada de rede
deve estar ligada a protecgdo por ligagdo a terra da rede
eléctrica.
Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de manutengao
e de reparagao. A ligagio involuntaria da maquina pode
levar a graves lesdes.
Permita que a a seguranca eléctrica da maquina seja con-
trolada regularmente conforme as especificacoes legais
vigentes. Em maquinas ndo controladas hé risco de um
choque eléctrico!
Controlar o sentido de rotagao do motor antes da primeira
colocacao em funcionamento. No caso de um sentido de
rotagdo incorrecto, é possivel que a pega a ser trabalhada
seja atirada para longe, provocando acidentes. O sentido
de rotagdo sé deve ser comutado por um técnico electri-
cista.
Sempre trabalhar com alta concentracao e cuidado, princi-
palmente ao introduzir e retirar o material. Se a concentra-
¢do for fraca, é possivel que ocorram graves ferimentos
nas suas maos.
Cuidado ao trabalhar com material curto e fino. Ao intro-
duzir e retirar o material é possivel que as suas maos
sejam apanhadas pela correia abrasiva ou pela roda de
travamento e sofrerem graves lesGes.
Cuidado apos desligar o aparelho. A maquina ainda conti-
nua a funcionar durante aprox. 1 minuto. Trabalhos de
ajuste e de manutengido sé devem ser executados com a
correia abrasiva parada.

Num golpe de vista.

Dispositivo de aperto da cinta abrasiva (GI75/G1150)
Cobertura/limitador (GI75/G1150)

Protecgao contra failhas (G175/61150)

Parafuso estrelado, contentor de aparas (GI175/G1150)
Base para apoio da peca (GI75/G1150)

Contentor de aparas (GI75/G1150)

Alavanca para dispositivo basculante (G175/GI1150)
Tampa lateral (G175/G1150)

Mordazas excéntricas GIC

Palanca excéntrica

Parafusos de montagem

Motor de accionamento, roda de travamento
Alavanca de aperto, paralelidade da roda de travao
Tomada

Bandeja con contenedor

Punho

Pies

Alavanca, encostar a roda de travamento na peca a ser
trabalhada

19 Roda de travamento

Pl e U ST G Y
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20 Alavanca de aperto

21 Alavanca de aperto, distancia da roda de travao
22 Manivela, ajustar a forca de aperto

23 Parafuso, ajuste do carril de guia

24 Carril de guia

25 Abertura da fenda

26 Palanca de sujecion

27 Mangueira do liquido refrigerante com bocal

28 Valvula de vedagao

29 Suporte magnético

30 Ligar e desligar, correia abrasiva

31 Bocal de conexao, refluxe do liquide de refrigeragao
32 Recipiente do liquido refrigerante

Designacao da maquina.

O dispositivo de lixar cilindrico GIC sé deve ser usado
para lixar e polir tubos metalicos cilindricos, tubos de
metal leve, assim como aco cilindrico macico com um
didgmetro de D =10 - 130 mm.

A unidade de liquido de refrigeragio GXW ¢ destinada
para o arrefecimento da pegca a ser trabalhada.

Instrucdes de montagem (Figura 1 + 2 + 3).

Lixadeira de rolos GI75/G1150
Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
» Desmontar a protecgio contra faiscas (3).
» Desmontar a base para apoio da pega (5) e a caixa de
aparas (6) e o parafuso com cabega em forma de
estrela (4).
Abrir a tampa lateral (8).
Soltar o dispositivo de aperto (1) e remover a cinta
abrasiva.
Fechar a tampa lateral.
Soltar a alavanca do dispositivo basculante (7) e
colocar a lixadeira de rolos numa posigdo aproxima-
damente horizontal.

Dispositivo de lixar cilindrico GIC

» Retirar o aparelho da embalagem e montar o acessé-
rio como descrito na folha suplementar.

» Empurrar o dispositivo de lixar cilindrico na direcgdo
da lixadeira de rolos de modo que os orificios este-
jam alinhados com os parafusos (11).

» Una vez sujetas ambas mordazas excéntricas (9) con
los 4 tornillos (11) acople ambas maquinas apre-
tando la palanca excéntrica (10). Apriete la palanca
de sujecion (26) y la tuerca del tornillo.

Conecte el cable de alimentacion al terminal del
interruptor de Ia lijadora de cinta GI75/GI150.

Unidade do liquido de refrigeragao GXW

(Figura 3 + 4)

» Depositar o recipiente sobre a placa do dispositivo
de lixar cilindrico.

» Encher o contentor do agente refrigerante com
aprox. 30 - 35 litros de refrigerante.

» Colocar a tampa com a unidade da bomba sobre o
contentor e montar a mangueira de descarga no
bocal de conexdo na bacia (15).

YYy VYYvY

» Montar a mangueira de liquido de refrigeragdo (27)

no dispositivo de lixar cilindrico.

A A mangueira de liquido de refrigeracao deve ser
montada de modo que nao possa ser agarrada pela
roda de travao nem pela peca a ser trabalhada.

» Introduzir a ficha da unidade de liquido de refrigera-

¢3o na tomada (14).

Montar/trocar a cinta abrasiva.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.

» Soltar o dispositivo de aperto (1).

» Colocar uma correia abrasiva com um comprimento
de 75 x 2000/150 x 2000 mm.

Aindicagio do sentido de rotagio da cinta abrasiva
deve coincidir com o sentido de rotagio.

» Fixar a cinta abrasiva com o dispositivo de aperto (1).

» Arrastre la banda de lijar con la mano, y observe si
ésta tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha
del rodillo de contacto.

> Ajustar o guia da roda de accionamento da lixadeira
de modo que a cinta abrasiva se movimente no cen-
tro. O ajuste exacto é realizado com a maquina
ligada.

» Ligar alixadeira de rolos por instantes. Controlar se
o disco de contacto gira no sentido da seta.
Desligar novamente a lixadeira de rolos.

A Quando o disco de contacto girarno sentido contrario

da seta, sera necessario que um especialista comute
o sentido de rotacao do motor.

Ajustar o carril de guia (Figura 3 + 5).
Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.

» Soltar os dois parafusos (23) e ajustar a distincia

entre o carril de guia e a roda de travdo:

- Diametro deabo de 10 - 12 mm: Ajuste de acordo

com a figura

- Diametro de tubo de 12 - 130 mm: Ajuste de acordo

com a figura é
» Reapertar bem ambos os parafusos (23).

Ajustar a roda de travamento (Figura 3).

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.

A|ustar a paralelidade
Soltar a alavanca de aperto (13) e ajustar a roda de
travdo (19) com o punho (16), de modo que, visto
por cima, esteja paralela ao disco de contacto. Desta
forma é alcangada uma forga de pressdo e um resul-
tado de trabalho uniformes. O ajuste ideal deve ser
verificado através de um ensaio pratico.
Ajustar a inclinagao
» Afloje la palanca de sujecién (20) y ajuste el rodillo
de frenado (19) de manera que éste quede ligera-
mente inclinado hacia la izquierda respecto a la pieza.
Quanto maior a inclinagio da roda de travamento,
tanto maior é a velocidade de avango. O ajuste
ideal deve ser verificado através de um ensaio pré-
tico.
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Ajustar a distancia entre a roda de travao, a peca a
ser trabalhada e o rolo de contacto.

Soltar a alavanca de aperto (21).

Deslocar a unidade de accinamento de volta com a
alavanca (18).

Introduzir a pega a ser trabalhada.

Deslocar a unidade de accionamento de volta para
frente, de modo que a roda de travdo esteja encos-
tada na pega a ser trabalhada.

» Ajustar a folga (25) de 1 mm.

» Reapertar a alavanca de aperto (21).

Ajustar a forca de pressao.
» Ajustar a forga de pressdo da roda de travdo sobre a
pega a ser trabalhada com a alavanca (22):

- Rotagdo no sentido dos ponteiros do reldgio: Grande
fora de pressio.

- Rotagdo no sentido contrario dos ponteiros do relé-
gio: Reduzida forga de pressao.

Uma demasiada forga de pressao pode levar a um alto des-

gaste da roda de travao e da correia abrasiva!

Ligar e desligar.
A S0 ajustar a maquina apas ter executado todos os

Yy vYYvY

ajustes necessarios. Na maquina nao deve se encon-

trar nenhuma peca a ser trabalhada.

> Introduzir a ficha do dispositivo de lixar cilindrico na
tomada da lixadeira de rolos.

Ligar e desligar a lixadeira de rolos e o dispositivo de

lixar cilindrico.

» Ligar a lixadeira de rolos.

A 0 dispositivo de lixar cilindrico é ligado automatica-

mente.

A Controlar o sentido de rotacao da roda de trava-
mento. 0 sentido de rotagao do motor sé deve ser
comutado por um técnico electricista.

» Desligar a lixadeira de rolos apds terminar o traba-
Iho. O dispositivo de lixar cilindrico é desligado
automaticamente. O dispositivo de lixar cilindrico é
desligado automaticamente.

Tecla de desligamento de emergéncia

» Em situagGes perigosas, devera premir o botdo de
paragem de emergéncia da lixadeira de rolos para
desligar ambas as maquinas.

Ligar e desligar a homba do liquido de refrigeracao

» Colocar o interruptor na posigdo “1”. A bomba do
agente refrigerante deve estar sempre ligada durante
uma alta remogio de material.

Instrucoes de servico.

A Usar aculos de protecgao.

Antes do inicio do trabalho & necessario que todos os
ajustes descritos anteriormente sejam executados e
controlados correctamente.

Lixar tubos

» Deslocar a roda de travao de volta com a
alavanca (18).

» Deposite la pieza de trabajo de manera que asiente
como minimo 30 mm sobre el soporte de material
(figura 5).

»  Abrir a vélvula do liquido de refrigeragio (28). Regu-
lar a quantidade de liquido de refrigeragio com a val-
vula de bloqueio (28).

» Deslocar a roda de travio novamente para frente
com a alavanca (18), de modo que a pega a ser traba-
Ihada gire junto e passe pela maquina.

» Puxar a alavanca (18) para trds, quando a pega a ser
trabalhada ainda estiver aprox. 30 mm sobre o guia
(Figura 6).

» Retirar a pega a ser trabalhada da maquina.

Se a velocidade de avanco for muito alta ou muito
baixa, é necessario alterar a inclinagio da roda de
travamento.

Manutencao e servico pas-venda.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
Uma reparagio sé deve ser executada por um téc-
nico especializado e de acordo com as directivas
vigentes.
Para a reparagio, recomendamos o servigo pds-venda
FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as representagdes
FEIN.
Executar regularmente os seguintes trabalhos de manu-
tengdo:
Trabalhos de manutengao diarios
» Remover o p6 de metal e as aderéncias com ar com-
primido.
» Limpar a bacia (15). Eliminar eventuais obstrug&es
do sistema de descarga.
» Esvaziar o recipiente de liquido de refrigeragio.
Separar e deitar fora o liquido de refrigeragdo e o pé
de metal.

Garantia de evicgao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é valida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funci-
onamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia de fabricante FEIN. Detalhes a este
respeito podem ser adquiridos no seu revendedor espe-
cializado, no representante da FEIN no seu pais ou no
servigo pés-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la tltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Proteccao do meio ambiente, eliminacao.

Maquinas estacionarias devem, de acordo com o direito
nacional, ser enviadas a uma recuperagio ecoldgica.



m -

Valores de emissao de ruidos

Nivel de poténcia acustica avaliado como A medido L, p

(re 1 pW), em decibel 94
Inseguranca K, 5, em decibel: 3

Nivel de emissdo de pressao acustica avaliado como A
medido LPA (re 20 pPa), em decibel: 100,5

Inseguranca K5, em decibel: 3

Dados técnicos.
Tipo

Numero de encomenda7 9021 ..

Numero de rotagio em vazio
[min]

Consumo de poténcia [W]
Tensdo [V]

Frequéncia [Hz]

Peso conforme EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Classe de protecgio

Tipo

Numero de encomenda 7 90 10..

Consumo de poténcia [W]
Tensdo [V]

Frequéncia [Hz]

Caudal [I/min]

Peso conforme EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Classe de protecgio

Esquemas de circuitos de conexdes.

Tipo GIC Instalagao 78
Tipo GIC2V Instalagao 79
Tipo GXW Instalacao 80
Tipo GXW2V Instalacao 81

GIC

..20044 3

1440
180
3x400
50

65
e

GXW

..400 44 3

60
3x400
50
23

9
=)

GIC

..200 443

1725
180
3x440
60

65
o)

GXW

..400 44 3

60
3x440
60
28

9
)

OBSERVACAO: A soma do valor de emissio medido e
da respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢oes.

@ Utilizar protecgdo auricular!
@ Valores de medigio averiguados de acordo
com a respectiva norma de produto (ver a ultima pagina
destas instrucdes de servico).

GICAUS GICAUS GIC2V GIC2V
.206443 206443 .200233 ..200233
1440 1725 1440 1725

180 180 180 180
3x400 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

65 65 65 65

I’ I’ I’ I
GXWAUS  GXWAUS XW2v aXW2v
.400233 . 400233 . 406443 . 406443
60 60 60 60

3x230 3x220 3x400 3x440

50 60 50 60

23 28 23 28

9 9 9 9

Vd Vd Vd Vd
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MpwrdTuneg 0dnyieg xpriong, didragn akmvikig Aeiavong.

20ppoAa mou XpnoiIHOMOIOUVTaI, CUVTHIOEIS Kal
dpol.

Ta oUpBoAa 0’ auTéq TIG 0dNYiEg XPHIONG, KL EVOEXOUEVWS
EMAVW OTO NAEKTPIKS EPYAAE(O, EPLOTOUV TNV MPOOOXH
oag eni mbavwv KivdUuvwy katd Tn didpkela TNg epyaciag
0ag |’ autd To pnxavnua.

ZupBoAo ‘0pog, onpacia

> Evépyela

@ Anayopeletal To dyylopa

evikd emTaKTIKG onrpa

0

AlaBdote v Tekunpiwon

© o

XpPNOWOTooTE TIPOOTATEUTIKA
yuahd

©®O

Xpnotyoromote wtaoTideq

®®

XpnotJoromoTe mpootacia katd g
okévng

Xpnoluonorote MPOOoTATEUTIKA
yavtia

o

Mpoeidomnoinon kivduvou

A

Eupwnaiké onpa ouppatdtnrag

ce

lNa Tnv aopaAeid oag.
Na pn xenoomnomoeTe autd To Unxavnua
@ . TP SLaBACETE TIPOTEKTIKA KAl EVVOT|OETE
EVTEAWG QUTEQ TIG 0dNYIEG XELPLOUOU,
OUUMEPINAUBAVOUEVWY TWV EIKOVWV, TWV TIPOdLaypapwv
KAl TWV Kavovwv aopaleiag.
Na AapBdvete eniong undyn oag kat Tig ekdoToTe
OXETIKEG SLATAEELG YA NAEKTPIKA A0PAAELa KAl TpooTacia
NG gpyaociag Twv avtioTowv Xwpwv (otn Mepupavia:
BGV A2, BGR 500).
H un pnon twv unodeifewv aopaleiag prnopei va
0dnyroet oe NAekTPOMANEia, pwTid Kay/fy oe coBapolsg
TPAUMATIOHOUG,.
dulGETe QUqu TIG oénytaq xpnonq YIa pLa evOEXOHEVN
HEM\OVTIKY XpPrion 1, o€ nspm'rwcn TWANONG, Yla va Tiq
MaPAdWOETE OTOV AYOPAOTT).
Na daBdoete kal va Aappdavete undyn oag
@ . TIq 0dnyieq XPrioNG Tou TawloAelavTipa
GI75/GI150, rtou mpokeltat va
ouvappoloynBel o’ autd To pnxdvnua.
a0 ouvappoAdynen Tng povddag akmvikig Aciaveng oTov
TaIvOAEIaVTHpa va XPNOIHOTIOIROETE POVO TO UAIKG GTEPEWENG TTOU
nEPIEXETAI OTN GUOKEUAGia. Mia EATTWUATIKY)
OuvVapHoASynom urnopel va odnyroet oe XaAdpwua/
AUOW0 TNG HoVADAG AKTIVIKAG Ae{avong Kal va TPOKAAEDEL
ooBapd atuxnuara.
Na popdre mpooTareuTikd yuahid. Ta mpooTATEUTIKA
YUaAd mpénel va urnopouv va oag pootatelouV
arnoteheouatikd and Ta didpopa ekopevdovi{oueva
owuatidia.

Mpiv Tn 8€0n o€ AeiToupyia va BePaiwveaTe 0TI dev Exel TomoBETNOET
Kavéva uno Karepyadia Tepdyio oTn povada akTviKi§ Asiavang. To
uné katepyaoia Tepdylo propel va ekopevdovioTel kat va
MpokaAéoel coBapd atuxiuara.

Mnv ayyi&ete moT€ TV Kivoupevn AslavTiki Tavia. Yridpxet
@ kivduvog Tpaupatiopou.
Zg nEPINTAOEIS KIVUVOU naTrioTe apéows To diakontn OFF avaykng
gTov TavioAglavTiipa. To pnxdavnua ouvexiZel Tnv kivnor Tou
€wg Kat 50 deutepdAeTTa aKOUn.
Na kaBapileTe TakTIKG TIC OXIOUES aEPIOHOU TOU pnyaviipatog. 0
avepIoTipag Tou KIvTIpa avappo@d okdves péoa oo mepipAnpa. H
HeydAn ouocowpeuon HETAANIKNAG OKOVNG Hropel va
TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIvOUVOUG.
To @i Tou pnxavipatog mpénel va guvappoAoynBei and Evav 181KG
Texvitn/pia e1dIki Texvitpia. O MPOOTATEUTIKGG aywydg oTnv
npiCa dikTUou mpénel va eival ouvdeEVOQ e ToV aywyod
YNG TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.
Na Bydlete To @ig and Tnv npifa dikTUou 6Tav die€AyeTe EMOKEVES
K1 epyaoieg ouvtiipnong! H katd AdBog ekkivnon Tou
unxavripatog propel va odnyrioel oe ocoBapouq
TPAUMATIOHOUG,.
Na diveTe TakTIKG TO pn)XaAvnpa yia EAeyXo TNG NAEKTPIKIG a0PAAEIAg
TOU GUPPWVE IE TI AVTIOTOIXES VORIKES dlaTdEeIS. 'Eva un
eAeyUévo unxdavnua prnopei va dnuioupyroet kivduvo
nAekTpornAngiag!
Mpiv TRV p@TN EKKivon Tou pnxavijpatog npenel va EAEYEETE TN
(popd NePIOTPOPIS TOU KIVNTHPa. Z€ MEPTTWON AavBaouEvng
Popdgq TEPLOTPOPNG TO UTO Katepyaaia TEUAxXIO urmopel
va ekapevdovIoTel kal va TipokaAéael atixnua. H popd
TMEPLOTPOPNG ETUTPEMETAL VA aAaXTEl Hévo and vav
€101KS TEXVITN/Ma EIBIKY) TEXVITPLA.
Na epyaleoBe mdvrore pe peydAn mpoooxn ki emygAeia, 181aitepa
orav elodyere kal e&AyeTe To UAIKG. S epiTwon XaAdpwong
NG MPOOOXNG 0ag MMopel va TpaupatioTolv coBapd ta
Xépla oag.
Npocgyere 6Tav katepyaleade kovtd fj Aentd uhikd. Otav ta
elodyete ry/kal étav Ta e§dyete pnopei va epmhakolyv Ta
XEPLa 0ag OV AELQVTIKY TAvVIa 1) TOV TPOXO pPEVOU Kal va
TpaupatioTolv coBapd.
Npocoyrj petd T diakom AeiToupyiag. H pnxavri ouvexitet va
epydletal yia 1 Aerttd nepimou. Na SieEAyete TUXOV
epyaoieq pUBUIONG KAl CUVTPNONG HOVO ATAV N AELAVTIKY
Tawia givat akwvnrornompuévn.

Zuvroun EMOKOMNON.
1 Aidragn ovo@igng TaivioAeiavtipa (GI75/GI150)
2 Kandki/AvacToAéag (GI75/GI150)
3 MpoguhakTiipag emvenpiopoy (GI75/GI150)
4 Bida TpiywvikoU aotépa, Kouti ypeQiwv (GI75/GI150)
5 Ztipiypa Aiavong (GI75/GI150)
6 Kouri ypeQiv (GI75/G1150)
7 MoxAdg yia didragn khiong (GI75/GI150)
8 TMAeupikd kanaki (GI75/GI150)
9 “Exkevipol ogiykTiipes GIC
10 ’EKKevTpog HOXAGS
11 Bideg ouvappoAdynong
12 Kivntiipag, Tpoxos ¢pEvou
13 MoyxAdg aua@igng, mapaAAnAiopdg TpoxoU GpevapiopaTog
14 Ymodoyn ouvdong
15 Aekdvn pe KovTEIvEp
16 Xeipohapr
17 Nédia pubpieng
18 MoxAdg, 0driynon Tou TpoxoU GpEVou GTO UNG KaTepyacia
TEPdYI0
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19 Tpoxdg nédnong

20 MoyxAdg auo@igng

21 MoxAdg ouo@IEng, andoTacn TpoxXou Qppvapioparog
22 MaviB€ha, puBpion micong

23 Bida, puBpion pdyag odriynong

24 Pdya 0dfiynong

25 "Avoiypa oXIopig

26 MoyAdg ouo@IEng, puBpon pdyag 0drynong

27 ZwAifvag YUKTIKOU Uypou [ aKpopuaIo

28 BaAida gpaypou

29 MaynvnTikdg ouyKpaTipag

30 AiakdnTng ON/OFF, avrAia YukTIKOU pégoy

31 Zmipiypa olivdeong, EmoTpoQr YNKTIKOU Uypou
32 Aoxeio YukTIKOU pEcOU

Mpoopiop6g Tou pnxaviparoc.

H povada aktivikng Aeiavong GIC nipoopiletal yia m
Aelavon kat oTiABwom oTPOYYUAWV XaAURSIVWV CWAVWY,
WA VWV and eAappd HETAAA KaBW®G KAl Yia CUMMAy™)
X&AuBa pe diduetpo D = 10 - 130 mm.

H povdda YukTikoU péoou GXW xpnoluelel oty Yugn
Tou umd katepyaoia Tepayiou.

0dnyieg ouvappoAoynong (Eikéva 1 + 2 + 3).

TavioAeiaviipag GI75/GI150
Na Byddete To @i amé Tnv npila mpiv ané omoiacdninore
€pyacia aTo id10 To pnxdvnpa.

» ATNOOUVAPHOAOYNOTE TOV MPOPUAAKTIPA
oTivenplopou (3).

» AnoocuvappoAoynote Tnv erpdvela Aeiavong (5), To

KOUT( YPEQUV (6) kat TN Bida pe aotepoeldn)

XEPOAAPN (4).

Avo(ETe TO MAEUPIKS KaTdKL (8).

AUote tn didtagn cUoPiENg (1) kat apapéate

AelavTikn Tawia.

KA\eioTe TO MAEUPIKS KaMAKL.

AUoTe To HOXAS yia Tn didtagn kAong (7) kat

puBpiote Tov TAwIOAElQvVTHPA EP(ToU oplgévTia.

Movada akrivivijg Aiavang GIC

»  A@alpEoTe TO PnXAvnua and Tn cuokeuaoia Kat
OUVOPHOAOYNOTE TA €EQPTHATA/TA TIAPEAKOEVA
OMWG MEPLYPAPETAL OTO GUVNMUEVO GUANO.

»  QBrjote T povdada akTwikAg Aeiavong kdvtpa otov
TAWVIOAELQVTHPA KAl EUBUYPAUMIOTE TIG TPUTEG TWV
Bdwv (11).

» SuvdEOTeE TA dUO UNXAVILATA KETAEU TOUG
OTEPEWVOVTAG TOUG EKKEVTPOUG OPLYKTIPEG (9) HE TIG
4 Bideqg (11) KAl OPiyYOVTAG TA LIE TOV EKKEVTPO HOXAS
(10). ZpiEre 10 OXAS OUOPIENG (26) kaL TN Bida pe TO
a&udadt.

ZuvdE0TE TO NAEKTPIKO KOAWAIO OTN ONYEi0 OUVAEONS TOU
SiakomTn Tou TavioAeiavtipa GI75/GI150.

Movada ynkrikou pésou GXW (Eikdva 3 + 4)

» TomoBetiote TN Aekdvn Mdvw OTo TMEAUA TNG
Hovadag aktivikng Aelavong.

» [epiote 10 doxeio YukTikoU pégou pe 30 —35 Aitpa
YuKTIKOU JéTou Tepirou.

YY YVvY

» TomoBetTioTe To KandkL pe T povada avrAiag navw
oT0 S0XEl0 KAl CUVAPOAOYNOTE TO CWAVA EKPONG
OTO OThPLyHa ouvdeong otn Aekavn (15).
» ZuvappoAoynoTe To CwAva YnkIkou péoou (27) ot
Hovdada akTviknG Aelavong.
0 owArjvag YnKTIKOU p€gou mpénel va cuvappoloynoei £1al,
@OTE va PNV propei va epmAakei oTov TpoX0 ppevapioparos i
070 UIo KaTepyaaia Tepdyio.
» TomnoBetioTe TO PIG TNG HovAdag YNKTIkoU PETOU
oty ipida (14).

ZuvappoAdynon/ANAayr A€IQvTIKIG TaIviag.

Na Bydlete To @i amé Tnv npila mpiv and omoiacdninore
€pyacia oTo id1o To pnxdvnpa.

» Auote T didtagn oUoPIENg (1).

» [epdote wa Tawia Aeiavong prkoug 75 x 2000/

150 x 2000 mm.
H €vdel&n katelBuvong Kivnong TG ASLQVTIKAG

0 Tawiag npénet va tauTtidetat pe ) popd
TMEPIOTPOPNG.

»  ZoiEte T Aetavtikn Tawvia pe T didtagn cuopiEng (1).

»  Kwriote T AelavTikn Tawvia pe to xEpt kat eAEYETe
uinwg Eepelyel MPog Ta aplotepd i Ta dekld Tou
pAouAou enagiig.

» PuBuiote Tov Tpox6 peTddoong kivnong Tou
TAWVIOAELQVTHPA KATA TETOLO TPATIO, WOTE 1) AELAVTIKY
Tawia va Kwveitat otn péon. H pubuion eivat akpiprig
étav To punxdvnua Bpioketal oe Aetroupyia.

» ©O€£ote Tov TawloAelavTripa yia Aiyo ektdg
Aettoupyiag. EAEyETe, av o diokog enagrig Kiveltat
onwg deixvel To BENOG.

» ©Eoe Tov TawloAelavtipa AL eKTog Aettoupyiag
‘Otav o diokog emapng yupilel pe avtiBeTn amd Tn popd Tou
BEAoug, TOTE N POPA MEPIGTPOPIG TOU KIVATHPA MPENEI va
aAhayTei and €vav €181K6 TEXVITN.

PuBpion Tng pdyag odriynong (Eikdva 3 + 5).
Na Byadete 1o @I§ and Tnv npila mpiv and omolacdfmoTe
€pyacia gTo idio To pnxavnpa.
» Auote T1g duo Bideq (23) kal pubuiote v andotaon
mg pdyag odrjynong and tov Tpoxd ppevapioparog:
- Adpetpog owArjva 10 - 12 mm: PUBuIon ouupwva pe
mv elkéva
— Alduetpog owArjva 12 - 130 mm: PUBon olupwva pe
mv eikova 9.
»  ZpiEre mAA kaAd Tig Suo Bideg (23).

PiBpion Tpoxou @pévou (Eikdva 3).
Na Byddete To @I amd TRV npila mpiv and onolacdRmoTe
€pyaoia gTo idio To pnxdvnpa.
PuBmon napaAAnAéTnrag
» Auote To HOXAS oUoPIENG (13) kat pubuioTe Tov
TPOXS Pppevapioparog (19) pe Tn xelpoAaBn (16) katd
TETOL0 TPOTIO, WOTE, Kortadovrag and navw, va
YupiGel mtapd\nAa pe To dioko enagrig. M’ autév Tov
TPOTO EMUTUYXAVETE TNV AOKNOT OHOLOHOPPNG TiEoNg
KAl pla apLotn elkéva g Aelaopévng erugdvelag. H
BEATIOTN pUBULION emuTUyXAveTal pe T BorBela pag
TIPAKTIKIG SOKIUNAG.
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PuBpian Tng kAiong

» Auote To HOXAS oUOPIENG (20) kat pubuiote Tov
Tpoxd MEdNoNG (19) Katd TETOLO TPOTO, WOTE, O
oxéon pe To und katepyaoia tepdylo, va KAivel
eAappd mpog Ta aploTepd.

‘000 1o peydAn eivatl n kAo Tou TpoxoU ppévou
1600 TIeploodTEPO AUEdvel n TaxUTnTa npowenong.
H BEATIOTN pUBLIOT TIPETEL Va eEaKPIBWVETAL e
TIPAKTIKY] SOKIUY.

PuByion Tng avrioTaong peTagu Tou TPOXOU GpPEvVapiopaTog,

TOU UTI6 KaTEPYasia Tepayiou Kai Tou pdoulou EMaQig.

» AUOTE TO HOXAS OUOPIENG (21).

» Q6rjote TN povdda PeTddoongq kivnong rpog Ta Tiow
He To HOXAO (18).

» Ewodyete to und katepyaoia Tepdxlo.

» Odnynote T povdada petddoong kivnong mdAL mpog
Ta eunpog, WOTe 0 TPOXOG PPevapiouaTog va
QKOUMIOEL 0TO UMd Katepyaaoia Tepdylo.

» Pubuiote To MAATOG TNG OXIOUNAG (25) o 1 mm.

»  ZpiEre mAN 10 pOoXAS oUOPLENG (21).

PuBpion migong

» PuBuiote TV mieon Tou TpoxoU PPevapiopaTog He
HaviBéra (22):

- [Uplopa pe wpohoylakr eopd: avgnon tng nieong.

— [Uplopa pe popd avtiBetn TG wPOoAOYLaKNG: Helwon

m™mg nieong.

Mia moAu 10xupr mieon pmopei va 0dnyrioel 6€ avgnon Tng ¢pBopdg Tou

TPOXOU ppEvapiopatog Kai TG Taiviag Asiavong!

0£on ae AeiToupyia Ki EKTGG AciToupyiag.
0€oTe TN pnxavi o€ AeiToupyia apou mpwTa EKTEAEOETE OAES
TIG anaITOUPEVES puBpioelg. Agv emTpéneTal va PpiokeTal
Kavéva uno Karepyacia Tepdxio péoa aTn pnxave.
» TomoBeTAOTE TO PIg TNG HOVASAG AKTIVIKNG Aslavang
otV npia mou BplokeTal OTOV TAWVIEOALAVTIPA.
0€on oc AeiToupyia Ki EKTOG AEITOUpyiag Tou
TAIVIOAEIOVTHPA/TNG povadag akTIvIKAG Asiavong
» ©O£0Te TOV TAWIOAELQVTI)PA OE AetToupyia.

C H povdda akTivikig Aciaveng TiBeTal autdpara o€ AsiToupyia.

EAEyETe TN QOpd MEPIOTPOPIHS TOU TPOXOU Pepvapioparog. H
popa nepIaTPOPIig TOU KIvTIpa emTpENeTal va ahAaydei
pévo and gvav nAekTpoAdyo.

» O€£oTe TOV TAVIOAELAVTHPA EKTOG AetToupyiag HETA TO
népag g epyaciag oag. H povada akTvikig
Aelavongq tiBetal autdpata ektdg Aettoupyiag.

NMAfkTpo OFF avaykng

»  Ze Meptwoelg Kivduvou natrjote To diakdrrm OFF
avAaykng OTOV TAWVIOAELQVTHPA Yla va BETETE Kat Ta
Suo pnxavipara ektég Aettoupyiag.

0€on o¢ AeiToupyia Ki EKTOC AgIToupyiag Tng avtAiag

YUKTIKOU pEgou

» ©fote To dlakdrTmn ot B€on «1». H avtAia Yuktikol
uéoou Tpérnel va Aettoupyel mdvra étav n agaipeon
UAIKOU gival peydan.

00nyieg AciToupyiag.
A ®opdre mpooTaTEUTIKG Yuahid.
BepaiwBeite mpiv apyioeTe TNV epyacia oag 611 £Xouv

di1e&ayBei ka1 eheyyBei owaTa 0AES o1 puBpiceIg Tou
avagépovTal nopandvew.

Aciavon ocwAjvav

» MeTakwviioTe Tov TPoXO PPEVAPIONATOG P0G TA THOW
e To HOXAO (18).

» TMepdote To UM Katepyaoia TEUAXIO TOUAAXIOTO
30 mm otV urodoxrj UAIKoU (elkdva 5).

» AvoiEte T BaABida YnkTikoU péoou (28). Pubuiote
TNV MogdtnTa YnKTikou uypou pe tn BaiBida
ppaypou (28).

» MeTakwviioTe Tov TPOoXS ppevapiopatog AL Tpog Ta
eUNPOg pe To HOXAO (18), waote €10l TO UM
katepyaoia Tepdxlo va apxioel va mepLoTpEPeTal Ki
auTtd Kal TAUTOXPOVA Va ELOEPXETAL HETA OTO
unxdavnua.

» Tpapri&te To poxAS (18) mpog ta riow étav To und
katepyaoia Tepdylo Bpiokeral akdun katd 30 mm
nepinou péoa otnv odriynon (eikéva 6).

» BydAte 1o uné katepyaoia tepdyxio and to pnxavnua.

KabapioTe v neploxr} epyaciag and tn LETAMIKY

0 OKOVN KAl TIG KOANUEVES BPWULEG HE TIETIECUEVO

aépa.

2uvTiipnon Kai Service.
Na Bydlete To @i amé Tnv mpila mpiv and omoiacdnimoTe
€pyaaia gTo id10 To pnxdvnpa.
H ouvtrpnon/emiokeur] erutpénetal va dieaxdel
0 and évav eldikd Texvitn/a eldikn Texvitpla
olupwva We TIq ekAoToTe loxUouoeq SLaTAEelg.
la TN ouvTrPNON/EMIOKEUY) 0AG OUVIOTALE TO Service TNG
FEIN, Ta e§ouatodotnuéva ouvepyeia g FEIN kat Tig
avtinpoowrneieg ™g FEIN.
Na dieEdyeTe TAKTIKA TNG €ENG epyaoieq ouvtripnong:
KaBnpepivég epyaoicg auvtiipnong
» Kabapiot v nploxr pyaociag g mropévo agpa and
TN MTAAAIKY] OKOVN KAl TIG KOANUEVS BPWHIEG.
» KabBapiote T Aekdvn (15). Av xpelaoTei, kabapiote
TUXOV ppayuolq OTo GUOTNUA EKPOTN|G.
» Adeldote To doxeio YukTikoU uypouU. AlaxwpioTe Kat
anooUpeTe KATAAANAA TO YNKTIKS UYPS Kal T
METAAAIKY) OKOVN.

Eyyunon.

H eyyuUnon yia to npoidv 1oxUel CUUPWVA LE TIG VOUIKEG
dlatdEelg Qg xwpag otnv oroia KUKAOPOPEL.

Ektég autou n FEIN napéxel kat pia eyyunon oUuu¢wva pe
T AnAwon Kataokeuaotn g FEIN. Ma neploodtepeq
TIANpopopieg areubuvOeite aTov e1dIkS €uropa g
MeploxNg oag, otnv avtrnpoowreia tng FEIN ot xwpa
oag 1) oty Ynnpeoia EEurnpétnong MeAatwv (Service)
g FEIN.

AfjAwon cupBardTnTag.

H pippa GRIT dnAdvel Je amokAeLoTIK eubuvn Tng OtL
QuTO TO MPOIGV AVTATOKPIVETAL TTAPWG OTOUG OXETIKOUG
KAVOVIO[OUG TIoU avapEépovtal otnv Teheutaia oehida
AUTWV TWV OSNYLWV XPriong.

Mpoatacia Tou mepipdAlovTog, andoupon.
Ta pOViNWG EYKATECTNUEVA LNXAVAATA TIPETEL VA
QAVAKUKAWVOVTAL e TPOTIO PIAKOS TIPOG TO TIEPRANNOV.
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Tipég ekmopmig Bopupou MAPATHPHZH: To d8polopa and T METPNEVN Tiun

, , , . , EKTIOUMNG KAl TNV avtioTtolxn avacpAaiela pEtpnong
2Z0upwva e TNV KaunuAn A ektiunBeioa otddun nxnTikig A j . ) ;
LOXUOG Lya (e 1 pW), o€ vieouréh /dB 94 anoteAe{ TO AVWTATO GPLO TWV THIWY TOU UMOPE( va

. 56 p _
Avaopdietla pétpnong Ky, o€ vieounéA /dB: 3 SNPQV[OTOU\;Z-SGST eliﬁggi?aizpnosm
SOpEWVA e TNV KAUMUAN A ektiunBeioa otdbun @ @ )

. Py . ; Ot Tiég pétpnong eEakplBwdnkav Bdoet Tou
EKTOMING NXNTIKNG Ttieong otn 6€on epyaciag Lpa . g .
(re 20 uPa), o€ VTeoWnEéA /dB: 100,5 KATAAANAoU MPOTUTOU Yla TO TIPOIGV (BAEme

e\eutaia oeAida auta odNyLw
Avaopalela petpnong Kpa, oe vieowurel /dB: 3 my rersuTal ¢ LTV TWY 00TyIv

xprong).

Texvika xapakTnpioTikd.

Timog GIC GIC GICAUS GICAUS GIc2v GIc2v
Kwdikdg aptBudg 7 90 21 .. ..20044 3 ..20044 3 ..206 443 ..206 443 ..200233 ..200233
ApIBLOG OTPOPWY XWPIG PopTio

[min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
OvopaoTIkn Loxug [W] 180 180 180 180 180 180
Tdon [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Zuyvémra [Hz] 50 60 50 60 50 60
Bdpog oluppwva pe EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Mévawon e e) e e e IS
Timog GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
Kwdkég aptBudg 7 90 10.. ..400443 ..400443 ..400233 ..400233 ..40644 3 ..40644 3
OvopaaTikr) .oxug [W] 60 60 60 60 60 60
Tdon [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
STuxvétnra [Hz] 50 60 50 60 50 60
‘Oykog por|g [I/min] 23 28 23 28 23 28
Bdpog olppwva pe EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Mévwor e Ne) e /D D NS

Aidypappa ouvdeoporoyiag.
Tumog GIC MapdpTnpa 78
Tomog GIC2V  Mapdptnpa 79
Tumog GXW MapdpTnpa 80
Tomog GXW2V Mapdpnpa 81
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Original driftsvejledning rundslibeanordning.

Anvendte symboler, forkortelser og
hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne driftsvejledning og i

givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed
pé mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar

den benyttes.

Symbol Begreh, betydning

> Aktion

@ Bergring forbudt

Generelt pdbudstegn

0

Laes dokumentation

© O

Brug gjenbeskyttelse

©®O

Brug hgrevaern

®®

Brug stovbeskyttelse

Brug hdndbeskyttelse

o

Advarsel mod fare

A

Europzisk overensstemmelsestegn

Ce

For sin sikkerheds skyld.

@ Anvend ikke denne maskine, fer du har laest
hele denne driftsvejledning ngje, inkl. illustra-
tioner, specifikationer og sikkerhedsregler.

Las og overhold ligeledes de galdende, nationale

bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-

skyttelse (i Tyskland: BGV A2, BGR 500).

En manglende overholdelse af sikkerhedsforskrifterne

kan fgre til elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvae-

stelser.

Denne driftsvejledning skal opbevares til senere brug og

folge med maskinen, hvis den videregives eller salges til

en ny ejer.

@ Laes og overhold driftsvejledningen til
bandsliberen GI75/GI150, der skal monte-
res pa denne maskine.

Rundslibeanordningen ma kun monteres pa bandslihema-

skinen med det medleverede fastgerelsesmateriale. En

defekt montage kan medfere, at rundslibeanordningen
lzsner sig fra bandslibemaskinen under arbejdet, hvilket
kan fgre til alvorlige uheld.

Brug beskyttelsesbriller. Beskyttelsesbrillerne skal
vaere egnet til at afvaerge de partikler, der opstar i
forbindelse med det enkelte arbejde.

Kontrollér fer tzending, at der ikke er lagt noget emne ind i

rundslibeanordningen. Emnet kan slynges ud og fore til

alvorlige uheld.

Berer aldrig slibebandet, nar det er i gang. Kvaestel-

sesfare.
Tryk straks pa ned-stop-kontakten pa bandslihemaskinen i
farlige situationer. Maskinen har et efterlgb pa op til 50
sekunder.
Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren trakker stov ind i
huset. Dette kan fgre til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstav opsamles.
Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elekri-
ker. Jordledningen i netstikdasen skal vare forbundet
med strgmnettets jordforbindelse.
Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandszttelse fin-
der sted! En utilsigtet tznding af maskinen kan fgre til
alvorlige kvaestelser.
Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de lov-
massige bestemmelser med regelmassige mellemrum.
Ikke kontrollerede maskiner er forbundet med fare for
elektrisk stod!
Kontrollér motorens drejeretning for ferste ibrugtagning. Er
drejeretningen forkert, kan emnet slynges vak, hvilket
kan fore til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.
Arbejd altid meget opmzarksomt og neje, is®r nar materia-
let feres ind og tages ud. Uopmarksomhed kan fore til
alvorlige kvaestelser af handerne.
Pas pa nar kort eller tyndt materiale skal bearbejdes. Nar
materialet fgres ind og tages ud, kan dine hander blive
fanget og alvorligt kvaestet af slibebandet eller bremsehju-
let.
Pas pa efter slukning. Maskinen har et efterlgb pa ca.
1 minut. Foretag kun indstillings- og vedligeholdelsesar-
bejde, nar slibebandet star stille.

Oversigt.
1 Slibeband-spandeanordning (G175/G1150)
Plade/anslag (GI75/G1150)
@jenvaern (GI75/G1150)
Grebskrue, gnisthox (G175/G1150)
Slibeanlzg (G175/G1150)
Gnisthox (G175/G1150)
Greb til kipindstilling (G175/61150)
Sidelage (G175/61150)
9 Excenterklemmer GIC
10 Excenterarm
11 Monteringsskruer
12 Drevmotor, bremsehjul
13 Spandesystem, bremsehjulparallelitet
14 Stik
15 Kelemiddel beholder
16 Greb
17 Stillefedder
18 Arm, bremsehjul lzgges an pa emne
19 Bremsehijul
20 Spzndearm
21 Spandesystem, bremsehjulafafstand
22 Handhjul, modtryk indstilles
23 Skrue, indstilling, styreskinne
24 Styreskinne
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25 Spalteabning

26 Spandearm, indstilling styreskinne

27 Kelemiddelslange med dyse

28 Afsparringsventil

29 Holder

30 Start-stop-kontakt, kelemiddelpumpe
31 Tilslutningsstuds, kelemiddeltilbageloh
32 Kelemiddelbeholder

Bestemmelse af maskinen.

Rundslibeanordningenmaskinen GIC er udelukkende
beregnet til at slibe og polere runde stélrer, letmetalrgr
samt massivt rundstal med en diameter pa

D=10-130 mm.

Kglemiddelenheden GXW er beregnet til at kale emnet.

Montage (Billede 1 + 2 + 3).

Béandslibemaskine GI75/G1150

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Demontér gjenbeskyttelsen (3).

Demontér slibeunderlaget (5), spaneboksen (6) og

stjernegrebskruen (4).

Abn sidelagen (8).

Lesn spandeanordningen (1) og fiern slibebandet.

Luk sideldgen.

Lasn armen til kipindstillingen (7) og stil bindslibe-

ren vandret.

Rundslibeanordning GIC
» Tag maskinen ud af emballagen og montér tilbehgret
iht. beskrivelsen i det indlagte tillzg.
»  Skub rundslibeanordningen mod béndslibemaski-
nen, sa skruernes huller (11) passer med hinanden.
» Forbind begge maskiner ved at fastgare de to excen-
terklemmer (9) med de 4 skruer (11) og herefter
spende dem med excenterarmen (10). Spand
spendearmen (26) samt skruen med meatrikken.
Tilslut hanstikket til hunstikket pa afbryderen til
béandsliberen GI75/G1150.

Kolemiddelenhed GXW (Billede 3 + 4)

» Stil beholderen pé rundslibeanordningens bund-
plade.

» Fyld ca. 30 - 35 liter kglemiddel i kglemiddelbehol-
deren.

» Anbring laget med pumpeenheden pa beholderen og
montér aflabsslangen pa tilslutningsstudsen pa
karret (15).

» Montér kelemiddelslangen (27) pa rundslibeanord-
ningen.

A Kelemiddelslangen skal vaere monteret pa en sadan
made, at den ikke kan fanges af hverken bremsehjul
eller emne.

» St stikket fra kglemiddelenheden i stikdasen (14).
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Slibeband monteres/skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa

maskinen.

» Losne spaendeanordningen (1).

» Lzg slibebandet med lengden 75 x 2000/

150 x 2000 mm i.
Slibebandets Izberetningsmaerkning skal stemme
overens med drejeretningen.

» Spand slibebandet med spandeanordningen (1).

> Bevaeg slibebindet med hinden og hold aje med, om
det vandrer ud til hgjre eller venstre i forhold til
kontaktrullen.

» Indstil drivhjulets styreenhed pa bandslibemaskinen,
sa slibebandet Iaber i midten. Den ngjagtige justering
gennemfgres, nar maskinen er slukket.

» Tand kort for bindslibemaskinen. Kontrollér, at
kontaktskiven drejer sig i pilens retning.

»  Sluk for bandslibemaskinen igen.

Drejer kontaktskiven imod pilens retning, skal moto-
rens drejeretning omstilles af en fagmand.

Styreskinne indstilles (Billede 3 + 5).

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa

maskinen.

» Lasne de to skruer (23) og indstil afstanden mellem
styreskinnen og bremsehjulet:

- Rardiameter 10 - 12 mm: Indstilling iht. Fig 0.

- Rerdiameter 12 - 130 mm: Indstilling iht. Billede (2]

» Spand de to skruer (23) igen.

Bremsehijul indstilles (Billede 3).
A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Indstilling af parallelitet

» Lasne spendesystemet (13) og indstil
bremsehjulet (19) med grebet (16) pa en sddan
méde, at det Igber parallelt med kontaktskive, nir
det ses oppefra. Derved opnas et ensartet tryk og et
jeevnt slibebillede. Den optimale indstilling opnas
bedst ved at prove sig frem.

Heeldning indstilles

» Losn spzndearmen (20) og indstil bremsehjulet (19)
pa en sadan méde, at det halder let mod venstre i
forhold til emnet.

0 Jo steerkere bremsehjulet hzldes, desto stgrre er
fremfaringshastigheden. Den optimale indstilling
opnés bedst ved at prove sig frem.

Indstil afstanden mellem bremsehjul, emne og

kontaktrulle

Losne spzndesystemet (21).

Sving drivenheden tilbage med armen (18).

Las det emne, der skal bearbejdes, i.

Sving drivenheden frem igen, s& bremsehjulet ligger

op ad emnet.

Indstil spaltemalet (25) p& 1 mm.

Spznd spandesystemet (21) igen.

YY YVYYY
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Modtryk indstilles

» Indstil bremsehjulets modtryk pa emnet med
h&ndhjulet (22):

- Drejning mod hgjre: stort modtryk.

- Drejning mod venstre: lille modtryk.

Et for hejt modtryk kan fere til aget slid af bremsehjul og sli-
beband!

Tand og sluk.

A Taend farst for maskinen, nér alle nadvendige indstil-
linger er blevet foretaget. Der ma ikke vaere lagt
noget emne ind i maskinen.

» St stikket fra rundslibeanordningen i stikdasen pa

bandslibemaskinen.

Bandslihemaskine/rundslibeanordning tendes/

slukkes

» Tand for bandslibemaskinen.

A Rundslibeanordningen taendes herved automatisk.

A Kontrollér bremsehjulets drejeretning. Motorens dre-
jeretning ma kun omstilles af en autoriseret elektri-
ker.

» Sluk for bandslibemaskinen, nér arbejdet er ferdigt.
Rundslibeanordningen slukkes herved automatisk.

NOD-STOP-taste

» Tryk i farlige situationer p& den rede N@D-STOP-
taste pa bandslibemaskinen for at slukke for begge
maskiner.

Kolemiddelpumpe taendes/slukkes

> Stil kontakten pa ,,1“. Kglemiddelpumpen skal altid
vare tendt ved stor materialeafslibning.

Driftsinstruktioner.
A Anvend beskyttelseshriller.

Sikre far arbejdsstart, at alle tidligere beskrevede
indstillinger er hlevet gennemfort og kontrolleret
korrekt.
Rer slibes
Sving bremsehijulet tilbage med armen (18).
Leg emnet mindst 30 mm ind i materialeholderen
(Billede 5).
Abn kelemiddelventilen (28). Regulér kglemiddel-
mangden med afspaerringsventilen (28).
Sving bremsehjulet frem igen med armen (18), s&
emnet drejer med og lgber igennem maskinen.
Trek armen (18) tilbage, ndr ca. 30 mm af emnet lig-
ger tilbage i foringen (Billede 6).
Tag emnet ud af maskinen.
Er fremferingshastigheden for hgj eller lav, skal
bremsehjulets haldning =ndres.
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Vedligeholdelse og kundeservice.
A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.
Istandszttelsesarbejde mé kun gennemfares af spe-
cialiceret personale iht. geldende forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprae-
sentationer.
Gennemfer folgende vedligeholdesesarbejde med regel-
massige mellemrum:
Dagligt vedligeholdelsesarhejde
» Fjern metalstov og fastsiddende snavs med trykluft.
» Renger karret (15). Afhjelp i givet fald tilstopninger
i aflgbssystemet.
» Tom kelemiddelbeholderen. Skil kalemiddel og
metalstgv og bortskaf det.

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikantens
garantierklering. Hvis du gnsker at vide mere, er du vel-
kommen til at kontakte din forhandler, FEIN filialen i dit
hjemland eller FEIN kundeservice.

Overensstemmelseserklaring.
Firmaet GRIT erklerer pa eget ansvar, at dette produkt er

i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne driftsvejledning.

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Stationaere maskiner, tilbehgr og emballage skal genbru-
ges iht. geldende miljgbestemmelser.

Stej-emissionsvardier
Malt A-vurderet lydeffektniveau Ly (re 1 pW), i deci-
bel 94
Usikkerhed K, p, i decibel: 3
Malt A-vurderet emissions-lydtrykniveau pé arbejdsplad-
sen LPA (re 20 pPa), i decibel: 100,5
Usikkerhed K4, i decibel: 3
ANMARKNING: Summen af mélt emissionsverdi og til-
herende usikkerhed udger den gverste granse for de
vardier, der kan optrade under malearbejdet.
@ Brug hgrevaern!

Maleverdier er beregnet efter passende pro-
duktstandard (se sidste side i denne driftsvejledning).
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Tekniske data.

Type

Bestillingsnummer 7 90 21 ..
Ubelastet omdrejningstal [min]
Optagende effekt [W]
Spanding [V]

Frekvens [Hz]

Vagt iht. EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Beskyttelsesklasse

Type

Bestillingsnummer 7 90 10..
Optagende effekt [W]
Spaending [V]

Frekvens [Hz]
Flowmaengde [I/min]

Vagt iht. EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Beskyttelsesklasse

Tilslutningsdiagrammer.

Type GIC bilag 78
Type GIC2V  hilag 79
Type GXW hilag 80
Type GXW2V hilag 81

GIC

..200 44 3

1440
180
3x400
50

65
)

GXW

..400 44 3

60
3x400
50

23

9

=)

GIC

..200 443

1725
180
3x440
60

65
)

GXW

..400 44 3

60
3x440
60

28

9

=)

GICAUS

.206 443

1440
180
3x400
50

65
I’

GXWAUS

..40023 3

60
3x230
50

23

9

e

GICAUS

. 206 443

1725
180
3x440
60

65
I’

GXWAUS

..40023 3

60
3x220
60

28

9

I’

GIC2v

.200233

1440
180
3x230
50

65
I

GXW2v

.. 406 44 3

60
3x400
50

23

9

I’

GIC2V
.200233
1725

180
3x220

60

65
I’

GXW2v

.. 406 44 3
60

3x440

60

28

9

I
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Original driftsinstruks rundslipe-enhet.

Anvendte symboler, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne driftsinstruksen og even-
tuelt pd maskinen skal gjore deg oppmerksom pa mulige
farer i lopet av arbeidet med denne maskinen.

Symbol Uttrykk, betydning

> Aksjon

Bergring forbudt

®

Generelt forbudstegn

0

Les dokumentasjonen

© e

Bruk gyebeskyttelse

©®O

Bruk hgrselvern

®@®

Bruk stavbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

o

Advarsel mot farer

A

Europeisk samsvarserklaring

ce

For din egen sikkerhet.

@ Ikke bruk denne maskinen fgr du har lest
grundig giennom denne driftsinstruksen og
har forstétt den helt, inklusiv bildene, spesi-
fikasjonene og sikkerhetsreglene.
Folg ogsa de vanlige nasjonale bestemmelsene for elek-
trisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke falges, kan dette
medfare elektriske stat, brann og/eller en alvorlig skade.
Ta vare pa denne driftsinstruksen til senere bruk og la
den fglge med maskinen nér denne gis eller selges videre.
@ Les og ta hensyn til driftsinstruksen for
bandsliperen GI75/Gl150, som skal monte-
res pa denne maskinen.
Til montering av rundslipingsinnretningen pa bandsliperen
ma du kun bruke det medleverte festemateriellet. Feil
montering kan fgre til at rundslipingsinnretningen Igsner
fra bandsliperen i lapet av arbeidet og forarsaker alvorlige
skader.

Bruk vernebriller. Vernebrillene mé vare egnet til &
holde unna partikler som slynges bort ved forskjel-
lige typer arbeid.

Far du kobler inn maskinen ma du passe pa at det ikke

befinner seg et arbeidsstykke i rundslipingsinnretningen.

Arbeidsstykket kan slynges ut og fare til alvorlige uhell.
Du ma aldri berere slipebandet som beveger seg. Det
er fare for skader.

| faresituasjoner ma du straks trykke pa nedstopp-bryteren
pa bandsliperen. Maskinen fortsetter & gi i opp til 50 sek-
under.

Rengjer ventilasjonsapningene til maskinen med jevne mel-
lomrom. Motorviften trekker stev inn i huset. Dette kan
forarsake elektrisk fare nar det samles for mye metall-
stav.

Stapselet pa maskinen ma kun monteres av en elektro-fag-
mann. Jordledningen i stikkontakten ma forbindes med
jordkontakt i stremnettet.

Ved vedlikehold og reparasjon ma stapselet trekkes ut av
stikkontakten! Hvis maskinen koples inn uforvarende,
kan dette medfere alvorlige skader.

Sarg for at den elektriske sikkerheten til maskinen kontrol-
leres med jevne mellomrom mht. lover og bestemmelser.
Hvis maskiner ikke kontrolleres er det fare for elektriske
stot!

Far du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Ved gal dreieretning kan arbeids-
stykket slynges bort og forarsake ulykker. Dreieretnin-
gen mé kun omstilles av en el-fagmann.

Veer alltid svaert oppmerksom og omhyggelig nar du arbei-
der, spesielt ved inn- og utmating av arbeidsstykket. Hvis
du ikke passer godt pa, kan du skade hendene dine.

Veer forsiktig nar du bearbeider kort eller tynt materiale.
Ved inn- og utmating kan hendene komme opp i slipe-
bandet eller bremsehjulet og skades alvorlig.

Veer forsiktig etter utkopling. Maskinen fortsetter 4 gd i ca.
1 minutt. Utfgr innstillings- og vedlikeholdsarbeider kun
nér slipebandet stér stille.

Med ett blikk.

1 Slipeband-spenninnretning (G175/G1150)
2 Deksel/anlegg (GI75/G1150)

3 Gnistvern (GI75/G1150)

4 Stjerneskrue, sponkasse (GI75/G1150)
5 Slipeunderlag (GI75/G1150)

6 Sponkasse (G175/G1150)

7 Spak for vippeinnretning (GI75/G1150)
8 Sidedeksel (G175/G1150)

9 Eksenterklemmer GIC

10 Eksenterspak

11 Monteringsskruer

12 Drivmotor, bremsehjul

13 Spennarm, bremsehjulparallelitet

14 Tilkoblingskontakt

15 Beholder med container

16 Handtak

17 Stillfatter

18 Spak, bremsehjul legges mot arbeidsstykket
19 Bremsehjul
20 Spennarm
21 Spennarm, bremsehjulavstand
22 Sveiv, innstilling av presstrykk
23 Skrue, innstilling ledeskinne
24 Ledeskinne
25 Spalteapning
26 Spennarm
27 Kjelemiddelslange med dyse
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28 Stengeventil

29 Magnetholder

30 Pa-/av-bryter, kjelevannspumpe
31 Tilkoblingsstuss, kjelemiddelretur
32 Kjelemiddelbeholder

Maskinens formal.

Rundslipingsinnretningen GIC er utelukkende beregnet
til sliping og polering av runde stilrgr, lettmetallrgr og
massivt rundstdl med en diameter pa D =10 - 130 mm.
Kjzlemiddelenheten GXW er beregnet til avkjgling av
arbeidsstykket.

Montasjeinstrukser (Bilde 1 + 2 + 3).

Bandsliper GI75/G1150
For alle arbeider pa maskinen utferes ma stapselet
trekkes ut av stikkontakten.
Demonter gnistvernet (3).
Demonter slipeunderlaget (5), sponkassen (6) og
stjerneskruen (4).
Apne sidedekselet (8).
Lasne spenninnretningen (1) og fjern slipebindet.
Lukk sidedekselet.
Lasne spaken for vippeinnretningen (7) og sett
bandsliperen omtrent vannrett.

Rundslipingsinnretning GIC

» Taproduktet ut av emballasjen og monter tilbehgret
som beskrevet pa vedlagt informasjonsark.

» Skyv rundslipingsinnretningen mot béndsliperen og
rett opp skrueboringene (11).

» Monter sammen begge maskinene ved & feste begge
eksenterklemmene (9) med de 4 skruene (11) og
deretter trekke til med eksenterspaken (10). Trekk
til spennarmen (26) og skruen med mutteren.

Tilferselsledningen koples til koplingspunktet pa bry-
teren til bandsliperen GI75/G1150.

Kjelemiddelenhet GXW (Bilde 3 + 4)

» Sett beholderen p4 bunnplaten til rundslipeinnret-
ningen.

» Fyll kjglevannsbeholderen med ca. 30 - 35 liter kjg-
levann.

» Sett dekselet med pumpeenheten pa beholderen og
monter utlgpsslangen pé tilkoblingsstussen pa
karet (15).

» Monter kjslemiddelslangen (27) pa rundslipingsinn-
retningen.

A Kjelemiddelslangen ma vaere montert slik at den ikke

> Sett stapselet til kjglemiddelenheten inn i
stikkontakten (14).
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kan gripes tak i av bremsehjulet eller arbeidsstykket.

Montering/utskifting av slipebandet.

Fer alle arbeider pa maskinen utferes ma stapselet
trekkes ut av stikkontakten.

» Losne spenninnretningen (1).

> Legg inn et slipeband med en lengde pa
75 x2000/150 x 2000 mm.

Loperetningsmerkingen pa slipebdndet ma stemme
overens med dreieretningen.

» Stramm slipebdndet med spenninnretningen (1).

» Beveg slipebdndet med handen og legg merke til om
det beveger seg ut mot venstre eller hoyre fra kon-
taktrullen.

» Innstill feringen av drivhjulet slik pa bandsliperen at
slipebandet gar i midten. Den ngyaktige justeringen
utfgres med innkoplet maskin.

» Sl bandsliperen kun pi ett gyeblikk. Sjekk om kon-
taktskiven dreier seg i pilretning.

» Sl bandsliperen av igjen.

Huis kontaktskiven dreier seg mot pilretningen, ma
motorens dreieretning omstilles av en fagmann.

Innstilling av feringsskinnen (Bilde 3 + 5).
Far alle arbeider pa maskinen utferes ma stepselet
trekkes ut av stikkontakten.

» Losne begge skruene (23) og innstill avstanden mel-

lom faringsskinne og bremsehjul:

- Rerdiameter 10 - 12 mm: Innstilling iht. bildet 0.

- Rerdiameter 12 - 130 mm: Innstilling iht. bilde (2]

» Trekk begge skruene (23) fast igjen.

Innstilling av bremsehjulet (Bilde 3).
Far alle arbeider pa maskinen utferes ma stopselet
trekkes ut av stikkontakten.
Innstilling av parallelliteten
» Lasne spennarmen (13) og innstill bremsehjulet (19)
med handtaket (16) slik at det gar parallelt til kon-
taktskiven sett ovenfra. Slik oppnés et jevnt pres-
strykk og et homogent sliperesultat. Den optimale
innstillingen mé finnes frem til praktiske forsgk.

Innstilling av helningen
» Lasne spennarmen (20) og innstill bremsehjulet (19)
slik at det er vinklet litt mot venstre i forhold til
arbeidsstykket.
Jo sterkere helning bremsehjulet har, desto starre
er fremmatingshastigheten. Den optimale innstillin-
gen ma finnes frem til praktiske forsgk.
Innstilling av avstanden mellom bremsehijul,
arbeidsstykke og kontaktrull
Lasne spennarmen (21).
Sving drivenheten tilbake med spaken (18).
Legg inn arbeidsstykket som skal bearbeides.
Sving drivenheten fremover igjen, slik at bremsehju-
let ligger mot arbeidsstykket.
Innstill et spaltemal (25) pa 1 mm.
Trekk spennarmen (21) fast igjen.

YY YVYVYY



«_ Ty

Innstilling av presstrykk

» Med sveiven (22) innstiller du presstrykket til brem-
sehjulet pa arbeidstykket:

- Dreining i urviserretning: Sterre presstrykk.

- Dreining mot urviserne: Mindre presstrykk.

Et for sterkt presstrykk kan fare til okt slitasje pa bremse-

hjul og slipeband!

Inn-/utkobling.

A Sla maskinen forst pa igjen etter at alle nadvendige
innstillinger er utfart. Det ma ikke vaere lagt inn et
arbeidsstykke i maskinen.

> Sett stopselet til rundslipingsinnretningen i stikkon-

takten pa bandsliperen.

Inn-/utkobling av bandsliperen/

rundslipingsinnretningen

» Sla pa bandsliperen.

A Rundslipingsinnretningen kobles automatisk med
inn.

A Sjekk dreieretningen til bremsehjulet. Motorens
dreieretning ma kun endres av en el-fagmann.

»  Etter arbeidet ma bandsliperen slas av. Rundslipings-

innretningen kobles automatisk med ut.

Nedstopp-tast
» | faresituasjoner trykker du den rede N@ODSTOPP-
tasten pa bandsliperen for & sla av begge maskinene.

Inn-/utkopling av kjelevannspumpen
» Sett bryteren i posisjon «1». Kjglevannspumpen ma
alltid vaere slatt pa ved stor slipemengde.

Driftsinstrukser.
A Bruk vernebriller.

Far du begynner med arheidet ma du passe pa at alle
beskrevne innstillinger er korrekt utfert og sjekket.

Sliping av rer

» Sving bremsehjulet tilbake med spaken (18).

» Leggarbeidsstykket minst 30 mm inn i materialfestet
(bilde 5).

> Apne kjelemiddelventilen (28). Reguler kjglemiddel-
mengden med stengeventilen (28).

» Sving bremsehjulet med spaken (18) fremover igjen,
slik at arbeidsstykket dreies med og gar gjennom
maskinen.

» Trekk spaken (18) tilbake, nar arbeidsstykket frem-
deles ligger med ca. 30 mm i faringen (bilde 6).

» Taarbeidsstykket ut av maskinen.

Ved for hgy eller lav matehastighet ma helningen
pa bremsehjulet endres.

Vedlikehold og kundeservice.
Fer alle arbeider pa maskinen utfares ma stopselet
trekkes ut av stikkontakten.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, autori-
serte FEIN-verksteder og FEIN-representanter.
Utfer falgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-
rom:
Daglige vedlikeholdsarheider
» Fjern metallstev og smuss med trykkluft.
» Rengjor karet (15). Fjern eventuelt tettinger i avlgps-
systemet.
» Tom kjglemiddelbeholderen. Adskill og deponer
kjzlemiddel og metallstav.

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklering. Naermere informasjoner om
dette far du hos din forhandler, FEIN-representanten i
Norge eller hos FEIN-kundeservice.

Samsvarserklzring.

Firmaet GRIT erklaerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.

Miljevern, deponering.
Stasjonzre maskiner skal ifglge nasjonal lovgivning leve-
res inn til en miljgvennlig resirkulering.

Stay-emisjonsverdi
Malt A-bedgmt lydeffektniva L, 5 (re 1 pW), i desibel 94
Usikkerhet Ky, i desibel : 3
Malt A-bedemt emisjons-lydtrykknivéa pa arbeidsplas-
sen LPA (re 20 pPa), i desibel : 100,5
Usikkerhet K, i desibel : 3
ANMERKNING: Summen av malt emisjonsverdi og til-
harende usikkerhet er gvre grense for verdiene som kan
oppsta ved malinger.
@ @ Bruk hgrselvern!

Maleverdier funnet etter tilsvarende pro-
duktstandard (se siste side i denne driftsinstruksen).
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Tekniske data.

Type

Bestillingsnummer 7 90 21 ..
Turtall, ubelastet [min]
Opptatt effekt [W]
Spenning [V]

Frekvens [Hz]

Vekt tilsvarende EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Beskyttelsesklasse

Type

Bestillingsnummer 7 90 10..
Opptatt effekt [W]
Spenning [V]

Frekvens [Hz]
Gjennomstrgmningsmengde
[I/min]

Vekt tilsvarende EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Beskyttelsesklasse

Koplingsbilder.

Type GIC Anlegg 78
Type GIC2V  Anlegg 79
Type GXW  Anlegg 80
Type GXW2V Anlegg 81

GIC

..200 44 3

1440
180
3x400
50

65
)

GXW

..400 44 3

60
3x400
50

23

9
V@

GIC

..200 443

1725
180
3x440
60

65
)

GXW

..400 44 3

60
3x440
60

28

9
V@

GICAUS

.206 443

1440
180
3x400
50

65
I’

GXWAUS

..40023 3

60
3x230
50

23

9
Ne)

GICAUS

. 206 443

1725
180
3x440
60

65
I’

GXWAUS

..40023 3

60
3x220
60

28

9
Ne)

GIC2v

.200233

1440
180
3x230
50

65
I

GXW2v

.. 406 44 3

60
3x400
50

23

9
Ne)

GIC2V
.200233
1725

180
3x220

60

65
I’
aXw2v

. 406 443
60

3x440

60

28

9
e
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Bruksanvisning i original for rundslipningsenheten.

Anvanda symboler, forkortningar och
hegrepp.
De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och

eventuellt finns pa maskinen gor anvindaren uppmark-
sam pa majliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol Begrepp, betydelse

> Aktion

Forbjudet att beréra

®

Allmin pabudssymbol

0

Lis dokumentationen

© e

Anvind 6gonskydd

©®O

Anvind hérselskydd

®@®

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

o

Varning for fara

A

Europeiskt Gverensstimmelsemidrke

ce

For din sikerhet.

@ Anvind inte maskinen innan du noggrant
last denna bruksanvisning och fullstindigt
forstitt alla anvisningar inklusive figurer,
specifikationer och sikerhetsregler.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-

trisk sakerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,

BGR 500).

Ignoreras sdkerhetsanvisningarna finns risk for elstot,

brand och/eller allvarlig personskada.

Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och

bifogas maskinen vid forsiljning eller Sverlatelse.

@ @R Lds och beakta bruksanvisningen for band-
slipen GI75/G1150, som ska monteras pa
denna maskin.

For montering av rundslipningsenheten pa bandslipen

anvénd endast medfiljande fistelement. En felaktig mon-

tering kan leda till att rundslipningsenheten under arbetet
lossar fran bandslipen och sedan orsakar allvarliga
olyckor.

Anvénd skyddsglasogon. Skyddsglaségonen maste
tillforlitligt kunna skydda 6gonen mot partiklar som
slungas ut.

Kontrollera fiire pakoppling att inget arbetsstycke ligger

kvar i rundslipningsenheten. Arbetsstycket kan slungas ut

och leda till allvarliga olyckor.

@ Beror inte roterande slipband. Risk fér personskada.

Tryck vid farlig situation genast pa bandslipens nidstopps-
frankopplare. Efter frankoppling fortsitter maskinen att
g4 upp till 50 sekunder.

Rengiir regelbundet maskinens ventilationsppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.
Endast en elektriker far montera maskinens stickkontakt.
Skyddsledaren i ndtuttaget méste vara ansluten till elna-
tets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfirs!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sikerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstdt!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire firsta driftstar-
ten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbetsstycket
slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker far
koppla om rotationsriktningen.

Arbeta alltid med full uppmérksamhet och omsorg specielit
vid inséttning och uttagning av materialet. Om du ger efter
p4 uppmirksamheten finns risk for att hinderna allvarligt
skadas.

Var forsiktig vid bearhetning av kort och tunt material. Vid
insdttning och uttagning finns risk for att handerna grips
av slipbandet eller bromshjulet och skadas.

Var firsiktig efter frankoppling. Maskinen stannar fullstin-
digt forst efter ca. 1 minut. Utfor instéllningar och servi-
cearbeten endast nar slipbandet stér stilla.

Oversikt.

Slipbandets spzinnanordning (G175/G1150)
Skydd/anslag (GI75/G1150)

Gnistskydd (GI75/G1150)

Stjarnskruv for spanladan (GI75/G1150)
Slipstid (6175/G1150)

Spanlada (G175/G1150)

Spak fiir tippanordning (G175/G1150)
Sidolock (GI75/G1150)
Excenterklimmor GIC

Excenterspak

Montageskruvar

Drivmotor for bromshjul

Spéannspak, bromshjulsparallellitet
Anslutningsdon

Kar med container

Handtag

Stillbara stidben

Spak, lagger an bromshjulet mot arbetsstycket
Bromshjul

Spiannspak

21 Spinnspak for bromshjulsavstand

22 Vev fiir instélining av anliggningstryck
23 Skruv fiir instilining av styrskena

24 Styrskena

25 Spaltoppning

26 Spinnspak

27 Kylmedelsslang med munstycke

28 Spirrventil

R i S G G G G G Y
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29 Magnethallare

30 Stromstallare Till/Fran for kylmedelspump
31 Anslutningsstuts for kylmedlets returflide
32 Kylvitskebehallare

Maskinens anvandning.

Rundslipningsenheten GIC far uteslutande anvindas for
slipning och polering av runda stdlror, littmetallror samt
massivt rundformstal med en diameter pa

D=10-130 mm.

Kylmedelsenheten GXW idr avsedd for kylning av arbets-
stycket.

Monteringsanvisningar (Figur 1 + 2 + 3).

Bandslip GI75/G1150

A Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfirs

pé maskinen.

Ta bort gnistskyddet (3).

Ta bort slipstodet (5), spanlddan (6) och stjarn-

greppsskruven (4).

Oppna sidolocket (8).

Lossa spannanordningen (1) och ta bort slipbandet.

Sting sidolocket.

Lossa spaken for tippanordningen (7) och still upp

bandslipen ndra nog vagritt.

Rundslipningsenhet GIC

» Taverktyget ur férpackningen och montera tillbehs-
ret enligt beskrivning i bilagan.

»  Skjut upp rundslipningsenheten mot bandslipen och
rikta in skruvhalen (11).

» Koppla samman bada maskinerna genom att med de
4 skruvarna (11) fista bdda excenterklimmorna (9)
och sedan dra fast excenterspaken (10). Dra med
muttern fast spannspaken (26) och skruven.

Anslut matarkabeln till kontakten pa bandslipens
GI75/G1150 strimstillare.

Kylmedelsenhet GXW (Figur 3 + 4)

> Still upp behallaren pa rundslipningsenhetens golv-
platta.

» Fyll kylmedelsbehallaren med ca. 30 - 35 liter kylme-
del.

> Ligg upp locket med pumpenheten pa behéllaren
och montera utloppsslangen pa karets (15) anslut-
ningsstuts.

» Montera kylmedelsslangen (27) pa rundslipningsen-
heten.

A Kylmedelsslangen ska vara monterad sa att den inte

beriirs av bromshjulet eller arbetsstycket.

» Anslut kylmedelsenhetens stickkontakt till

stickuttaget (14).

YYYY YY

B -
Montering/byte av slipband.

A Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfirs
pé maskinen.
» Lossa spinnanordning (1).
» Lidgg upp ett slipband med en lingd p4 75 x 2000/
150 x 2000 mm.
Slipbandets utmirkta 16priktning maste stimma
Sverens med rotationsriktningen.
Spinn slipbandet med spannanordningen (1).
Rotera slipbandet fér hand och kontrollera att det pa
kontaktrullen varken ISper at vanster eller hoger.
Still in drivhjulets styrning pa bandslipen s att slip-
bandet |6per centriskt. Exakt justering ska ske pa
inkopplad maskin.
>» Koppla helt kort pa bandslipen. Kontrollera att kon-
taktskivan roterar i pilens riktning.
» Koppla éter fran bandslipen.
Om kontakiskivan roterar i motsatt riktning till pilen
maste en elektriker koppla om motorns rotationsrikt-
ning.

Stall in styrskenan (Figur 3 + 5).
A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbeten utfirs
pa maskinen.

» Lossa bada skruvarna (23) och still in avstdindet mel-
lan styrskenan och bromshjulet:

- R&rdiameter 10 - 12 mm: Instillning enligt bild 0.

- Rordiameter 12 - 130 mm: Instillning enligt bild 2]

» Dra ater fast bdda skruvarna (23).

Instéllning av bromshjulet (Figur 3).
A Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfirs
pa maskinen.

Instillning av parallellitet

» Lossa spannspaken (13) och still med handtaget (16)
in bromshjulet (19) sa att det uppifran sett I5per
parallellt med kontaktskivan. Harvid uppnas ett
jamnt anliggningstryck och likformigt slipresultat.
Den bista instillningen kan du endast prova dig fram
till genom praktiska forssk.

Stéll in lutningen
» Lossa spannspaken (20) och still in bromshjulet (19)
mot arbetsstycket sd att det lutar en aning it vanster.

Ju stérre bromshjulets lutning &r, desto storre blir
matningshastigheten. Den bista instillningen kan
du endast prova dig fram till genom praktiska for-
sok.

Still in avstandet mellan bromshjulet, arbetsstycket

och kontaktrullen

Lossa spannarmen (21).

Sving med spaken (18) tillbaka drivenheten.

Sitt in arbetsstycket.

Sving drivenheten éter framét sd att bromshjulet lig-

ger an mot arbetsstycket.

Still in spaltméttet (25) p& 1 mm.

Dra ater fast spinnspaken (21).

Y VY
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Stéll in anliggningstrycket

» Still med veven (22) in bromshjulets anliggnings-
tryck mot arbetsstycket:

- Vridning medurs: hogt anliggningstryck.

- Vridning moturs: lagt anliggningstryck.

Ett for higt anliggningstryck kan medfira dkat slitage pa

bromshjulet och slipbandet!

Till- och frankoppling.

A Koppla pa maskinen first sedan alla instéliningar
gjorts. Ett arbetsstycke far inte finnas i maskinen.

» Anslut rundslipningsenhetens stickkontakt till stick-

uttaget pd bandslipen.

In-/urkoppling av bandslipen/rundslipningsenheten

» Sla pa bandslipen.

A Rundslipningsenhet startar automatiskt.

A Kontrollera bromshjulets rotationsriktning. Endast en

elektriker far koppla om motorns rotationsriktning.

» Koppla fran bandslipen efter avslutat arbete. Rund-
slipningsenheten kopplas automatiskt fran.

NODSTOPP-knapp

» Tryck vid en farlig situation den réda NODSTOPP-
knappen pé bandslipen for att stinga av bada maski-
nerna.

In-/urkoppling av kylmedelspumpen

» Still stromstillaren i liget ”1”. Kylmedelspumpen

maste alltid vara pakopplad fér hég nedslipningsgrad.

Bruksanvisningar.
A Anvind skyddsglasdgon.

Kontrollera innan arbetet pahirjas att alla ovan
beskrivna instéllningar har utforts korrekt.
Slipning av ror
Sviang med spaken (18) tillbaka bromshjulet.
Skjut in arbetsstycket minst 30 mm i materialfistet
(bild 5).
Oppna kylmedelsventilen (28). Reglera kylmedels-
mingden med spirrventilen (28).
Svang med spaken (18) bromshjulet ater framat s&

Dra spaken (18) tillbaka nir arbetsstycket dnnu stéds
ca 30 mm i gejden (bild 6).
Ta arbetsstycket ur maskinen.
Vid for hog eller for lag matningshastighet méste
bromshjulets lutning férandras.

Y Y Y Y VYY

att arbetsstycket roterar och I6per genom maskinen.

Underhall och kundservice.
A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbeten utfirs
péa maskinen.
En reparation far endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Utfor regelbundet féljande servicearbeten:
Dagliga underhallsatgarder
> Avldgsna med tryckluft metalldammet och beldgg-
ningarna.
> Rengdr karet (15). Atgirda eventuell tilltippning i
utloppssystemet.
» To6m kylmedelsbehillaren. Skilj 4t och disponera kyl-
medlet och metalldammet.

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti lamnas pé produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anviandningsland.

Dessutom ldmnar FEIN en tilldggsgaranti enligt FEIN-till-
verkargarantiforklaring. Detaljerad information far du
hos fackhandlaren, FEIN-representationen i aktuellt land
eller FEIN-kundservicen.

Forsdkran om Gverensstaimmelse.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de tillimpliga foreskrifter som
anges pa bruksanvisningens sista sida.

Miljoskydd, avfallshantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt omhindertas
for miljovanlig materialatervinning.

Bulleremissionsvarden

Uppmitt A-vigd ljudtrycksniva L, 5 (re 1 pW) i

decibel 94

Onoggrannhet K, 5 i decibel: 3

Uppmiitt A-vdgd emissionsljudtrycksniva vid arbetsplat-
sen Lya (re 20 pPa) i decibel: 100,5

Onoggrannhet K, i decibel: 3

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Gvre griansen for de
varden som kan uppsta vid mitningar.

@ @ Anvind hérselskydd!
Mitvardena har tagits fram enligt tillimplig

produktnorm (se bruksanvisningens sista sida).
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Tekniska data.

Typ

Artikelnummer 7 90 21 ..
Tomgangsvarvtal [min]
Upptagen effekt [W]
Spanning [V]

Frekvens [Hz]

Vikt enligt EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Skyddsklass

Typ

Artikelnummer 7 90 10..
Upptagen effekt [W]
Spanning [V]

Frekvens [Hz]
Flodesmingd [I/min]

Vikt enligt EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Skyddsklass

Kopplingsscheman.
Typ GIC Bilaga 78
Typ GIC2V Bilaga 79
Typ GXW  Bilaga 80
Typ GXW2V Bilaga 81

GIC

..200 443

1440
180
3x400
50

65
=)

GXW

..400 443

60
3x400
50
23

9
=)

GIC

..20044 3

1725
180
3x440
60

65
=)

GXW

..400 44 3

60
3x440
60
28

9
<)

GICAUS

..206 443

1440
180
3x400
50

65
e

GXWAUS

..40023 3

60
3x230
50
23

9
e

GICAUS

. 206 443

1725
180
3x440
60

65
e

GXWAUS

..40023 3

60
3x220
60
28

9
Ve

GIC2v

.200233

1440
180
3x230
50

65
Ve

GXW2v

.. 406 44 3

60
3x400
50
23

9
I’

GIC2V
.200233
1725

180
3x220

60

65
V@

GXW2v

.. 406 44 3
60

3x440

60

28

9
@
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Alkuperiiset ohjeet - putkihiomakone.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Téssd kayttoohjeessa ja mahdollisesti myos itse sahkoty-
Skalussa olevien tunnuksien tarkoitus on kiinnittdd tyo-
kalua kayttavin huomio mahdollisiin kdytSnaikaisiin
riskeihin ja vaaroihin.

Symboli Termi, merkitys

> Toimenpide

@ Ei saa koskettaa

Yleinen opastemerkki

0

Lue ohjeet ldpi

© O

Kaytd suojalaseja

©®O

Kaytd kuulosuojainta

®®

Kayti polysuojainta

Kaytd suojakdsineita

o

Varo, vaara

A

EU-vastaavuusmerkki

Ce

Tydturvallisuus.

@ @R Koneen saa ottaa kdyttoon vasta, kun ensin
on perehdytty kdyttohjeeseen ja sen sis-

mukaan lukien ovat tulleet ymmirretyiksi.

Voimassa olevia maakohtaisia sihk&teknisid ja tyStur-

BGR 500).

Jos turvaohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla sahko-

isku, tulipalo ja/tai vakava ty&tapaturma.

Séilytd timd kdyttoohje myohempii tarvetta silmalld

pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydiin

eteenpdin tai luovutetaan toisen kdyttoon.

@ @R Koska timd kone liitetddn nauhahiomako-
neeseen GI75/G1150, myds sen kiyttdohje
on muistettava lukea ja noudattaa siind
annettuja ohjeita.

Putkenpinnan hiomalaitteen saa kiinnittaa nauhahiomako-

neeseen ainoastaan sen mukana toimitetuilla kiinnityso-

irrota nauhahiomakoneesta ja aiheuttaa vakavan tapatur-
man.

Kéyté suojalaseja. Niiden on oltava tiiviit ja suojat-

tava silmit tySston aikana ilmassa sinkoilevilta mate-
riaalihiukkasilta.

Ennen koneen kiynnistimista on katsottava, ettei hioma-
laitteeseen ole jaiinyt tydkappaletta. Tyskappale voisi sin-
koutuu ulos ja aiheuttaa vakavan tydtapaturman.
Pydrivdi hiomanauhaa ei saa koskettaa. Loukkaan-
tumisen vaara!
Paina vaaratilanteessa aina heti nauhahiomakoneen HATA-
SEIS-katkaisinta. Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.
Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava saznnillisesti,
koska moottorin puhallin imee polya koneen sisdin. Jos
metallipitoista polyd pddsee kerddntymain liikaa, siitd voi
seurata oikosulku tms.
Koneen pistokkeen saa korjata ja asentaa ainoastaan
ammattitaitoinen sihkoasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitetty verkon suojamaahan.
Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi verkkopistoke on ved-
ettéivd irti! Jos kone kiynnistetidn epidhuomiossa, se voi
johtaa vakavaan ty&tapaturmaan.
Suositamme tarkastuttamaan koneen s@hkiteknisen tur-
vallisuuden saénnéllisin vélein. Jos tarkastukset laiminly-

singota pois paikaltaan ja aiheuttaa vammoja. Py6ri-
missuunnan saa vaihtaa ainoastaan ammattitaitoinen sih-
kodasentaja.

Konetta kiytettdessa on oltava erittdin tarkkaavainen ja
huolellinen, varsinkin tydstettivii materiaalia sydtetta-

rassa.
Lyhyitéa tai ohuita tydkappaleita kasiteltdessé on oltava
varovainen. Tyokappaletta syGtettdessd ja poistettaessa
kéddet voivat joutua hiomanauhan tai jarrupy&rén viliin,
mistd on seurauksena vakava tyStapaturma.

Kun virta katkaistaan koneesta, kone jilkikdy vield n.

1 minuutin ajan. S34t6- ja huoltotydt saa aloittaa vasta
kun hiomanauha on pysihtynyt.

Laitteen osat.

1 Hiomanauhan kiristin (G175/G1150)
2 Suojus/rajoitin (GI75/G1150)
3 Kipindsuojus (GI75/G1150)
4 lastusiiilion lukkoruuvi (G175/G1150)
5 Hioma-alusta (G175/G1150)
6 Lastusiilid (GI75/G1150)
7 Kallistinvipu (GI75/G1150)
8 Sivusuojus (G175/G1150)
9 Pidikkeet GIC
10 Epékeskovipu
11 Asennusruuvit
12 Kayttomoottori, jarrupyora
13 Kiristinvipu, jarrupydrédn suuntaissaéto
14 Liitdnta
15 Allas ja kontti
16 Kahva
17 Tukijalat
18 Vipu, jarrupyirin lasku tydkappaletta vasten
19 Jarru, sen pyora
20 Kiristinvipu
21 Kiristinvipu, jarrupydrén etaisyyssaito
22 Kampi, puristuspaineen asetus



23 Ruuvi ohjainkiskon s@atoon

24 Ohjainkisko

25 Vilys

26 Kiristinvipu ohjainkiskon séétoon

27 Jaahdytysnesteletku + suutin

28 Sulkuventtiili

29 Magneettipidin

30 ON-/OFF-kytkin, jadhdytysnestepumppu

31 Jaahdytysnesteen paluuvirtauksen liitdnta
32 Jadhdytysnestesiilio

Koneen kiyttokohteet.

pyoreiden terdsputkien, kevytmetalliputkien sekd massii-
visen pydroteraksen hiontaan ja kiillotukseen, halkaisija-
mitta D =10 - 130 mm.

letta.

Asennusohjeet (kuva 1 + 2 + 3).

Nauhahiomakone GI75/G1150

A Pistoke on muistettava irrottaa pistora;_i_agta aina

» lIrrota kipindsuojus (3).

» Irrotasen jilkeen hioma-alusta (5), kipinilaatikko (6)
ja lukkoruuvi (4).

» Avaa moduulin sivusuojus (8).

>
nauha.

» Sulje sitten sivusuojus.

>

kone suunnilleen vaakasuoraan.

Putkenpinnan hiomalaite GIC

» Ota tukiteline pakkauksesta ja asenna osat kdyttdo-
hjetta noudattaen.

» Tyo6nnd putkenpinnan hiomalaite kiinni nauhahioma-
koneeseen ja katso ettd ruuvien (11) kiinnitysaukot
tulevat oikeisiin kohtiin.

» Koneet liitetddn toisiinsa kiinnittdmalld ensin molem-

liitos kiristetddn epakeskovivulla (10). Kiristi sitten

kiristinvipu (26) seki ruuvi mutterilla kireille.
Yhdista koneen liitéintdjohto nauhahiomakoneen
GI75/G1150 kytkimelld olevaan liitdntazn.

Jadhdytysnesteyksikko GXW (kuva 3 + 4)
» Aseta siilio hiomalaitteen jalustalevylle.
» Kaada siilioon noin 30 - 35 litraa jadhdytysnestettd.
» Aseta kansi, johon kuuluu pumppuyksikkd, paikal-
leen siilion piille ja kiinnitd poistoletku
kaukalossa (15) olevaan liitintdin.
» Kiinniti jadhdytysnesteletku (27) hiomalaitteeseen.
Jadhdytysnesteletku on kiinnitettziva niin, ettei se voi
osua jarrupyorain tai tydkappaleeseen.

i
Hiomanauhan kiinnitys/vaihto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pislorag_[aga aina
> L3ysii kiristinlaite (1).
» Aseta koneeseen 75 x 2000/150 x 2000 mm:n pitu-
inen hiomanauha.
Katso, ettd hiomanauha tulee koneeseen pyori-
missuunta oikein pain.
Kiristd hiomanauha paikalleen sen kiristimelld (1).
Liikuta hiomanauhaa kisin ja tarkkaile, py&riikd se
viistoon jommalle kummalle sivulle piin.
Sdddd hiomakoneen kayttopydrin ohjain niin, ettd

Y VY

kontaktilevy pyorii nuolen suuntaan.
» Katkaise sitten virta nauhahiomakoneesta.
Jos kontaktilevy ei pydri nuolen suuntaan, moottorin
pydrimissuunta on annettava muuttaa ammattitaito-
isen asentajan toimesta.

Ohjainkiskon saito (kuva 3 + 5).

A Pistoke on muistettava irrottaa pistora;_i_aga aina

» LOysii ruuvit (23, 2 kpl) ja sdddd ohjainkiskon ja jar-

rupydridn vilinen etdisyys:

- Putken halkaisija 10 - 12 mm: Sdddi kuvan (1]
mukaan.

- Putken halkaisija 12 - 130 mm: S&idi kuvan (2]
mukaan.

» Kiristd sitten ruuvit (23, 2 kpl) kiinni.

Jarrupyoran siato (kuva 3).
A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina

samaan suuntaan kuin kontaktilevy. Ndin saadaan
aikaan tasainen puristuspaine ja samalla tasainen hio-

malla.
Kaltevuuskulman saato

niin, ettd se kallistuu tyckappaleeseen nihden hie-
man vasempaan.
Mitd suurempi jarrupydran kaltevuuskulma on, sitd

on selvitettivi kokeillen.

Jarrupyorin, tydkappaleen ja kontaktipydran
etdisyyssaato

Vapauta kiristinvipu (21).

Kallista vivulla (18) kayttdyksikks taka-asentoon.
Aseta tyckappale koneeseen.

Kéddnnd sitten kdyttoyksikkd takaisin etuasentoon
niin, ettd jarrupyori tulee tySkappaletta vasten.
Saad3 vilysmitta (25) lukemaan 1 mm.

Vedi sitten kiristinvipu (21) kireille.

YY YVYVYY
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Puristuspaineen sééto

»  Jarrupy6rdn aikaansaama puristuspaine tyokappalee-
seen siidetiin kammen (22) avulla:

- Kierto myotdpdivdan: voimakas puristuspaine.

- Kierto vastapiivdin: alhainen puristuspaine.

Jos puristuspaine on liian voimakas, se saattaa kuluttaa

jarrupyirai ja hiomanauhaa normaalia enemmiin.

Kaynnistys ja pysdytys.
A Kytke koneeseen virta vasta, kun kaikki tarpeelliset
siidot on tehty. Koneessa ei saa olla tyokappaletta.
» Kytke putkenpinnan hiomalaitteen pistoke nauha-
hiomakoneen pistorasiaan.

Nauhahiomakoneen/putkenpinnan hiomalaitteen

kédynnistys ja pysiytys

» Kytke nauhahiomakoneeseen virta.

Silloin myds putkenpinann hiomalaite saa automaat-
tisesti virtaa.

A Tarkista jarrupydran pydrimissuunta. Moottorin pyo-
rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan ammattitaitoi-
nen sdhkdasentaja.

» Katkaise virta nauhahiomakoneesta tyévaiheen pdit-

teeksi. Silloin virta katkeaa automaattisesti my&s hio-
malaitteesta.

Hata-seis-painike
» Paina vaaratilanteessa nauhahiomakoneessa olevaa

punaista HATA-SEIS-painiketta, silloin molemmista
koneista katkeaa virta.

Jaahdytysnestepumpun kaynnistys/pysaytys

»  Aseta kytkin asentoon ”1”. Jadhdytysnestepumpun
on aina oltava p4illd silloin, jos materiaalia hiotaan
pois paksumpi kerros.

Kéyttdohjeet.
A Muista suojalasti.

Ennen tdiden aloittamista on varmistuttava, etta
kaikki edella kuvatut sizédot on tehty oikein ja saadot
on tarkastettu.

Putkien hionta

> Kallista vivulla (18) jarrupydri taka-asentoon.

> Aseta tyckappale vihintdin 30 mm:n syvyydelle
kiinnityskohtaan (kuva 5).

» Avaa jadhdytysnesteventtiili (28). Sddd4 jashdytys-

» Kallista jarrupydri vivun (18) avulla takaisin etuasen-
toon niin, ettd tydkappale py&rii mukana ja syStetddn
samalla koneen ldpi.

» Vedi vipu (18) takaisin, kun tydkappale on vield noin
30 mm:n pituudelta ohjainkiskolla (kuva 6).

» Ota tyokappale pois koneesta.

0 Jos syottonopeus on joko liian suuri tai liian alhai-

nen, jarrupyorin kaltevuuskulmaa on muutettava.

Kunnossapito, huolto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina
ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia toita.
Kunnostusty&t saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

taen.

Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta tai

lahimmasta FEIN-sopimuskorjaamosta.

Seuraavat huoltoty&t on tehtivd sddnndllisesti:

Péivittaiset huoltotoimet

» Puhdista paineilmalla kone metalliplystd ja muusta
liasta.

» Puhdista kaukalo (15). Katso, ettei poistopuolen
aukko ole tukossa.

» Tyhjenni jadhdytysnestesiilic. Nesteet ja metallipsly
on havitettdvi erikseen.

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa.

Sen ohella FEIN myontdd tuotteelle FEIN-valmistajakoh-
taisen lisdtakuun. Lisitietoja siitd saa ldhimmaltd FEIN-

EU-vastaavuus.
Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

SLT: Kiinteidt koneet on lakimairiisesti johdettava ympa-
ristdnsuojelua noudattaen uusiokdyttoon.

Melupiastoarvot
Tyokalun A-painotettu tyopistekohtainen melutaso L,z
(re 1 pW) desibeleini 94
Toleranssi K, desibeleind: 3
Tyokalun A-painotettu tySpistekohtainen ddnenpaine-
taso L (re 20 pPa) desibeleind: 100,5
Toleranssi K, desibeleind: 3
HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille ilmoitetun
toleranssin summa on yldraja, joka mittauksien aikana
voidaan saavuttaa.
@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestan-
dardia noudattaen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).
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Tekniset tiedot.

Tyyppi

Tilausnumero 7 90 21 ..
Joutokdyntinopeus [min]
Ottoteho [W]

Jannite [V]

Taajuus [Hz]

Paino vastaa EPTA-Procedure
01/2003-tietoja [kg]

Suojausluokka

Tyyppi

Tilausnumero 7 90 10..
Ottoteho [W]

Jannite [V]

Taajuus [Hz]

Paino vastaa EPTA-Procedure
01/2003-tietoja [kg]

Suojausluokka

Liitantapiirustukset.
Tyyppi GIC Laite 78
Tyyppi GIC2V  Laite 79
Tyyppi GXW Laite 80
Tyyppi GXW2V Laite 81

GIC

..20044 3

1440
180
3x400
50

65
o)

GXW

..400 443

60
3x400
50
23

9
<)

GIC

..200 443

1725
180
3x440
60

65
=)
aXw

..400 44 3

60
3x440
60
28

9
=)

GICAUS

..206 443

1440
180
3x400
50

65
e

GXWAUS

..40023 3

60
3x230
50
23

9
e

GICAUS

. 206443

1725
180
3x440
60

65
V@

GXWAUS

..40023 3

60
3x220
60
28

9
Ve

GIC2V

.200233

1440
180
3x230
50

65
I’

GXW2v

.. 406 44 3

60
3x400
50
23

9
I’

GIC2V
.200233
1725

180
3x220

60

65
I’

GXW2v

.. 406 44 3
60

3x440

60

28

9
I’
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Hengerpalast csiszold egység eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jelek, roviditések és fogalmak.

Az ezen hasznalati utasitasban és esetleg magan a

berendezésen taldlhaté jelek arra szolgalnak, hogy
felhivjak a figyelmét az ezen berendezéssel végzett
munkak soran fellépé veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

> Miivelet

Megérinteni tilos

Altalanos utasitast ado jel

Olvassa el a dokumentaciot

Hasznaljon védészemiiveget

Hasznéljon hallasvédd eszkozoket

Hasznaljon porvédelmet

Hasznaljon kézvédét

Figyelmeztetés egy veszélyre

Eurdpai CE-jel

Ce

Az On biztonsaga érdekében.
@ @) Ne haszndlja ezt a berendezést, miel6tt

alaposan nem olvasta el és teljes mértékben
nem értette meg ezt a hasznalati utasitdst,

beleértve az abrakat, specifikiciokat és biztonsagi

eléirasokat.

Ugyeljen az adott orszigban érvényes idevagd
elektromos biztonsagi és munkavédelmi el&irasok

(Németorszagban: BGV A2, BGR 500) betartéisara is.
A biztonsagi el8irasok figyelmen kiviil hagyasa

aramitéshez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez

eladdsa esetén azzal egyiitt adja at az Uj felhasznalénak ezt
szalagcsiszologép haszndlati Gtmutatdjat,

A hengeres palastkdszoriilé egységnek a

hibas szerelés ahhoz vezethet, hogy a hengeres

Viseljen véddszemiiveget. A védészemiivegnek

vezethet.

Gondosan &rizze meg, és a berendezés tovabbadasa vagy

a haszndlati utasitast.

@ @R Olvassa el és tartsa be a GI75/Gl150
amely erre a berendezésre keriil
felszerelésre.

szalagcsiszologépre valo felszereléséhez csak a

berendezéssel szallitott rogzitd elemeket hasznalja. Egy

palastkoszoriilé egység munka kozben levilik a

szalagcsiszologéprdl és sulyos baleseteket okoz.

védelmet kell nytjtania a kiilonb6zé munkak soran
kirepitett részecskék ellen.

A bekapcsolas el6tt ellendrizze, hogy nincs-e valamilyen
munkadarab behelyezve a hengeres palastkoszoriilé
egységbe. A berendezés a munkadarabot kirepitheti és ez
sulyos balesetekhez vezethet.
Sohase érjen hozza a mozgasban lévé
csiszoldszalaghoz. Kiilénben sériilésveszély &ll
fenn.
Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a
szalagcsiszologépen elhelyezett vészkikapcsolot. A
késziilék kb. 50 masodpercig még mozgasban maradhat.
Tisztitsa ki rendszeresen a kéziszerszam szell6z6nyilasait.
A motorventillator behtizza a port a hazba. Ez tulsagosan
sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos veszélyeket hoz
létre.
A berendezés csatlakoz6 dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A dugaszol6 aljzat véd8vezetékének
osszekotve kell lennie a villamos hélézat védéfoldelésével.
A karbantartashoz és javitashoz huizza ki a halézati
csatlakoz6 dugot! Ha a berendezést akaratlanul
bekapcsoljak, ez sulyos sériilésekhez vezethet.
A torvényes elGirasoknak megfeleléen rendszeresen
ellendriztesse a berendezésen az e elektromos biztonsagi
eldirasok betartasat. Az ellenérizetlen berendezéseknél
aramiités veszélye all fenn!
Ellendrizze az els6 lizembe helyezés el6tt a motor
forgdsiranyat. Helytelen forgasirany esetén a berendezés
a munkadarabot kirepitheti és ez baleseteket okozhat. A
forgasiranyt csak villamos szakember dllithatja 4t.
Mindig figyelmesen és gondosan dolgozzon, erre
kiilondsen az anyag bevezetésénél és kivételénél van
sziikség. Ha nem elég figyelmesen dolgozik, a keze
stlyosan megsériilhet.
A révid vagy vékony anyagok megmunkalasakor igen
o6vatosan kell eljarni. Az anyag bevezetésekor és
kivételekor a kezét a csiszoldszalag vagy a fékkerék
bekaphatja és sulyos sériiléseket okozhat.
A késziilék kikapcsolasa utan vigyazzon. A késziilék még
karbantartasi munkakat csak azutan kezdje el, miutin a
csiszoldszalag teljesen ledllt.

Egy pillantasra.
1 Csiszoldszalag befogé szerkezet (GI75/GI150)
2 Fedél/iitk6z6 (GI75/GI150)
3 Szikratereld lap (GI75/Gl150)
4 Csillag alaku szabalyozo csavar, forgacsteknd
(G175/GI150)
5 Csiszologépszan (Gl75/GI150)
6 Forgacsteknd (GI75/G1150)
7 Kar a billentd szerkezethez (GI75/GI150)
8 Oldalsé fedél (GI75/GI150)
9 GIC excenteres rogzitok
10 Excenterkar
11 Szerel6csavarok
12 Hajtomotor, fékkerék
13 Rogzit6 kar a fékkerék parhuzamos rogzitéséhez
14 Csatlakozo hiively
15 Teknd, tartallyal
16 Fogantyu
17 Allitélabak
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18 Kar, a fékkerék felhelyezéséhez a munkadarabra
19 Fékez0 kerék

20 Rogzitdkar

21 Rogzitd kar a fékkeréktavolsag rogzitésére

22 Forgattyd a ranyomas beallitasara

23 Csavar a vezetdsin bedllitasara

24 Vezetsin

25 Résnyilas

26 Rogzitdkar a vezetdsin bedllitasara

27 Hiitéanyagtomlo fivokaval

28 Lezarészelep

29 Magneses tart6

30 Be-/kikapcsold, hiitéanyagszivattyu

31 Csatlakozocsonk a visszafoly6 hiitéfolyadék szamara
32 Hiitéanyag tartaly

A berendezés rendeltetése.

A GIC hengeres palastkdszoriils egység kizardlag

D =10 - 130 mm atmérdjl korkoros keresztmetszeti
acélcsovek, konnylifémesovek és tomor rudacél
csiszoldsara és polirozasara hasznalhaté.

A GXW hiitékozeg egység a munkadarab hiitésére szolgil.

Szerelési utasitasok (Kép 1 + 2 + 3).

Szalagcsiszologép GI75/GI150
A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugot a

dugaszolo aljzatbal.

Szerelje le a (3) szikraterel lapot.

Szerelje le az (5) csiszologépszant, a

(6) forgacsteknét és a (4) csillagfogantyus csavart.

Nyissa ki az (8) oldalsé fedelet

Lazitsa ki az (1) befogo szerkezetet és tavolitsa el a

csiszoloszalagot.

Zarja be az oldals6 fedelet.

Oldja fel a (7) billent6 szerkezet karjat és allitsa a

szalagcsiszologépet koriilbeliil vizszintes helyzetbe.

Hengeres palastkoszoriilo egység GIC

» Vegye ki a berendezést a csomagolasbdl és a
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mellékletben leirt médon szerelje fel a tartozékokat.

» Tolja hozza a hengeres palastkoszorilé egységet a
szalagcsiszologéphez és allitsa be egymasnak
megfelel6 helyzetbe a (I 1) csavarfuratokat.

» Kapcsolja Ossze a két berendezést, ehhez rogzitse,
majd a (9) excenterkarral hiizza meg szorosan a
4 darab (11) csavarral a két (10) excenteres kapcsot.
Huzza meg szorosan a (26) rogzitékart és a csavart
az anyaval egylitt.

0 Csatlakoztassa a halézati csatlakozé kabelt a GI75/
Gl150 szalagcsiszologép kapcsoléjanak csatlakozasi
pontjahoz.

Hiitokozeg egység GXW (Kép 3 + 4)

» Helyezze el a tartalyt a hengeres palastkoszorilé

egység fenéklemezén.

» Toltse fel a hiitéanyag tartalyt kb. 3035 liter
h(itéanyaggal.

» Tegye fel a fedelet a szivattyl egységgel a tartalyra és
szerelje fel a leereszt6tomlét a (15) tekné
csatlakozocsonkjara.

» Szerelje fel a (27) hiitéanyagtoml6t a hengeres
palastkoszoriilé egységre.

A A hiit6anyagtomlét ugy kell felszerelni, hogy azt sem

a fékkerék, sem a munkadarab ne kaphassa el.

» Dugja be a hiitékozeg egység csatlakozé dugdjat

a (14) dugaszoléaljzatba.

A csiszoldszalag felszerelése/kicserélése.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozé dugoét a
dugaszol6 aljzatbdl.

» Lazitsa ki az (1) befogo szerkezetet.

» Helyezzen be egy 75 x 2000/150 x 2000 mm
hosszlsagl csiszoldszalagot.

A csiszoldszalagon talalhaté futasi irany jelzésnek
meg kell egyeznie a forgasirdnnyal.

» Feszitse meg az (1) feszit6 szerkezettel a
csiszoloszalagot.

» Mozgassa kézzel a csiszolészalagot, és figyelje meg,
hogy az a érintkezd gorgétdl jobbra vagy balra kezd
el elcstszni.

> Allitsa be a szalagcsiszologépen a hajtokerék
megvezetés Ugy, hogy a csiszolészalag kézépen
fusson. A preciz beszabalyozast bekapcsolt
berendezésen kell végrehajtani.

» Kapcsolja be révid idére a szalagesiszoldgépet.
Ellendrizze, hogy az érintkezé tarcsa a nyil dltal jelzett
iranyban forog-e.

» Ismét kapcsolja ki a szalagcsiszologépet.

Ha az érintkez6 tarcsa a nyil altal jelzett irannyal
ellentétesen forog, a motor forgasiranyat egy
szakemberrel 4t kell allittatni.

A vezetdsin beadllitasa (Kép 3 + 5).

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszolé aljzatbol.
» Lazitsa ki mindkét csavart (23) és dllitsa be a
vezetésin és a fékkerék kozotti tavolsagot:

— Cséatmérd 10 - 12 mm: Beillités az abra szerint.

— Csbatmérs 12 - 130 mm: Beallitis az @ abra szerint.
» Huzza meg ismét szorosra mindkét csavart (23).

A fékkerék beallitasa (Kép 3).

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszolo aljzatbal.

A parhuzamossag beallitasa

» Lazitsa ki a (13) rogzitd kart és dllitsa be a (16)
fogantyuval a (19) fékkereket, hogy az feliilrél nézve
az érintkezd tircsaval parhuzamosan mozogjon. Ez
biztositja az egyenletes nyomast és egyenletes
csiszolasi képet. Az optimalis bedllitast gyakorlati
prébaval kell megéllapitani.
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A lejtés beallitasa
» Oldja ki a (20) rogzitSkart és allitsa be a (19)
fékkereket olyan helyzetbe, hogy az a
munkadarabhoz viszonyitva balra déljon.
Minél jobban meg van dontve a fékkerék, anndl
nagyobb az elStoldsi sebesség. Az optimdlis
bedllitast gyakorlati probaval kell megallapitani.

A fékkerék, a munkadarab és az érintkez6 gorgé
beéllitasa
Oldja ki a befogdkart (21).
Forgassa vissza a (18) karral a meghajtoegységet.
Tegye be a megmunkalasra keriil6 munkadarabot.
Forgassa ismét elére a meghajtoegységet, gy hogy a
fékkerék felfekiidjon a munkadarabra.
Allitsa be a (25) hézagméretet | mm-re.
Huzza meg ismét szorosra a (21) rogzitékart.
A ranyomas beallitasa
» A sziikségnek megfeleléen illitsa be a (22)
forgattyuval a fékkerék altal a munkadarabra kifejtett
nyomast:
— Az éramutaté jarasaval megegyezd irdnyban forgatva:
nagyobb nyomas.
— Az éramutatoé jarasaval ellenkezé iranyban forgatva:
kisebb nyomas.
A til magas nyomas a fékkerék és a csiszoloszalag
gyorsabb kopasahoz vezethet!

Be- és kikapcsolas.

A A berendezést csak valamennyi sziikséges beallitas
végrehajtasa utan kapcsolja be. Ekkor nem szabad
semmilyen munkadarabnak semm a berendezésben
lennie.

» Dugja be a hengeres palastkoszoriilé egység

csatlakozo dugdjat a szalagesiszologépen elhelyezett
dugaszol¢ aljzatba.

A szalagcsiszoldgép/a hengeres palastkoszoriild
egyseég be és kikapcsolasa
» Kapcsolja be a szalagesiszologépet.
A A hengeres palastkdszoriilé egység ekkor
automatikusan szintén bekapcsolasra keriil.
A Ellendrizze a fékkerék forgasiranyat. A motor
forgasiranyat csak villamos szakember allithatja at.
» A munkamenet befejezése utan kapcsolja ki a
szalagcsiszoldgépet. A hengeres palastkoszorilé
egység ekkor automatikusan szintén kikapcsolasra
kerdil.

Vészkikapcsolo

» Veszélyhelyzetek esetén nyomja meg a
szalagcsiszologépen elhelyezett piros
VESZKIKAPCSOLOT, ezzel mindkét berendezést
kikapcsolja.

A hiitéanyagszivattyu be-/kikapcsolasa

> Allitsa a kapcsolét az ,,1” helyzetbe. A

hiitéanyagszivatty(t magas csiszoldsi lemunkalas
esetén mindig be kell kapcsolni.
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Uzemeltetési elgirasok.
A Viseljen véddszemiiveget.

A munka megkezdése el6tt gondoskodjon arrél, hogy
a fentiekben leirt valamennyi beallitas végrehajtasra
és ellendrzésre keriiljon.

Csovek csiszolasa
» Forgassa vissza a (18) karral a fékkereket.
» Tolja be legaldbb 30 mm-re a felvevd nyilasba a
munkadarabot (5. abra).
» Nyissa ki a (28) hiit6anyagszelepet. A (28) elziré
szeleppel szabalyozza be a hiitéanyag mennyiséget.
» A (18) karral forgassa el a fékkereket ismét elére, gy
hogy a munkadarab is forogjon és végighaladjon a
berendezésen.
» Huzza vissza a (18) kart, amikor a munkadarab még
kb. 30 mm-nyire felfekszik a megvezetésre (6 dbra).
» Vegye ki a munkadarabot a berendezésbdl.
Tal magas vagy tdl alacsony elStoldsi sebesség
esetén a fékkerék délésszogét meg kell valtoztatni.

Uzemben tartas és vevészolgalat.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a csatlakozé dugot a
dugaszol¢ aljzatbdl.
A berendezést csak szakember és csak az érvényes
el6irasoknak megfeleléen javithatja.
A javitashoz a FEIN-vevszolgalatot, a szerzédéses FEIN-
miihelyeket és a FEIN-képviseleteket ajanljuk.
Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd karbantartasi
munkakat:
Napi karbantartasi munkak
» Préslevegdvel tavolitsa el a fémport és egyéb
odatapadt szennyezéseket.
» Tisztitsa meg a (15) teknét. Sziintesse meg a lefolyd
rendszerben esetleg fellépett dugulasokat.
» Uritse kia hiitSanyagtartalyt. Vilassza el egymastol és
kezelje kiilon-kiilon hulladékként a hiitéanyagot és a
fémport.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozo jotallas a forgalomba hozisi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes.

Termékeinket ezen tilmenéen a FEIN gyarté cég jotallasi
nyilatkozataban leirtaknak megfelel6 kiterjesztett
garanciaval széllitjuk. Ezzel kapcsolatos részletes
tajékoztatast a szakboltokban, az illetd orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal kaphat.

Megfeleldségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizarolagos felel6sséggel kijelenti, hogy ez a
termék megfelel az ezen kezelési utasitis utolsé oldaldn
megadott idevonatkozé elSirasoknak.

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszagban érvényes elSirasoknak megfeleléen kell a
koérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen
Ujrafelhasznalashoz eltavolitani.
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Zajkibocsatas

Lwa (re | pW) mért A-kiértékelt hangteljesitmény-szint,

decibel 94
Kwa szords, decibel: 3

Loa (re 20 p.Pa) mért A-kiértékelt kibocsatasi

hangnyomas-szint a munkahelyen, decibel: 100,5

Kpa szérds, decibel: 3

Miiszaki adatok.

Tipus

Rendelési szam 7 90 21 ..
Uresjarati fordulatszam [perc]
Teljesitményfelvétel [W]
Fesziltség [V]

Frekvencia [Hz]

Suly az ,,EPTA-Procedure
01/2003” (2003/01 EPTA-
eljaras) szerint [kg]
Erintésvédelmi osztaly

Tipus

Rendelési szam 7 90 10..
Teljesitményfelvétel [W]
Fesziiltség [V]

Frekvencia [Hz]

Atfolyasi mennyiség [l/perc]
Suly az ,,EPTA-Procedure
01/2003” (2003/01 EPTA-
eljaras) szerint [kg]
Erintésvédelmi osztaly

GIC

..20044 3

1440
180
3x400
50

65
@
GXW

.. 400 44 3

60
3x400
50
23

9
e

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

Tipus GIC Fliggelék 78
Tipus GIC2V Fiiggelék 79
Tipus GXW  Fiiggelék 80
Tipus GXW2V Fiiggelék 81

GIC

..200 44 3

1725
180
3x440
60

65
@
GXW

..400 44 3

60
3x440
60
28

e

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a hozzatartozé
szbras Osszege az a felsé hatar, amely a mérések soran
felléphet.

Haszniéljon hallasvédd eszkozoket!
@ @ A mérési értékek az idevonatkozé
termékszabvanynak (lasd ezen kezelési utmutaté utolsé
oldalat) megfeleléen keriiltek meghatérozasra.

GICAUS GICAUS Glcav GIc2v

. 206443 .206443 .200233 .200233
1440 1725 1440 1725

180 180 180 180
3x400 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

65 65 65 65

e D e) US)

GXWAUS  GXWAUS GXw2v GXw2v
400233 .. 400233 . 406443 . 406443
60 60 60 60

3x230 3x220 3x400 3x440

50 60 50 60

23 28 23 28

9 9 9 9

NS O] O] O]
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Plvodni navod k obsluze zafizeni pro vnéjsi kruhové
brouseni povrchu trubek.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouzité

symboly slouzi k obraceni Vasi pozornosti na mozna
nebezpedi pfi praci s timto strojem.

Symbol Pojem, vyznam

> Akce

Dotyk zakazan

®

Obecny ptikazovaci znak

0

Ctéte dokumentaci

© O

Poutzijte ochranu o¢i

©®O

Pouzijte ochranu sluchu

®®

Poutzijte ochranu proti prachu

Pouzijte ochranu rukou

o

Varovani pted nebezpeéim

A

Evropsky znak shody

Ce

Pro Vasi bezpeénost.

@ @) Stroj nepouzivejte dokud jste si dikladné
nepiecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a

bezpecnostnich predpist.

Dbejte rovnéz ptislusnych narodnich ustanoveni pro

elektrickou bezpec¢nost a bezpecnost prace (v

Némecku BGV A2, BGR 500).

Nedbani bezpecnostnich piedpisti mlze vést k tderu

elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k vaznym

poranénim.

Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi pouziti a

pFi poskytnuti &i prodeji stroje jej prilozte.

@ Ctéte a respektujte navod k obsluze pasové
brusky G175/GI150, jez ma byt na tento
stroj namontovana.

brusku pouzijte pouze dodany upeviiovaci material.

Chybna montaz mulze vést k tomu, Ze se pFipravek pro

brouseni nakulato béhem pracovniho procesu uvolni z

pasové brusky a zpusobi tézka zranéni.

Pouzivejte ochranné bryle. Ochranné bryle musi byt
vhodné, aby odrazily pti rozli¢nych pracech
odmrstované Eastice.

Pred zapnutim zajistéte, aby nebyl do pfipravku pro

brouseni nakulato viozeny zadny obrobek. Obrobek muize

byt vymrstén ven a tak vést k tézkym zranénim.

Nikdy se nedotykejte béziciho brusného pasu.

Existuje nebezpeti poranéni.
V nebezpecnych situacich okamzité stisknéte nouzovy
vypina¢ na pasové brusce. Stroj dobih4 a7z 50 sekund.
Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje prach do télesa. To maZe pfi nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpisobit elektrické
ohrozeni.
Zastrcka stroje smi byt namontovana pouze odbornikem v
oboru elektro. Ochranny vodi v sitové zasuvce musi byt
spojen s ochrannym uzemnénim elektrické sité.
P¥i udrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastrcku! Zapne-li se
neumysiné stroj, pak to mize vést k tézkym poranénim.
Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovéienych strojl existuje nebezpedi ideru
elektrickym proudem!
Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. PFi nespravném sméru ota&eni muze byt
obrobek odmrstén a zpUsobit Urazy. Smér otaceni smi byt
zménén pouze odbornikem v oboru elektro.
Pracuijte vzdy s vysokou pozornosti a peclivosti, zvlasté pii
zavadeéni a vyjimani materialu. P¥i polevujici pozornosti
mohou byt Vase ruce tézce poranény.
Pozor pfi opracovavani kratkého nebo tenkého materialu.
Pri zavadéni nebo vyjimani mohou byt Vase ruce
zachyceny brusnym pasem nebo brzdnym kolem a mohou
byt téZce poranény.
Pozor po vypnuti. Stroj dobih4 je$té ca. | minutu.
Sefizovaci a udrzbové prace provadéjte pouze za stavu
klidu brusného pasu.

Na prvni pohled.
1 Napinaci zafizeni brusného pasu (GI75/GI150)
2 Kryt/doraz (GI75/Gl150)
3 Ochrana proti jiskram (GI75/GI150)
4 Hvézdicovy otocny Sroub, skfifika na piliny
(GI75/GI150)
5 Opérka pfi brouSeni (GI75/GI150)
6 Skfifika na piliny (GI75/Gl150)
7 Packa naklapéciho zafizeni (GI75/Gl150)
8 Bocni kryt (GI75/GI150)
9 Svérky excentru GIC
10 Paka excentru
11 Montazni Srouby
12 Hnaci motor, brzdné kolo
13 Upinaci packa, rovnobéznost brzdného kola
14 Pfipojovaci zasuvka
15 Vana s kontejnerem
16 Madlo
17 Stavéci patky
18 Packa, pfilozeni brzdného kola k obrobku
19 Brzdné kolo
20 Napinaci packa
21 Upinaci packa, vzdalenost brzdného kola
22 Klika, nastaveni pfitlaku
23 Sroub, nastaveni vodici kolejnice
24 Vodici kolejnice
25 Otvor mezery
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26 Upinaci packa

27 Hadice chladici kapaliny s tryskou

28 Uzaviraci ventil

29 Magneticky drzak

30 Spinac, cerpadlo chladici kapaliny

31 Pfipojovaci hrdlo, zpétny tok chladici kapaliny
32 Nadobka na chladici kapalinu

Uréeni stroje.

Ptipravek pro brouseni nakulato GIC je vyhradné
poutzitelny pro brouseni a lesténi kruhovych ocelovych
trubek, trubek z lehkych kovi a téz z pIné kruhové oceli
s primérem D = [0 - 130 mm.

Chladici jednotka GXW je uréena pro chlazeni obrobku.

Pokyny k montazi (Obrazek 1 + 2 + 3).

Pasova bruska GI75/GI150

A Pred kazdou praci na stroji vytdhnéte zastrcku ze
zasuvky.

Demontujte ochranu proti jiskram (3).

Demontujte opérku p#i brouseni (5), skifiku na

piliny (6) a hvézdicovy Sroub (4).

Oteviete bo¢ni kryt (8).

Povolte napinaci zafizeni (I) a odstrarite brusny pas.

Uzavi‘ete bocni kryt.

Povolte pa¢ku naklapéciho zatizeni (7) a postavte

pasovou brusku priblizné vodorovné.

Pripravek pro brouseni nakulato GIC

» Vyjméte stroj z obalu a namontujte prislusenstvi jak
je popsano v prilozeném listé.

» Posunite pripravek pro brouseni nakulato proti
pasové brusce a vyrovnejte otvory Sroubt (11).

» Spojte oba stroje tim, Ze upevnite obé svérky
excentru (9) pomoci 4 $roubt (11) a nasledné pevné
utahnete pomoci paky excentru (10). Utdhnéte
upinaci pagku (26) a téz Sroub s matici.

Pripojte pfivodni kabel na pfipojovaci bod na spinaci
pasové brusky GI75/GI150.

Chladici jednotka GXW (Obrazek 3 + 4)

» Polozte nadrz na podlahovou desku pripravku pro
brouseni nakulato.

» Nadrz na chladici kapalinu napliite ca. 30— 35 litry
chladiciho prostiedku.

» Posadte viko s jednotkou &erpadla na nadrz a
namontujte odtokovou hadici na ptipojovaci hrdlo na
vané (15).

» Namontujte hadici chladici kapaliny (27) na pripravek
pro brouseni nakulato.

A Hadice chladici kapaliny musi byt namontovana tak,
aby nemohla byt zachycena brzdnym kolem nebo
obrobkem.

» Zastréte zastréku chladici jednotky do zasuvky (14).

YYVYY YY

Montaz/vyména brusného pasu.

A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

» Povolte napinaci ptipravek ().

» Vlozte brusny pas délky 75 x 2000/150 x 2000 mm.
Oznaceni sméru béhu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otaceni.

» Brusny pas napnéte pomoci napinaciho zafizeni (I).

» Pohybujte rukou brusnym pasem a sleduijte, zda

cestuje doleva nebo doprava od kontaktniho kola.

» Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho kola tak,

aby brusny pas bézel uprostied. Pfesné sefizeni se
provede pfi zapnutém stroji.

» Pasovou brusku kratce zapnéte. Zkontrolujte, zda se

kontaktni kolo otaci dle sméru Sipky.

» Pasovou brusku opét vypnéte.

Pokud se kontaktni kotou¢ otaci proti sméru Sipky,
musi byt odbornikem zménén smér otaceni motoru.

Nastaveni vodici kolejnice (Obrazek 3 + 5).
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastréku ze
zasuvky.
» Povolte oba $rouby (23) a nastavte vzdalenost vodici
kolejnice k brzdnému kolu:

— Pramér trubky 10 - 12 mm: nastaveni podle
obrazku @.

— Pramér trubky 12 - 130 mm: nastaveni podle
obrazku @.

» Oba Srouby (23) opét utdhnéte.

Sefizeni brzdného kola (Obrazek 3).

A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze

zasuvky.

Nastaveni rovnobéznosti

» Povolte upinaci pa¢ku (13) a nastavte pomoci
madla (16) brzdné kolo (19) tak, aby shora vidéno
bézelo rovnobézné s kontaktnim kolem. Tim se
dosidhne rovnomérny pfitlak a stejnomérny brusny
obraz. Optimdlni nastaveni se musi zjistit praktickou
zkouskou.

Nastaveni sklonu
» Povolte napinaci patku (20) a brzdné kolo (19)
nastavte tak, aby bylo vzhledem k obrobku lehce
naklonéné doleva.
Cim vice je brzdné kolo naklon&no, tim v&tsi bude
rychlost posuvu. Optimalni nastaveni se musi zjistit
praktickou zkouskou.

Nastaveni vzdalenosti mezi brzdnym kolem,
obrobkem a kontaktnim kolem

Uvolnéte upinaci packu (21).

Poototte hnaci jednotku pomoci paky (18) zpatky.
Vlozte opracovavany obrobek.

Poototte hnaci jednotku opét dopiedu tak, aby
brzdné kolo priléhalo na obrobek.

Nastavte rozmér mezery (25) na | mm.

Upinaci packu (21) opét utdhnéte.

YY YVYYY
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Nastaveni pfitlaku

» Pomoci kliky (22) nastavte pritlak brzdného kola na
obrobek:

— Otéceni ve sméru hodinovych ruticek: vétsi pritlak

— Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek: mensi pritlak

P¥ili§ vysoky pfitlak mize vést ke zvySenému opotiebovani

brzdného kola a brusného pasu!

Zapnuti a vypnuti.

A Stroj zapnéte az tehdy, kdyz byla provedena vSechna
potfebna nastaveni. Ve stroji nesmi byt viozen zadny
obrobek.

» Zastrcte zastrcku pripravku pro brouseni nakulato

do zésuvky na pasové brusce.

Zapnuti/vypnuti pasoveé brusky/pFipravku pro

brouseni nakulato

» Zapnéte pasovou brusku.

A PFipraveklpro brouseni nakulato se automaticky
zapne s ni.

A Zkontrolujte smér otaceni brzdného kola. Smér
otaceni motoru smi pfehodit pouze kvalifikovany
elektrikar.

» Po ukonceni pracovniho procesu pasovou brusku

vypnéte. Pripravek pro brouseni nakulato se
automaticky vypne s ni.

Nouzové vypinaci tlacitko

» V nebezpetnych situacich stisknéte cervené tlacitko
nouzového vypinace na pasové brusce, aby se oba
stroje vypnuly.

Zapnuti/vypnuti Gerpadla chladici kapaliny

> Piepnéte spinag do polohy ,,1. Cerpadlo chladici
kapaliny musi byt pfi vysokém brusném ubéru vzdy
zapnuté.

Provozni pokyny.
A Noste ochranné bryle.

Pred zacatkem prace zajistéte, aby vSechna dfive
popsana nastaveni byla provedena spravné a byla
zkontrolovana.

Brouseni trubek
» Pootolte brzdné kolo pomoci paky (18) zpatky.
» Vlozte obrobek minimalné 30 mm do otvoru pro
material (obrazek 5).
» Otevrete ventil chladici kapaliny (28). Mnozstvi
chladici kapaliny regulujte pomoci uzaviraciho
ventilu (28).
Pootoéte brzdné kolo pomoci paky (18) opét
dopiedu tak, aby se obrobek otacel spolu a probéhl
skrz stroj.
Paku (18) zatdhnéte zpatky, kdyz obrobek priléhda
jeSté ca. 30 mm ve vedeni (obrazek 6).
Vezméte obrobek ze stroje.
Pri prili§ vysoké nebo pfili$ nizké rychlosti posuvu
musi byt zménén sklon brzdného kola.

\
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Udrzba a servis.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.
Oprava smi byt provedena pouze kvalifikovanym
odbornikem podle platnych piedpist.
K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Nasledujici prace udrzby provadéjte pravidelné:
Denni udrzbové prace
» Odstrarite kovovy prach a ulpélé ¢astice pomoci
tlakového vzduchu.
» Vycistéte vanu (15). Odstraiite pfipadna ucpani v
odtokovém systému.
» Vyprazdnéte nadrz chladici kapaliny. Oddélte a
zlikvidujte chladici kapalinu a kovovy prach.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ruceni vyrobce FEIN. Detaily tykajici se toho
se dozvite u Vaseho odborného prodejce, zastoupeni
firmy FEIN ve Vasi zemi nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT prohlasuje ve své vyhradni zodpovédnosti, ze
tento vyrobek odpovida pfislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho zakona
ekologicky recyklovat.

Hodnoty emisi hluku

Namérena hodnocena hladina akustického vykonu L, a
(re | pW), v decibelech 94
Nepiesnost K, a, v decibelech: 3
Namétend hodnocena hladina emise akustického tlaku A
na pracovnim mist& L (re 20 pPa), v decibelech: 100,5
Nepiesnost K, v decibelech: 3
POZNAMKA: soutet naméiené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti predstavuje horni hranici hodnoty,
jez se mize pfi méreni vyskytovat.
@ @ Noste chranice sluchu!

Nameérené hodnoty zjistény podle vztahuijici
se vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu
k obsluze).
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Technicka data.

Typ

Objednaci ¢&islo 7 90 21 ..
Otagky naprazdno [min]
PFikon [W]

Napéti [V]

Frekvence [Hz]

Hmotnost podle EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Trida ochrany

Typ

Objednaci ¢&islo 7 90 10..
PFikon [W]

Napéti [V]

Frekvence [Hz]

Pratokové mnozZstvi [I/min]

Hmotnost podle EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Ttida ochrany

GIC

..200 44 3

1440
180
3x400
50

65
®

GXW

..400 44 3

60
3x400
50
23

9
o)

Schémata elektrického zapojeni.

Typ GIC Rozvrh 78
Typ GIC2V Rozvrh 79
Typ GXW  Rozvrh 80
Typ GXW2V Rozvrh 81

GIC

..20044 3

1725
180
3x440
60

65
I®

GXW

..400 44 3

60
3x440
60
28

9
o)

GICAUS

..206 44 3

1440
180
3x400
50

65
e

GXWAUS

..40023 3

60
3x230
50
23

9
)

GICAUS

..206 44 3

1725
180
3x440
60

65
1

GXWAUS

..40023 3

60
3x220
60
28

9
NS

Glca2v

..20023 3

1440
180
3x230
50

65
E)

GXwav

.. 406 44 3

60
3x400
50
23

9
O]

Glca2v
..200233
1725

180
3x220

60

65
NE)

GXwav

.. 406 44 3
60

3x440

60

28

9
O]
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Originalny navod na pouzitie pre modul, uréeny na brisenie
valcovych ploch.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouzivané v tomto Néavode na pouzitie

a pripadne aj priamo na ru¢nom elektrickom naradi slizia
na to, aby ste pri praci s ru¢nym elektrickym naradim
upriamili svoju pozornost’ na mozné ohrozenia.

Symbol Pojem, vyznam

> Akcia

Dotykanie zakdzané

®

Vseobecna prikazova znatka

0

Pretitajte si dokumentaciu

© e

Pouzivajte pomécku na ochranu zraku

C®O

Pouzivajte chraniée sluchu

®@®

Pouzivajte pomdcky na ochranu proti
prachu

Pouzivajte pracovné rukavice

o

Vystraha pred nebezpecenstvami

A

Eurdpska znatka konformity
produktu

ce

Pre Vasu bezpecnost.

@ Nezapinajte tento stroj skor, ako si
doékladne precitate tento Navod na pouzitie
a Uplne porozumiete jeho obsahu, vratane

obrazkov, $pecifikacii a pravidiel bezpe¢nej prevadzky.

Dodrziavajte aj prislusné narodné predpisy pre

bezpetnost’ elektrickych zariadeni a bezpecnost’ pri praci

(v Nemecku: BGV A2, BGR 500).

Nedodrziavanie uvedenych bezpe¢nostnych pokynov

moze viest' k zasahu elektrickym pridom, k poziaru a/

alebo sp6sobit’ vazne poranenia.

Uschovajte tento Navod na poutzitie pre pripad

neskorsieho poutzitia a v pripade poskytnutia stroja inym

alebo pri predaji stroja ho odovzdajte spolu s nim.

@ @ Preditajte si a dodrziavajte Navod na
poutzitie pasovej brusky GI75/Gl150, ktord
budete montovat’ na tento stroj.

Na montaz oblikového briisneho modulu na pasovu brasku

pouzite len dodany upeviiovaci (spojovaci) material.

Chybna montaz moéze mat’ za nasledok, Ze sa oblikovy

brusny modul pocas prevadzky z pasovej brusky uvolni

a sposobi niekomu tazké poranenie.

Pouzivajte ochranné okuliare. Ochranné okuliare

musia byt vhodné na to, aby zadrzali odletujice
ciastocky pri réznych druhoch prac.

Pred zapnutim zabezpecte, aby sa v oblikovom brisnom
module nenachadzal Ziaden obrobok. Takyto obrobok by
mohol byt vymrsteny, spésobit’ poskodenie majetku a
vazne poranit’ osoby.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho brisneho pasu.

Hrozi nebezpecenstvo poranenia.
V pripade nebezpecne;j situacie okamazite stlacte nudzovy
vypinac, ktory sa nachadza na pasovej bruske. Tento stroj
dobieha po vypnuti este do 50 sekind.
Pravidelne Cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
elektromotora vtahuje do telesa stroja prach. V pripade
nadmierneho nahromadenia kovového prachu to méze
sposobit’ ohrozenie elektrickym pridom.
Zastrcku stroja smie namontovat iba vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ sietovej zasuvky musi byt’ spojeny s
ochrannym uzemnenim elektrickej siete.
Pocas udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy vytiahnut
zéstréku zo zasuvky! Keby bol stroj nédhodne zapnuty,
mobhlo by to mat’ za nasledok vézne poranenie.
Pravidelne déavajte skontrolovat elektrickii bezpe¢nost
stroja, zodpovedajticu zakonnym predpisom. Pri stroji,
ktory nepresiel kontrolou, hrozi nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prudom!
Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte smer
otacania motora. V pripade nespravneho smeru otééania
moze byt’ obrobok vystreleny a sposobit’ poranenie.
Smer otagania motora smie prestavit’ len vyuéeny
elektrikar.
Pracujte vzdy s vefkou pozornostou a starostlivostou,
predovsetkym pri vkladani a odoberani materialu. Ak
zanedbate pozornost’, méze ddjst’ k vaiznemu poraneniu
Vasich rak.
Vefku opatrnost zachovajte pri obrabani kratkeho alebo
tenkého materidlu. Pri vkladani a pri vyberani Vam mézu
brusny pis alebo pribrzd'ovacie koliesko zachytit' ruky a
spbsobit’ Vam vazne poranenie.
Budte opatrny aj po vypnuti stroja. Stroj e3te cca. | mindtu
dobieha. Nastavovanie a Gdrzbu stroja vykonavajte len
vtedy, ked’ brisny pés stoji.

Na jeden pohlad.
1 Upinaci mechanizmus brasneho pasu (GI75/Gl150)
2 Kryt/doraz (GI75/GI150)
3 Chranic proti odletujucim iskram (GI75/GI150)
4 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nadoba na triesky
(GI75/GI150)
Brusna podlozka (GI75/Gl150)
Nadoba na triesky (GI75/Gl150)
Péka sklapacieho mechanizmu (GI75/G1150)
Bocny kryt (GI75/G1150)
9 Svorky excentra GIC
10 Péka excentra
11 Montazne skrutky
12 Pohonny motor, pribrzdovacie koliesko
13 Upinacia paka, paralelnost brzdeného kolesa
14 Pripojovania zasuvka
15 Vana s kontajnerom
16 Rukovat
17 Nastavovacie patky
18 Péka, prilozenie pribrzdovacieho kolieska na obrobok
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19 Pribrzdovacie koliesko

20 Upinacia paka

21 Upinacia paka, vzdialenost brzdeného kolesa
22 Kruka, nastavenie pritlaku

23 Skrutka, nastavovanie vodiace;j listy

24 Vodiaca lista

25 Strbinovy otvor

26 Upinacia paka, nastavenie vodiacej listy

27 Hadica chladiaceho prostriedku s dyzou

28 Uzavieraci ventil

29 Magneticky drziak

30 Vypinac, erpadlo chladiaceho prostriedku
31 Pripajaci natrubok, spétny tok chladiaceho prostriedku
32 Nadrz na chladiaci prostriedok

Urcenie stroja.

Oblukovy brusny modul GIC sa dd pouzivat’ vylu¢ne na
brusenie a na lestenie okruhlych ocelovych rur,
hlinikovych rar (rar z lahkych kovov) ako aj masivnej
okruhlej ocele s priemerom D = 10 - 130 mm.
Chladiaca jednotka GXW je uréena na chladenie
obrobku.

Pokyny pre montaz (Obrazok 1 + 2 + 3).

Pasova bruska GI75/Gl150

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku

stroja zo zasuvky.

» Demontujte chrani¢ proti odletujicim iskram (3).

» Demontujte brisnu podlozku (5), nadobu na
triesky (6) a skrutku s hvviezdicovou hlavou (4).

» Otvorte boény kryt (8).

» Uvolnite upinaci mechanizmus (1) a demontujte
brasny pas.

» Uzavrite bo¢ny kryt.

» Uvolnite paku skldpacieho zariadenia (7) a a pasovu
brusku nastavte do priblizne vodorovnej polohy.

Oblukovy brisny modul GIC

» Vyberte vyrobok z obalu a namontuijte prisluenstvo
podla popisu v prilozenom letaku.

» Posurite oblikovy brisny modul smerom proti
pasovej bruske a otvory skrutiek (I1) nastavte do
vhodnej polohy.

» Prepojte oba stroje takym spésobom, ze obe svorky
excentra (9) upevnite pomocou skrutiek (11)

a potom ich utiahnete pakou excentra (10), Dobre
utiahnite upinaciu paku (26) a takisto skrutku
s maticou.
Pripojte privodnu elektrickti Snuru na pripojny bod na
vypinaci pasovej brasky GI75/GI150.

Chladiaca jednotka GXW (Obrazok 3 + 4)

» Postavte nadrz na zakladnt dosku obltikového
brisneho modulu.

» Nadrz na chladiaci prostriedok naplrite cca.

30-35 litrami chladiaceho prostriedku.

» Na nadrz nasad'te veko s ¢erpadlovou jednotkou a
namontujte odtokovl hadicu na pripajaci natrubok
na vani (15).

» Namontujte hadicu na chladiaci prostriedok (27) na

oblukovy brasny modul.

A Hadica na chladiaci prostriedok musi byt
namontovand tak, aby nemohla byt zachytena
brzdenym kolesom ani obrobkom.

» Zastrcku chladiacej jednotky zasurite do urcenej

zasuvky (14).

Montaz/vymena brasneho pasu.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
stroja zo zasuvky.

» Uvolnite upinacie zariadenie (I).

»  Zaloite brusny pas dizky 75 x 2000/150 x 2000 mm.
Smer otacania sa musi zhodovat' so znatkou smeru
chodu brisneho pasu.

» Upnite brusny pas upinacim mechanizmom ().

» Pohybujte brusnym pasom rukou a zistite, ¢i na lavej
alebo na pravej strane dotykového valca nevybieha
von.

» Na pasovej bruske nastavte vedenie hnacieho kolesa
tak, aby brusny pés bezal v stredovej polohe. Exaktné
nastavenie sa robi pri zapnutom stroji.

» Zapnite na kratku chvilu pasovi brusku.
Prekontroluijte, ¢i sa kontaktovy kotu¢ otaca tak, aby
to zodpovedalo smeru $ipky.

» Potom pasovu brisku opit’ vypnite.

Ked sa kontaktny kotu¢ otaca proti smeru Sipky,
musi smer otacania motora nastavit odbornik-
elektrikar.

Nastavenie vodiacej listy (Obrazok 3 + 5).

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku

stroja zo zasuvky.

» Uvolnite obe skrutky (23) a nastavte vzdialenost’

vodiacej listy k brzdenému kolesu:

— Priemer rary 10 - 12 mm: Nastavenie podla
obrazka 6

— Priemer rary 12 - 130 mm: Nastavenie podla
obrazka é

» Potom opit obe skrutky (23) utiahnite.

Nastavenie pribrzdovacieho kolieska
(Obrazok 3).

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
stroja zo zasuvky.

Nastavenie paralelnosti

» Uvolnite upinaciu paku (13) a nastavte pomocou
rukovite (16) brzdené koleso (19) tak, aby pri
pohlade zhora bezalo paralelne ku kontaktovému
kotucu. Takymto spésobom sa dosiahne
rovnomerny pritlak a rovnomerna kvalita brisnej
plochy. Optimalne nastavenie je vSak potrebné zistit’
pomocou praktickej skusky.
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Nastavenie sklonu
» Uvolnite upinaciu paku (20) a nastavte pribrzd'ovacie
koliesko (19) tak, aby bolo so zretelom na obrobok
mierne naklonené dolava.
Cim viac bude pribrzdovacie koliesko naklonené,
tym vicsia bude rychlost’ posuvu. Optimalne
nastavenie treba zistit' pomocou praktickej skisky.
Nastavenie vzdialenosti medzi brzdenym kolesom,
obrobkom a kontaktovym kotu¢om
Otvorte upinaciu packu (21).
Pomocou paky (18) zasuiite pohonnt jednotku do
povodnej polohy.
Zalozte obrobok, ktory budete obrabat’.
Pohonnt jednotku vysurite opat’ smerom dopredu
tak, aby brzdené koleso priliehalo k obrobku.
Velkost’ $trbiny (25) nastavte na hodnotu | mm.
Upinaciu paku (21) opit’ utiahnite.
Nastavenie pritlaku
» Pomocou kluky (22) nastavte pritlak brzdeného
kolesa na obrobok nasledovne:
— Otacanie v smere pohybu hodinovych ruciciek: velky
pritlak.
— Otacanie proti smeru pohybu hodinovych ruciciek:
maly pritlak.
Prili§ vefky pritlak moze viest k zvySenému opotrebovaniu
brzdeného kolesa a brisneho pasu!

Zapnutie a vypnutie.

A Stroj zapnite az vtedy, ked ste uskutocnili vSetky
potrebné nastavenia. V stroji sa nesmie nachadzat
Ziaden obrobok.

» Zastréku oblukového brasneho modulu zasurite do

urcenej zasuvky na pasovej bruske.

Zapinanie/vypinanie pasovej brisky/oblukového

brisneho modulu

» Zapnite pasovu brusku.

A Oblukovy brisny modul sa automaticky zapne
sticasne s pasovou bruskou.

A Prekontrolujte smer otacania brzdeného kolesa.
Smer otacania motora smie prestavit len vyuéeny
elektrikar.

» Po skonceni prace pasovu brusku vypnite. Oblikovy

brusny modul sa automaticky vypne sucasne s
pasovou bruskou.

Tlacidlo nudzového vypinaca

» V nebezpetnych situiciach stlaéte ¢ervené tlacidlo
nudzového vypinaca na pasovej bruske, ¢im stc¢asne
vypnete oba stroje.

Zapnutie/vypnutie ¢erpadla na chladiaci prostriedok

» Nastavte vypina¢ do polohy ,,1*. Ak je nastaveny pri
bruseni velky Uber, musi byt’ ¢erpadlo chladiaceho
prostriedku vidy zapnuté.

YY YVY VY

Pokyny na pouzivanie.
A Pouzivajte ochranné okuliare.

Pred zaciatkom prace sa presvedcte, €i boli korektne
vykonané vSetky vySSie popisané nastavenia stroja a
¢i ste skontrolovali nastavenie.

Brusenie rir

» Pomocou péky (18) zasurite brzdené koleso do
povodnej polohy.

» Vlozte obrobok do upinacieho mechanizmu
minimalne do hibky 30 mm (obrazok 5).

» Otvorte ventil chladiacej kvapaliny (28). Naregulujte
mnozstvo chladiacej kvapaliny pomocou
uzavieracieho ventilu (28).

» Brzdené koleso vysuiite pomocou paky (18) opat’
smerom dopredu tak, aby sa obrobok otacal a
stcasne prechadzal strojom.

» Potiahnite piku (18) spit, ked’ sa obrobok nachadza
este cca 30 mm vo vedeni (obrazok 6).

» Vyberte obrobok zo stroja.

Ak je rychlost’ posuvu obrobku prili§ velka alebo
prili§ mala, treba zmenit’ nastavenie sklonu
pribrzdovacieho kolieska.

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
stroja zo zasuvky.
Opravy smie vykonavat’ len odborny pracovnik
podla platnych predpisov.
V pripade opravy odporu¢ame obritit’ sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastupenia firmy FEIN.
Pravidelne vykonévajte na stroji nasledovnd ddrzbu:
Ukony dennej udrzby
» Odstraite kovovy prach a usadenu nedistotu
pomocou tlakového vzduchu.
» Vyistite variu (15) stroja. Odstrarite pripadné
upchavajlice usadeniny v odtokovom systéme.
» Vyprazdnite nadrz na chladiacu kvapalinu. Oddelte
chladiaci prostriedok a kovovy prach a postarajte sa
o ich likvidaciu.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zéruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhldsenia vyrobcu. Detaily o tychto skutoénostiach sa
dozviete u svojho odborného predajcu, v zastipeniach
firmy FEIN vo Vasej krajine alebo v Autorizovanom
servisnom stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vylu¢ni zodpovednost), Ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouzitie.

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla narodného prava na
likvidaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.
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Hodnoty emisie hluku

Namerand hodnota hladiny akustického tlaku L, 4 naradia
(re 1 pW) v decibeloch 94

Nepresnost’ merania K5 v decibeloch: 3

Namerand hodnota emisie hladiny akustického tlaku na
pracovisku L, (re 20 pPa) v decibeloch: 100,5
Nepresnost’ merania Kp, v decibeloch: 3

Technické udaje.

UPOZORNENIE: St¢et z nameranej emisnej hodnoty a

prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornt hranicu

hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnat’
Pouzivajte chraniée sluchu!

@ @ Namerané hodnoty boli zistené podla

prislusnej vyrobnej normy (pozri poslednt stranu tohto

Névodu na pouzivanie).

Typ GIC GIC GICAUS GICAUS Glc2v Glc2v
Objednavacie &islo 7 90 21 .. .200443 .200443 .206443 .206443 .200233 .200233
Potet volnobeznych obratok [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Prikon [W] 180 180 180 180 180 180
Napitie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Hmotnost' podla EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Trieda ochrany D D 1D 1D 1D 1
Typ GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXwav GXwav
Objednavacie ¢&islo 7 90 10.. .400443 .400443 .400233 .400233 . 406443 .406443
Prikon [W] 60 60 60 60 60 60
Napitie [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Objem prietoku [I/min] 23 28 23 28 23 28
Hmotnost’ podla EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Trieda ochrany D D Ne) NE) 1D 1

Schémy zapojenia.

Typ GIC Priloha 78
Typ GIC2V Priloha 79
Typ GXW  Priloha 80

Typ GXW2V Priloha 81
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Instrukcja oryginalna eksploataciji przystawki do
szlifowania obwiedniowego.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbole, ktére zostaly zastosowane w niniejszej
instrukcji eksploatacji oraz umieszczone ewentualnie na
maszynie maja na celu zwrdcenie uwagi na mozliwe
niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego
urzadzenia.

Symbol Pojecie, znaczenie

> Akcja

@ Nie dotykac

Ogdlne znaki nakazu

0

Przeczyta¢ dokumentacje

© O

Uzywac ochrony oczu

©®O

Uzywac¢ ochrony stuchu

®®

Uzywa¢ ochrony przeciwpylowej

Uzywac ochrony rak

o

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

A

Europejski znak zgodnosci

ce

Dla Panstwa bezpieczenstwa.

@ Do .uiytkowania‘maszyny moina_pr_zysta(pi(:
dopiero po uwaznym przeczytaniu i
catkowitym zrozumieniu niniejszej instrukcji
eksploatacji.

Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych

przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i

ochrony pracy (w Niemczech: BGV A2, BGR 500).

Nie stosowanie sig do wskazdwek bezpieczeristwa moze

prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru lub

zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w razie jej
instrukcje eksploatac;ji szlifierki tasmowej

Do montazu przystawki do szlifowania obwiedniowego na

niewtasciwego montazu moze doj$¢ do obsunigcia sig

powaznych obrazen ciata.

Instrukcje te nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do dalszych

sprzedazy lub przekazania innym osobom.

@ @ Nalezy doktadnie przeczyta¢ i przestrzegac
GI75/GI150, ktéra ma zosta¢ zmontowana
Z niniejsza maszyna.

szlifierce tasSmowej nalezy uzywac wytacznie zataczonych w

dostawie elementéw mocujacych. W wyniku

przystawki ze szlifierki taSmowej podczas procesu

obroébki i groznych wypadkéw tym spowodowanych.

@ Nalezy stosowa¢ okulary ochronne. Okulary
ochronne musza by¢ odporne na odpryski ciat

statych, wystepujace przy réznych rodzajach

obrébki mechanicznej.
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnié sie, ze w
przystawce nie znajduje si¢ zaden przedmiot przeznaczony
do obrobki. Przedmiot taki moze zosta¢ z duza sita
wyrzucony i stac sig przyczyna groznych wypadkéw.

Nie wolno w zadnym wypadku dotykac przesuwajacej

@ sie tasmy Sciernej. Grozi skaleczeniem.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisnaé wytacznik bezpieczenstwa, znajdujacy sie na
szlifierce taSmowej. Urzadzenie dziafa jeszcze do 50
sekund sitg inercji.
Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne urzadzenia.
Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy. Duze
nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.
Wtyczka urzadzenia moze by¢ zamontowana jedynie przez
wykwalifikowanego elektryka. Przewod ochronny z
gniazdka sieciowego musi by¢ podtaczony do uziemienia
ochronnego tej instalacji.
Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie, wyjac wtyk z
gniazda sieciowego! W razie niezamierzonego wiaczenia
urzadzenia, moze doj$¢ do powaznych obrazen.
Aby zagwarantowac elektryczne bezpieczeristwo
urzadzenia, nalezy regularnie zleca¢ jego przeglady,
zgodnie z wymaganiami ustawowymi. W przypadku pracy
z urzadzeniami, ktére nie s regularnie przegladane,
istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzic¢ kierunek obrotéw silnika. W przypadku
niewtasciwego kierunku obrotéw, przedmiot obrabiany
moze zosta¢ odrzucony i stac sig przyczyna wypadku.
Zmiany kierunku obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Pracowa¢ nalezy zawsze uwaznie, zachowujac daleko
posunietg ostroznos¢, zwtaszcza przy wktadaniu i
wyjmowaniu obrabianych elementéw. Ostabiona czujno$¢
operatora moze by¢ przyczyna powaznych obrazen rak.
Nalezy zachowaé ostroznosé przy obrobce krétkich lub
waskich elementéw. Podczas wktadania lub wyjmowania
ich moze doj$¢ do uchwycenia rak przez tasme szlifierska
lub koto hamujace i powaznego ich skaleczenia.
Zachowacé ostroznos¢ po wytaczeniu urzadzenia. Maszyna
zatrzymuije sig dopiero po ok. jednej minucie. Do prac
nastawczych i konserwacyjnych wolno przystgpowac
tylko po catkowitym zatrzymaniu sig tasmy szlifierskiej.

Jednym rzutem oka.
1 Urzadzenie napinajace tasme szlifierska (GI75/Gl150)
2 Ostona/Ogranicznik (GI75/GI150)
3 Ostona chroniaca przed iskrami (GI75/Gl150)
4 Sruba z pokrettlem gwiazdzistym, do komory na widry
(G175/GI150)
Ptyta slizgowa (GI75/Gl150)
Komora na widry (GI75/GI150)
Dzwignia mechanizmu przechytu (GI75/Gl150)
Ostona boczna (GI75/GI150)
Zaciski mimosrodowy GIC

© o ~NoO U
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10 Dzwignia mimosrodowa

11 Sruby montazowe

12 Silnik napedowy, koto hamujace

13 Dzwignia, napigcie tasmy

14 Gniazdo szybkomocujace

15 Misa z pojemnikiem

16 Uchwyt

17 Nozki

18 Dzwignia, przytozenie kota hamujacego do
obrabianego materiatu

19 Kotko hamujace

20 Dzwignia napinajaca

21 Dzwignia, odstep kétka hamujacego

22 Korba, ustawianie sity nacisku

23 Sruba, regulacja prowadnicy

24 Prowadnica

25 Szczelina

26 Dzwignia, regulacja prowadnicy

27 Waz chtodniczy z dysza

28 Zawor odcinajacy

29 Uchwyt magnetyczny

30 Wiacznik/wytacznik, pompa chtodziwa

31 Kréciec przytaczeniowy, powrét chtodziwa

32 Pojemnik na chtodziwo

Przeznaczenie urzadzenia.

Przystawka do szlifowania obwiedniowego GIC
przeznaczona jest wytacznie do szlifowania i polerowania
okragtych rur stalowych, aluminiowych oraz masywnych
pretéw stalowych okraglych o $rednicy

D=10- 130 mm.

Jednostka chtodzaca GXW przeznaczona jest do
chfodzenia obrabianego materiatu.

Montaz (Szkic 1 + 2 + 3).

Szlifierka tasmowa GI75/GI150
A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjac¢ wtyk z
gniazdka sieciowego.
» Nalezy zdemontowac¢ zabezpieczenie przed
iskrzeniem (3).

» Nalezy zdemontowa¢ podktadke do szlifowania (5),
pojemnik na widry (6) oraz $rubeg z uchwytem
gwiazdowym (4).

» Otworzy¢ ostong boczng (8).

» Zwolni¢ urzadzenie napinajace (1) i wyja¢ tasme
szlifierska.

» Zamknaé ostone boczna.

» Nalezy odblokowa¢ dzwignie mechanizmu

przechytu (7) oraz ustawi¢ szlifierke taSmowa w
pozycji poziome;j.

Przystawka do szlifowania obwiedniowego GIC

» Wyjac urzadzenie z opakowania i zamontowaé
osprzet zgodnie z opisem zawartym w zataczonej
ulotce.

» Przysuna¢ przystawke do obwiedniowego
szlifowania do szlifierki taSmowej i ustawi¢ tak
otwory na sruby (I 1), aby wzajemnie do siebie
pasowaty.

» Potaczy¢ oba urzadzenia, mocujac oba zaciski
mimosrodowe (9) za pomoca $rub (11), a nastepnie
dociagajac dzwignie mimosrodowa (10). Dociagna¢
dzwignig (26) oraz $rube, mocno dokrecajac
nakretke.

Podtaczy¢ przewoéd doprowadzajgcy do gniazda przy
wiaczniku szlifierki tasmowej GI75/Gl150.

Jednostka chtodzaca GXW (Szkic 3 + 4)

» Ustawic zbiornik na ptycie przystawki do szlifowania
obwiedniowego.

» Do pojemnika na chtodziwo wla¢ ok. 30 -35 litréw
$rodka chtodzacego.

» Ustawic¢ pokrywe z pompa na zbiorniku i
zamontowac¢ waz odptywowy do krécca
przyfaczeniowego wanienki (15).

» Przymocowa¢ waz chtodniczy (27) do przystawki do
szlifowania obwiedniowego.

A Waz chtodniczy musi by¢é zamontowany w taki
sposob, aby nie zaczepiat on o kétko hamujace lub
przedmiot obrabiany.

»  Wiozy¢ wtyczke jednostki chfodzacej do

gniazda (14).

Montaz/wymiana tasmy szlifierskiej.

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyja¢ wtyk z
gniazdka sieciowego.

» Zwolni¢ uchwyt mocujacy ().

» Zatozy¢ tasme szlifierska o dtugosci 75 x 2000/

150 x 2000 mm.
Oznakowanie kierunku biegu tasmy musi by¢
zgodne z kierunkiem obrotu silnika.

» Napia¢ tasme szlifierska za pomoca napinacza ().

» Przesuna¢ tasme szlifierska reka i sprawdzi¢, czy
przesuwa sig ona w lewa czy w prawa strong od rolki
kontaktowe;.

» Ustawi¢ na szlifierce taSmowej prowadnice kofa
napedowego w taki sposéb, by tasma szlifierska
znajdowata si¢ posrodku. Precyzyjna regulacja
odbywa sig przy wtaczonym urzadzeniu.

»  Wiaczy¢ na krétko szlifierke tasmowa.
Skontrolowa¢, czy rolka kontaktowa obraca sig
zgodnie z kierunkiem ukazanym strzatka.

»  Whtaczyc¢ szlifierkg tasmowa.

A Jezeli rolka kontaktowa obraca si¢ w kierunku
przeciwnym niz kierunek ukazany strzatka,
przestawienie kierunku obrotu silnika nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu fachowcowi.

Regulacja prowadnicy (Szkic 3 + 5).

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjaé wiyk z
gniazdka sieciowego.

» Zwolnic¢ obie $ruby (23) i ustawi¢ pozadana odlegtos¢

prowadnicy do kétka hamujacego:

— Srednica rury 10 - 12 mm Ustawienie zgodnie z

rysunkiem @).

— Srednica rur:

rysunkiem @J.

» Ponownie dokreci¢ obie $ruby (23).

12 - 130 mm Ustawienie zgodnie z
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Nastawianie kota hamujacego (Szkic 3).
A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjac¢ wtyk z
gniazdka sieciowego.
Ustawianie réwnolegtego biegu
» Zwolni¢ dzwignie (13) i ustawi¢ za pomoca
uchwytu (16) kotko hamujace (19) tak, aby (ogladajac
je z gory) biegto ono réwnolegle do rolki
kontaktowej. W ten sposéb osiagnie sig
réwnomierng sitg nacisku, a tym samym réowny szlif.
Optymalne parametry nastawy ustali¢ nalezy droga
praktycznych préb.
Ustawianie pochylenia
» Zwolni¢ dzwignie (20) i ustawi¢ kétko hamujace (19)
tak, aby pochylone ono byto lekko w lewo w
stosunku do obrabianego materiatu.
Im wigksze nachylenie kota hamujacego, tym
szybsza predkosé posuwu. Optymalne ustawienie
kofa ustali¢ mozna droga praktycznych préb.
Ustawianie odstepu migdzy kotkiem hamujgcym,
obrabianym przedmiotem i rolka kontaktowa
Zwolni¢ dzwignie mocujaca (21).
Odchyli¢ jednostke napedowa za pomoca
dzwigni (18).
Wstawi¢ element przeznaczony do obroébki.
Przestawic¢ jednostke napedowa ponownie do
przodu - tak, aby kétko hamujace przylegato do
obrabianego przedmiotu.
»  Ustawi¢ wielkos¢ szczeliny (25) na | mm.
» Ponownie dociagna¢ dzwignie (21).
Ustawianie sity nacisku
» Za pomoca korby (22) ustawi¢ site nacisku kétka
hamujacego na przedmiot obrabiany:
— Obrot w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: duza sita nacisku.
— Obrot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: niewielka sita nacisku.
Zbyt wysoka sita docisku moze prowadzi¢ do zwigkszonego
zuzycia kétka hamujacego i tasmy szlifierskiej!

Wiaczenie/wytaczenie.

A Urzadzenie wolno wigczy¢ dopiero po zakonczeniu

wszystkich koniecznych prac nastawczych. Element
przeznaczony do obrdbki nie moze si¢ w Zzadnym
wypadku znajdowaé w urzadzeniu.

»  Wiozy¢ wtyczke przystawki do szlifowania
obwiedniowego do gniazda, znajdujacego sig na
szlifierce tasmowe;j.

Wiaczanie/wytaczanie szlifierki tasmowej/przystawki

do szlifowania obwiedniowego

»  Wiaczy¢ szlifierke tasmowa.

A Powoduje to automatyczne witaczenie przystawki do

szlifowania obwiedniowego.

A Skontrolowac kierunek obrotéw kétka hamujacego.

Zmiany kierunku obrotow silnika moze dokonaé
jedynie wykwalifikowany elektryk.

Yy VvYYvY

» Po zakonczeniu procesu obrobki wytaczy¢ szlifierke
tasmowa. Spowoduije to automatyczne wyfaczenie
przystawki do szlifowania obwiedniowego.

Wylacznik awaryjny

» W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢
czerwony wylfacznik bezpieczenstwa, znajdujacy sig
na szlifierce tasmowej, ktéry spowoduje wytaczenie
sie obu maszyn.

Wiaczanie/wytaczanie pompy chtodziwa

» Ustawi¢ wylacznik w pozycji ,,1“. Przy duzej
wydajnosci usuwania materiatu pompa chtodziwa
musi by¢ zawsze wiaczona.

Instrukcja pracy.
A Uzywac okularéw ochronnych.

Przed przystapieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy
upewnic sie, ze wszystkie opisane powyzej prace
nastawcze zostaty w sposob prawidtowy
przeprowadzone, a nastgpnie skontrolowane.

Szlifowanie rur

»  Odchyli¢ kétko hamujace za pomoca dzwigni (18).

»  Wiozy¢ element przeznaczony do obrébki na
glebokos¢ nie mniejsza niz 30 mm do podajnika
(rys. 5).

» Otworzy¢ zawor chtodziwa (28). Wyregulowac
przebieg chtodziwa za pomoca zaworu
odcinajacego (28).

»  Przywrocic kotko hamujace do uprzedniej pozycji za
pomoca dzwigni (18) tak, aby przedmiot obrabiany
obrocit sie wraz z kétkiem i przesunat sie przez
maszyne.

» Gdy jeszcze ok. 30 mm. przedmiotu obrabianego
znajduje si¢ w prowadnicy (rys. 6), cofnac¢
dzwignie (18).

»  Wyjac obrabiany przedmiot z maszyny.

Przy zbyt wysokiej lub zbyt niskiej predkosci
posuwu, nalezy zmieni¢ pochylenie kofa
hamujacego.

Konserwacja i serwisowanie.

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjac¢ wtyk z
gniazdka sieciowego.
Naprawy powinny by¢ przeprowadzane wyfacznie
przez wykwalifikowany personel zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych placéwkach
serwisowych FEIN, w punktach ustugowych FEIN i
przedstawicielstwach firmy FEIN.
Nastepujace prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢
regularnie:
Czynnosci konserwacyjne wykonywane codziennie
» Usuna¢ pyt metalowy i inne zanieczyszczenia za
pomoca sprezonego powietrza.
» Oczysci¢ wanienke (15). Odetkaé w razie potrzeby
odptyw.
» Oproznic¢ zbiornik na chtodziwo. Oddzieli¢ pyt
metalowy od chfodziwa i zutylizowac.
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Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu.

Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarancji producenta firmy FEIN.
Szczegdtowych informacji na ten temat udzieli Panstwu
sprzedawca, przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa
kraju lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatacji.

Dane techniczne.

Typ GIC
Numer katalogowy 7 90 21 .. ..20044 3
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia [min] 1440
Moc pobierana [W] 180
Napiecie [V] 3x400
Czestotliwos¢ [Hz] 50
Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01/2003

(= z metoda Europejskiej Parlamentarnej

Weryfikacji Technologii) [kg] 65
Klasa ochrony )
Typ GXW
Numer katalogowy 7 90 10.. ..40044 3
Moc pobierana [W] 60
Napiecie [V] 3x400
Czestotliwo$¢ [Hz] 50
Natezenie [I/min] 23
Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01/2003

(= z metoda Europejskiej Parlamentarnej

Weryfikacji Technologii) [kg] 9
Klasa ochrony I®

Schematy potaczen.

Typ GIC Zatacznik 78
Typ GIC2V Zatgcznik 79
Typ GXW  Zatacznik 80

Typ GXW2V Zatacznik 81

Ochrona srodowiska, usuwanie odpadéw.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do punktu
odbioru surowcéw wtoérnych, gdzie zostang poddane
utylizacji w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Wartosci emisiji hatasu

Zmierzony poziom ci$nienia mocy akustycznej na miejscu

pracy Lya (re | pW), w decybelach 94

Niepewnos$¢ pomiaru K, 5, w decybelach: 3

Zmierzony poziom cis$nienia akustycznego na miejscu

pracy Lpa (re 20 pPa), w decybelach: 100,5

Niepewnos¢ pomiaru K, w decybelach: 3

UWAGA: Suma mierzonych wartosci emisji i nalezacej

do nich niepewnosci pomiaru przedstawia gorna granice

wartosci, ktéra moze wystapi¢ podczas pomiaréw.
Nalezy uzywa¢ ochrony stuchu!

@ @ Wartosci pomiarowe oznaczone zostaty wg

odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strong

niniejszej instrukcji eksploatacji).

GIC  GICAUS  GICAUS Gicav Glcav
.200443 .206443 ..206443 ..200233 ..200233
1725 1440 1725 1440 1725

180 180 180 180 180
3x440 3x400 3x440 3x230 3x220

60 50 60 50 60

65 65 65 65 65

o) O] e o) NS

GXW GXWAUS GXWAUS  GXW2V  GXw2v

. 400443 .. 400233 ..400233 .. 406443 . 406443
60 60 60 60 60

3x440 3x230 3x220 3x400 3x440

60 50 60 50 60

28 23 28 23 28

9 9 9 9 9

e e e e S)



Ol |

OpuruHaA pyKOBOACTBA M0 SKCMAYaTaLK K MOAYAIO KPYrAOro
WAMGOBaHHS.

UcnoAb3oBaHHble YCAOBHbIE 0603Haqum|,
COKpalleHUA U NOHATUA.

McnoAb3yeMbie B HaCTOsLLLEM PYKOBOACTBE U, BO3MOXXHO,
TaKXXe U Ha MalLMHE CUMBOAbI CAYXKaT AASl TOTO, YTOObI
o6patuTb Bale BHMMaHKe Ha BO3MOXHbIE OMAcHOCTH
npu paboTe ¢ HacToALLEN MALLUMHOM.

YcaoBHoe MonsTue
0603HaueHHe
>» Aeiicteune

anKaCaTbCR 3anpetilteHo

®

O6LWwuit NpeANUCbIBAIOLWMI 3HAK

0

Mpountath AOKyMeHTaL MO

© o

MCI‘IOAbB)’l:iTe CPE€ACTBa 3allUTbl rAa3

©®O

Mcnoab3syiiTe cpeAcTBa 3aluTbl
OpraHoB CAyXa

®®

Mcnoab3yiiTe cpeAcTBa 3aluThl
OpraHoB AbIXaHWs

McnoAb3yiiTe cpeACTBa 3aluTbl pyK

o

MpeaynpexaeHue 06 onacHocTH

A

EBponeiickuit 3Hak cooTBeTCTBUSA

ce

AAs Baweit 6e3onacHocTy.

@ @ He npumeHsiiTe HacTosALLYyIO MalLKHY,
NpeABapUTEABHO He U3YYMB OCHOBAaTEABHO
1 MOAHOCTBIO HE YCBOMB AaHHOE
PYKOBOACTBO M COAEPXaLLMecs B HEM U306paXkeHus,
cneumdmKaLMmM U NpaBUAA MO TEXHWUKe 6e30MacHOCTMU.
YumnTbIBaiTE TaKXKE COOTBETCTBYIOLLME HALLMOHAABHbIE
NPEANMCaHUs NO SAeKTpUYecKon besonacHocTH u
oxpaHe Tpyaa (8 lepmanuu: BGV A2, BGR 500).
HecobAloaeHWe yKasaHUiM MO TeXHUKe 6e3onacHOCTH B
Ha3BaHHOM AOKYMEHTALIMKM MOXKET NpUBECTU K
MOPaXXEHUIO SAEKTPUYECKMM TOKOM, MOXapy U/uAn
cepbesHOM TpaBMe.
XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO SKCMAYaTaLMU AAS
AAAbHEMLLErO UCTIOAb30BaHUS U MPUAAraiiTe ero K
MallMHe MPpU Nepepaye MallWHbI B MOAb3OBaHUE AU
npoaaxe.
@ MpouTnTe 1 cobaoAalTe MHCTPYKLMIO NO
. 3KCMAYaTaLUM K ACHTOLIAMPOBAALHOMY
cranky GI75/GI150, koTopas 6yaer
MOHTUPOBATbCSl Ha AQHHYIO MaLLIMHY.
MpuMeHATE AAS MOHTAXKa MOAYAS KPYTAOTO WANGOBaHMSA Ha

AEHTOYHO-WWAN(OBAALHOM CTaHKe TOAbKO MOCTaBAAEMbIN
KpenexHbi MaTepuaA. OLwnbKa Npu MOHTaXKe MOXKeT

NPUBECTU K MAAEHUIO MOAYAS KPYTAOTO LWAM$OBaHUS BO
BpeMs paboThbl C AEHTOUYHO-LLIAU(OBAALHOIO CTaHKa U
CTaTb MPUYMHON TSAXKEAOTO HECHACTHOrO CAyYas.
WUcnoab3yiiTe 3amuTHbIE OYKHU. 3aLUMUTHBIE OYKM
AOMKHbI 06ecrneynBaTth 3alUTy OT HaCTUL,
oT6pacbiBaeMbIX MHCTPYMEHTOM MPU Pa3AUUHbBIX
paboTax.
MepeA BKAIOYEHHEM NPOBepANTE OTCYTCTBUE 3ar0TOBOK B
MOAYA€ KPYrAOro WAU¢OBaHusA. 3aroToBKa MOXET bbITb €
CUAOM BbIGPOLLEHA U MPUBECTU K TAXKEAOMY HECHACTHOMY
CAyYalo.

Hukoraa He KacaiiTecb Geryuieit wAMpoBaAbHOM

AeHTbl. ONacHOCTb MOAYYEeHUS TPaBMbl.
B cAyyae onacHOCTH HeMEAAEHHO 3aA€EHCTBOBaTb aBapUMHbIH
BbIKAIOYATEAb Ha AEHTOUHO-LIAM(OBAALHOM cTaHKe. MalunHa
BpaLLaeTCsl Mo MHepLMM A0 50 cekyHA.
PeryAspHo ouMLaliTe BEHTMAALLUOHHDBIE OTBEPCTHSA MALUMHDI.
BeHTHAATOp ABMraTeAs 3aTArMBAET MbiAb B KOpnyc. To
MOXET MPUBECTU K IAEKTPUYECKON OMaCHOCTU MpU
YpEe3MEpHOM CKOMAEHWUM METAAAMYECKOM MbIAM.
BuAKY MaluMHbI paspeLuaeTcs MOHTUPOBATb TOAbKO
3AEKTPOCMELMAAUCTY. 3aLUMUTHDINA MPOBOAHMK
LUTENCeAbHOM PO3ETKMU CETU AOAXKEH BbITb COEAMHEH C
3aLUMTHOM 3EMAEI SAEKTPUYECKOMN CETU.
Mpy BbINOAHEHHE TEXOGCAYIKMBAHUA U PEMOHTA OTKAIOUANTE
BMAKY OT LUTENCEAbHOI po3eTku ceTn. Ecav mawwmHa
BKAlOYaeTcs 6e3 HaA30pa, TO 3TO MOKET MPUBECTU K
TSXKEABIM TPaBMaM.
MopyuaitTe peryAspHO NpoBEPATb JAEKTPHUECKYIO
6€30MacHOCTb MaLKMHbI B COOTBETCTBUM C 3aKOHHBIMM
noAoXKeHuAMU. HenposepeHHas MalumHa YpeBaTa
OMaCHOCTBIO SAEKTPUYECKOTO noparkeHus!
Mepea nepBbIM BKAIOYEHHEM NPOBEPbTE HaNpaBAeHHe
BpaleHus ABurateAs. [1pu HenpaBMALHOM HamnpaBA€HUM
BPALLLEHWs 3arOTOBKa MOXET BbITb OTOpOLLEHA U CTaTb
NPUYUHOMN HECHACTHOTO CAyYas. M3MeHsTb HarpaBaeHue
BPaLLLeHMs Pa3peLlaeTcsl TOAbKO SAEKTPOCMELIMAAUCTY.
Bo BpeMs paboTbl 6yAbTe 04eHb BHUMATEABHbI, TILLATEALHO
BbIMOAHANTE BCE ABUXEHMSA, 0CO6EHHO NpU BBOAE U BbIBOAE
AeTaau. [1pu HeAOCTaTOYHOM BHUMaTeAbHOCTH Bawun
PYKM MOTYT 6bITb TSXKEAO paHeHbI.
OCTOpOXKHO NpH 06pabOTKE KOPOTKUX UAM TOHKUX AETaAeM.
Mpu BBOAE 1 BbIBOAE Batuu pyku MoryT GbiTb 3axBayeHb!
LWAUGPOBAALHOM AEHTOM MAM BEAYLLIUM KPYrOM U
TPaBMUPOBaHbI.
OcTopoXXHO MocAe BbiKAloueHUs. MalunHa BpalaeTcs Ha
Bblbere ewe ok. | MUHYTbI. BbinoansiiTe paboTsl no
TeX06CAY>KMBAHUIO U HACTPOMKE TOABKO B COCTOSHUM
NOKOS LWAUGPOBAABHOM AEHTBI.

C nepBoro B3rafaa.

Mpucnocobaenme HatxeHuseHTbl (GI75/GI150)
Kpbiwkalynop (GI175/Gl150)

3awuTHbIM WUTOK oT McKp (GI75/GI150)
['pu6KOBbIi BUHT KOHTelHepa AAs cTpyxku (GIT5/G1150)
Onopa 3arotosku (GI75/G1150)

KonteitHep aas ctpyxku (GI75/GI150)

Pbivar HakAoHHOro npucnoco6aexus (GI75/G1150)
Bokosas crenka (GI75/Gl150)

IKCLEeHTPUKOBbIN 3axkum GIC

DKCLLEHTPUKOBBIN pbiyar

O VOO NONUThAE W —
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Il KpenexHble BUHTbI

12 ABuraTeAb NpMBOAQ BeAyLULEro Kpyra

13 3a)kMMHOI pblyar, NapaAAeAbHOCTb TOPMO3HOTO Kpyra

14 LlTenceAbHas poseTka

15 BaHHa c KoHTeliHepoM

16 PykosaTka

17 OnopHble HOXKM

18 Pbivar noaABoAa BeAyLLEro Kpyra K AeTaAu

19 TopmosHoe KoAeco

20 Pobivar HaTsKeHus

2| 3aXMMHOW pbiyar, 3a30pa TOPMO3HOrO Kpyra

22 PyKosiTKa HaCTPOWKM YCHAMA MpUIKATHA

23 BMHT HacTpOMKM HaNpaBASAIOLLEN LNHDBI

24 Hanpasasiowas wuHa

25 3asop

26 3aXKMMHOM pblyar, HaCTPOHKa HaNpaBAAIOLLEH WMHDI

27 LUAaHr oxAaxAalolLei cpeAbl C CONAOM

28 3anopHblit KAanaH

29 MarHuTHbIN AeprKaTeAb

30 BbiKAlOYaTEAb HACOCA OXAQKAQIOLLEH CPEADI

31 TprcoeAMHUTEABHBIN WTYLLEP AASl CAUBA OXAQXKAAIOLLEN
cpeAbl

32 Bak AAA OXAKAQIOLLEN KMAKOCTH

Ha3HayeHue MawmHbl.

MoayAb Kpyraoro wandosarus GIC npeaycmoTpeH
UCKAIOYUTEABHO AAA LIJAM¢OBaHM$I U NOAUPOBAHUA
KPYFAbIX CTaAbHbIX TPY6, TPY6 M3 LIBETHOrO METaAAl, @

TaKe KPYrAbIX CTaAbHbIX 3arotoBok ¢ D = 10 - 130 mm.

V3eA oxaaxaatowwen cpeabl GXW npeAycMoTpeH AAs
OXAQXKAEHUS 3arOTOBKMU.

VYka3zaHus no MoHTaxy (puc. | +2 +3).

AeHTouHO-WwANPOBaAbHBIN cTaHok GI75/GII50

A Ao HayaAa pa6oT No TeXO6CAYKMBAHHIO MALIMHBI
OTKAIOUAITE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CeTH.

CHUMUTE 3aLWMUTHBIN WUTOK OT MCKp (3).

CHumuTe onopy Aas WwiandoBarus (5), c6opHUK

CTPY>KKM (6) U BUHT CO 3Be3AHATHIM rPUGKOM (4).

OTkpoitTe 60KOBYIO CTeHKY (8).

OTBUHTUTE NpucnocobaeHme HaTsKeHUs AeHTbI (1)

U CHUMMTE WAMGDOBAABHYIO ACHTY.

3akpoiiTe 6OKOBYIO CTEHKY.

PackpoiiTe pbivar HakAoHHOro npucrniocobaenus (7)

1 YCTaHOBUTE AEHTO-LIAMPOBAALHYIO MALLMHY MPUBA.

FOPU3OHTAABHO.

MoayAb Kpyraoro waugoanusa GIC

»  BbiHbTe CTAaHOK U3 YMaKOBKM U yCTaHOBUTE
MPUHAAAEXKHOCTU COFAACHO OMMUCAHMIO B
MPUACIKEHUN.

» [lepeABMHbTE MOAYAb KPYTAOTO LUAMGOBAHUS K
AGHTOYHO-LIAMPOBAALHOMY CTaHKY U YCTaHOBMUTE
COOTBETCTBME OTBEPCTUI AASt BUHTOB (1 1).

» CoeaMHuTe 06e MalumHbI, cKpenue oba
3KCLLeHTPUKOBBIX 3axmMa (9) ¢ nomolubio 4 BUHTOB
(11), a 3aTem 3aTsHYB 3KCLLEHTPUKOBBIN pbidar (10).
3aTsHWUTE 32KMMHOM pblvar (26) 1 BUHT C rankom.

MoAKAlouMTe NUTaIOWWLMIT KabeAb K TOUKE MOAKAIOUEHHS
Ha BbIKAIOYaTeAe AeHTOWAMPOBaAbHOTO cTaHKa GIT75/
GlI50.

YY YY YY

V3ea oxaaxpatowei cpepbl GXW (puc. 3 + 4)
»  YCTaHOBUTE EMKOCTb Ha AHWLLLE MOAYASl KPYTAOTO
WANPOBaHUS.
> 3aAeiiTe B EMKOCTb AASl OXARXKAQIOLLLEN CPEABI OK.
30— 35 AMTpOB OXAaXKAatOLLEN CPeAbl.
» YcTaHOBUTE Ha EMKOCTb KPBbILLKY € HACOCHBIM
arperaTom M NPUCOEAMHUTE LUAAHT CAMBA K LUTYLIEPY
Ha BaHHe (I5).
» [IpoAoXKMTE LAAHT OXAXKAQIOLLEeN cpeabl (27) Ha
MOAYAE KPYrAOTO LIAMPOBAHMS.
A LLIAaHr oxA@KkAaIOLLLEN CPEAbI AOAXKEH ObITb MPOAOIKEH
TaK, 4To6bl OH He CONPUKACAACA C TOPMO3HBIM KPYroMm
MAM C 3aroTOBKOW.
» BcTaBbTe BUAKY KabeAsl y3Aa OXAQXKARIOLLEN CPEAbI B
WwTenceAbHyio poseTky (14).

3aMmeHa WANGOBAAbHON AEHTbI.
& Ao HayaAa paboT no Texo6CAYKMBaHMIO MALLMHDBI
OTKAIOYAMHTE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CETH.

»  OTnycTutb HatsxkHoe ycTpoiicTeo ().

» HaroxuTe WAUPOBAALHYIO AEHTY C AAUHOM
75 x 2000/150 x 2000 mm.

O603HayeHNe HaMpPaBAEHUS ABUXKEHUS ACHTBI
AOAXKHO COOTBETCTBOBaTb HAMPaBAEHUIO
BpaLLLeHUS.

» HataHute WwWAnM$oBaAbHYIO AGHTY NMpUCNocobAeHEM
HaTsixkeHus ().

» T[lepemeluas WAUPOBAALHYIO AEHTY BPYUHY!O,
CAEAUTE, HE YXOAMUT AW OHA BAEBO MAW BMpPaBO OT
KOHTaKTHOTO POAMKa.

»  YcTaHOBUTE Ha AGHTOYHO-LIAUPOBAABHOM CTaHKe
HamMpaBASIOLLLYIO NMPUBOAHOTO KOAECa TakK, YTOObI
WAM(OBAABHAS AEHTA ABMIaAaCb B CEpeAMHe.
TouHoe peryAMpoBaHMe OCYLLECTBASIETCS NPy
BKAIOYEHHOM CTaHKe.

» BKAOUMTE Ha KOPOTKOE BPEMS| AGHTOYHO-
WAMPOBaAbHbIN cTaHOK. [1poBepbTe cooTBeTCTBME
HanpaBAEHWs BpalLieHUsl KOHTaKTHOM Wainbbl ¢
HanpaBAEHUEM CTPEAKM.

> BbIKAIOYUTE AEHTOUHO-LUAUGOBAABHBINA CTAaHOK.

Bpaaercs BeAywuit Kpyr NPOTHB CTPEAKH, TO
COOTBETCTBYIOLLEMY CMELUAAUCTY NOPYUUTb UBMEHUTD
HanpaBAeHMe BPalLLEHUs ABUFaTeAs.

Hacrpoiika HanpaBasioweit winHb (puc. 3 +5).
A Ao HayaAa paboT Mo Texo6CcAYKMBaHHMIO MALLMHDBI
OTKAIOYAITE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKH CeTH.
» Ortnyctute oba BUHTa (23) 1 ycTaHOBUTE 3a30p
HaMpaBASIIOLLLEM LUIMHBI K TOPMO3HOMY KpyTy:

— Awamerp Tpy6bi 10 - 12 mm: HacTpoiika coraacHo
puc. ©.

— Awamerp Tpy6bi 12 - 130 mm: HacTpoitka coraacHo
puc. @.

» Kpenko 3ataHuTe oba BuHTa (23).

YcTaHoBKa BeayLiero Kpyra (puc. 3).

c Ao Hauaaa pa6oT no Texo6CcAYKMBAHUIO MalLIMHBI
OTKAIOUAITE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKH CeTH.
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HacTtpoitka napaareAbHOCTH

» Otnyctute 3axkumHo poivar (I3) u yctaHoBute
pyuko# (16) TopmozHom kpyr (19) Tak, 4TO6bI OH
BPALLLAACS MaPAAAEABHO C KOHTaKTHOM Luaitbom
CMOTps CBepXy. DTUM AOCTMraeTcs paBHOMepHOe
NpUXKaTHe U PaBHOMEPHbI XapaKTep LWANPOBAAbHOM
noBepxXHOCTU. [1paBUAbHYIO HACTPOIKY OMpeAEAUTD
NPOGHBIM LWANGOBaHMEM.

YcraHoBKa HakAoHa
» OcaabbTe pbivar HaTsixxeHus (20) u HacTpoiiTe
TopMo3Hoe Koaeco (19) Takum o6pasom, 4To6bl OHO
GbIAO CAETKa HAKAOHEHO BAEBO MO OTHOLLEHMIO K
3aroToBKe.
Yem GoAbLLe NepeKoC BEAYLLErO Kpyra, TeM
6oabLue ByaeT ckopocTb noaaun. OnTumaabHas
HaCTpO/Ka OMpeAEeASeTCs NPaKTUYECKOM
NOMbITKON.

HacTpoiika 3a30pa MeXXAY TOPMO3HbBIM Kpyrom,
3aroTOBKOW M KOHTAKTHbIM POAMKOM

OTKpoitTe 3aXMMHOIA pbivar (21).

MoBepHuTe y3eA npusoaa peivarom (18) Haszaa.
BAoxuTe noaaexalllyio o6paboTKe AeTaAb.
MoBepHUTe y3eA NpUBOA2 OBPaTHO BriepeA Tak,
4TO6bI TOPMO3HOI KPYr MPUAETaA K 3arOTOBKE.
YcTaHoeuTe 3a30p (25) B | Mm.

3aTaHuTe 3aXKMMHOM pbivar (21).

HacTpoitka ycuaua npuxatus
» VcraHoBuTe pyykoit (22) ycuame npukatus
TOPMO3HOIO Kpyra K 3aroToBKe:

— BpaleHue no 4acoBoM CTPEAKE: yCUAME MPUXKATHS
yBeAUuMBaeTCS

— BpalueHune NpoTHB YacoBOM CTPEAKM: YCHAUE
MPUXKaTUS YMeHbLUaeTCs

CAMLUIKOM BbICOKOE YCHAME NPUIKATUA MOXKET NPUBECTH K

NOBbILIEHHOMY U3HOCY TOPMO3HOTO Kpyra M WANUGpOBaALHON

AeHTbI!

YY YVYVY

BkAloueHHe 1 BbIKAIOYEHME.

A Mawmny BKAIOHAlTE TOABKO NOCAE BbINOAHEHHA
Heo6X0AMMBIX HacTpoeK. B MawnHy HeAb3s
BKAQABIBaTb AETaAb.
» BcTaBbTe BUAKY KabeAst MOAYASt KPYTAOTO
WAUPOBAHUS B LITENCEAbHYIO PO3ETKY AEHTOYHO-
LWAUPOBAALHOTO CTaHKa.

BkAloueHMe M BbIKAIOYEHME MOAYAS KPYFAOTO

wAnoBaHusA

» BKAIOUMTE AEHTOYHO-LIAMGPOBAABHBIN CTAHOK.

A MoAyAb Kpyraoro waAnpoBaHNA BKAIOYaeTCA
aBTOMATHYECKH.

A MpoBepbTe HanpaBAeHWe BpaleHUs TOPMO3HOTO
Kpyra. HanpasaeHue Bpauienue ABurateAn
paspelLaeTcs NepecTaBAATb TOAKO SAEKTPHUKY-
CneumaAncTy.

» [lo okoH4YaHMK paboyero npoLecca BbIKAIOYaMTE

AEHTOYHO-LANGOBaAbHbIN CTaHOK. MOAYAb KpyrAaoro
WANUGOBAHMSA BbIKAIOHYAETCA aBTOMATUYECKH.

KHonka aBapuiHOro BbIKAIOYEHHA

» B cAyyae onacHOCTM HaXKMMaiiTe Ha aBapuiiHbIi
BbIKAIOYATEAb AEHTOUHO-LUAMPOBAABHOIO CTaHKa,
YTOGbI BbIKAIOUMTL 0ba ycTpoiicTBa.

BKAloueHue | BbIKAIOYEHHME HACOCA OXAAKAAIOLLEN

cpeAbl

» YcTaHOBUTE BbIKAIOYaTEAb B MOAOXKeHMe «I». Mpu
GOABLLOM CbeMe MaTepHaAa HACOC OXAKAAIOLLLEN
CpeAbl AOAKEH MOCTOSIHHO paboTaTb.

MHCTPYKU,MM N0 NOAb30BaHMUIO.
f MoAb3yiTeCch 3aLWUTHBIMU OYKaMM.

Ao HayaAa pa6oTbl NPoBEPUTL MPaBUABHOCTD
BbIMOAHEHMSA M KOHTPOAS BCEX OMMCAHHbIX Bbille
HacTpoeK.

LLiaucoBanus Tpy6

» [loBepHUTe TOPMO3HOM Kpyr pbivarom (18) Hasaa,.

» BcTaBbTe 3aroTOBKY B MPUEMHUK AASt MATEPUAAA MUH.
Ha 30 mm (puc. 5).

» OTKpoOMTE KAanaH OXAaXAatoLLei cpeabl (28).
YcTaHOBUTE PacXxoA OXARXKAAIOLLLEN CPEAbI
3aMopHbIM KAanaHoM (28).

» [loBepHuUTe TOpMO3HOM Kpyr pbidarom (18) onsTe
BrepeA TaK, YToBbl 3aroTOBKa HavaAa TaKxKe
BPALLLATLCS U MPOXOAUTb YePe3 MaLLIMHY.

» OrtTanute pbivar (18) Hasaa, ecAn 3aroToBka
HaxoauTcs ele 30 MM Ha HanpaBasiioweit (puc. 6).

» BblHbTe 3aroToBKYy M3 MalUMHbI.

[pu BLICOKOI MAU HU3KOM CKOPOCTM MOAAYMU
CAEAYET U3MEHUTb MEPEKOC BEAYLLLETO Kpyra.

TeXOGCI\)’)KMBaHMe U CepBUCHaA CAY)KGa.
A Ao Hauara paboT no Texo6CAYKMBaHMIO MaLLIMHBI
OTKAIOYAHTE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CeTH.
PeMOHT paspeluaeTcs BbINOAHATL CMELMAAUCTY
COTAACHO AEMCTBYIOLLLUM MPEANMCAHUAM.
Mbi p ekoMeHAyeM Nopy4aTb PEMOHT CEPBUCHOI CAYXKbe
FEIN, ¢urpmeHHbIM MacTepckmum FEIN u
npeactaButeAbcTBam FEIN.
PeryAsipHO BbIMOAHSITE CAeAyiOLLME PaBOThI MO
TeXobCAYKMBaHMIO:
ExxeAHeBHOe Texo6cAyuBaHue
» MeTarAMueCcKyIO MbiAb U CKOMAEGHUS 3arpsi3HEHMI
YAAASIATE CXKaTbiM BO3AYXOM.
»  Ouunwante BanHy (15). Mpu HeobxoanmocTH
YCTpaHsiiiTe 3arpssHeHUs CUCTEMbI CAMBA.
»  OnOpOXHSMTE EMKOCTb CPeAbl OXADKAEHUS.
OTAeAUTE U YTUAUBUPYIITE BOAY U METAAAMYECKYIO
MbIAb.

O6a3aTeAbHan rapaHTMa U AONMOAHUTEAbHAA
FapaHTUA U3roTOBUTEAA.

O6s3aTeAbHas rapaHTUA Ha M3AEAME MPEAOCTABASETCS B
COOTBETCTBMM C 3aKOHOMOAOXKEHUSMU B CTPaHe
MOAb30OBaTEAS.

Kpome rapaHTuit, npeAycMOTpeHHbIX 3akoHoMm, FEIN
NPEAOCTaBASET AOTIOAHUTEALHYIO FapaHTHIO B
COOTBETCTBUM C rapaHTUIMHBIM O6A3aTEALCTBOM
usrotosuTeAst FEIN. Moapo6Hyto nHpopmaumio 06 aTom
Bbl NOAyuMTE B CMeLIMaAM3MpOBaHHOM MarasuHe, a Takxe
B npeacTtasuTeAbcTBe ¢mpmbl FEIN B Balueit ctpaHe namn B
cepBuCHOM cAy>x6e FEIN.



JAeKAapauus cooTBeTCTBUSA.

®upma GRIT 3a9BASET NOA CBOIO UCKAIOUUTEABHYIO
OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO HaCTOoAULEE UBAEAUE
COOTBETCTBYET HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM,
NepeYnCcAeHHbIM Ha I'IOCAeAHel:i CTpaHULLe HacToALlero
PYKOBOACTBa MO 3KCMAyaTaLMK.

OxpaHa oKpyKalolei cpeAbl, yTUAM3aLHS.

CraumoHapHble MalLMHbI AOAXHBI BbITb 3KOAOTUYECKH
YUCTO PELIUPKYAUPOBAHbI COFAACHO HaLlMOHAAbHBIM
rMpaBMAaM.

3HaueHud U3AYUYEHHUA LIyMa

M3mepeHHbIl A-B3BeLLIEHHBI YPOBEHb 3BYKOBOM
mowHocTH Ly, (re | pW), aeunben 94

TexHuueckue AadHHbIE.

Tun GIC GIC
Homep 3akasa 7 90 21 .. .200443 ..200443
Yucao o6opoToB XOAOCTOrO

x0A2 [MUHYT] 1440 1725
MoTpebasiemas mowHocTb [BT] 180 180
Hanpsskenue [B] 3x400 3x440
Yactota [Hz] 50 60
Bec coraacHo EPTA-Procedure

01/2003 [kg (xr)] 65 65
Kaacc 3awmTbl OT nopaxkeHus

3AEKTPOTOKOM II® I®
Tun GXW GXW
Homep 3akasa 7 90 10.. .400443 .. 400443
MoTpebasiemas mowwHocTs [BT] 60 60
Hanpsiskenue [B] 3x400 3x440
Yacrora [Hz] 50 60
Pacxoa, [A/MUH] 23 28
Bec coraacHo EPTA-Procedure

01/2003 [kg (xr)] 9 9

KAacc 3awutbl oT nopaxeHus
3AEKTPOTOKOM

CxeMmbl NOAKAIOYEHMUA.

Tun  GIC Mpuaoxenme 78
Tun  GIC2V [puaokenue 79
Tun  GXW  [puaroxenue 80
Tun  GXW?2V lMpuaroxenue 81

e

)

m
HeaoctosepHoctb K, A, Aeumnben: 3
M3mepeHHbI A-B3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
AaBAeHMs Ha paBoyem mecTe Loa (re 20 pPa),
Aeuuben: 100,5
HeaoctosepHoctb Ko, Aeunben: 3
MPUMEYAHME: Cymma n3mMepeHHbIX 3Ha4eHUI
M3AYHEHUI U COOTBETCTBYIOLLMX HEAOCTOBEPHOCTEN
MpeACTaBASIeT COBOM BEPXHUIT MPEAEA 3HAUEHU,
KOTOpble MOTyT GbITb 3aMepeHbl.

MoAb3yiTech cpeACTBaMM 3aLLMTbI OPraHOB
@ cayxa!
Pe3ayAbTaTbl U3MepEHUI1 MOAYHEHbI B COOTBETCTBUM C
MPUMEHUMBIMU K U3AEAMIO HOPMaMM (CM. MOCAEGAHIOIO
CTPaHMLLy HAaCTOSALLErO PYKOBOACTBA MO SKCMAyaTaLuy).

GICAUS  GICAUS Gicay Gicay
.206443 .206443 .200233 ..200233
1440 1725 1440 1725

180 180 180 180

3x400 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

65 65 65 65

e 1 1 1
GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
400233 .400233 . 406443 .. 406443
60 60 60 60

3x230 3x220 3x400 3x440

50 60 50 60

23 28 23 28

9 9 9 9

e} @ e) US)
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